УТВЕРЖДАЮ

Директор НУЗ «Дорожная клиническая больница имени Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД»
____________ Явися А.М.

ИЗВЕЩЕНИЕ № 022/19
о проведение запроса котировок

на  право заключения договора поставки медицинских изделий и расходных материалов

для центра травматологии и ортопедии для нужд НУЗ ДКБ им. Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» 
Заказчик:  Негосударственное учреждение здравоохранения «Дорожная клиническая больница имени Н.А. Семашко на станции Люблино открытого  акционерного общества «Российские железные дороги»;  сокращенное официальное наименование Учреждения: ДКБ им. Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД»
Место нахождения заказчика: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1
Почтовый адрес заказчика: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1
Контактные данные:

Контактные лица: 

Федосов Евгений Александрович – начальник сектора материально-технического снабжения
Гавриченкова Елена Анатольевна – агент по снабжению сектора материально-технического снабжения

Адреса электронной почты: mts1@semashko.com 
Контактный телефон: 8 (495) 359-57-94
Настоящая документация о проведении запроса котировок (котировочная документация) подготовлена в соответствии с нормативными правовыми актами:

Положением о закупке товаров, работ, услуг для нужд НУЗ ОАО «РЖД», утвержденным приказом Центральной дирекции здравоохранения ОАО «РЖД» от 02.04.2018 № ЦДЗ-35 и введенным в действие приказом НУЗ ДКБ им. Н.А.Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» от 23.04.2018 № 179.

Во всех вопросах, особо не оговоренных в тексте настоящей документации, Заказчик и Комиссия по проведению закупок товаров, выполнению работ и оказанию услуг НУЗ ДКБ им. Н.А.Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» (далее - Комиссия) руководствуются требованиями Положения о закупке товаров, работ, услуг для нужд НУЗ ОАО «РЖД».

Предмет процедуры закупки:
Запрос котировок на  право заключения договора поставки медицинских изделий и расходных материалов для центра травматологии и ортопедии НУЗ ДКБ им. Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» 
	№
	Товары
	Ед.изм.
	Кол-во, шт.
	Характеристики

	1
	Ножка TRJ
	шт
	1
	Ножка эндопротеза должна иметь не менее 12 типоразмеров
Длина ножки не менее 129-183 мм, шаг увеличения размера не менее 4 и не более 6 мм, 
Форма ножки в виде двойного клина. Шейка ножки расположена под углом к вертикальной оси ножки под углом не менее 130° и не более 132°, а также не менее 122° и не более 124°.
Пропорционально увеличивающийся офсет и длина шейки в пределах 32,2 мм и 52 мм, в зависимости от размера ножки. Конус шейки для посадки головки 12/14 мм.
Материал ножки, TiAL6V4/ISO 5832-3 (ковкий титановый сплав).
Поверхность обработана корундовым песком. Возможность интраоперативного выбора ножки с увеличенной латерализацией или стандартную при использовании базового набора установочного инструментария. Техника имплантации предполагает сохранение большого вертела бедренной кости. Дизайн установочного инструмента предотвращает варусную установку имплантата. Двойная стерильная упаковка, срок стерильности не менее 8 лет.

	2
	Ножка Excia цементная
	шт
	1
	Ножка эндопротеза цементная
Ножка эндопротеза, типоразмеры не менее 9 и не более 11
Длина ножки от верхней границы проксимальной части не  менее 107 мм и не более 140 мм, шаг не менее 3,5 мм и не более 4,5 мм
Ширина проксимальной части ножки не  менее 23 и не более 33 мм с шагом не менее 1,5 мм и не более 2,5  мм
Ширина дистальной части не менее 7мм и не более 16мм, шаг не менее 0,5 мм и не более 1,5 мм.
Форма ножки в виде триклина (во фронтальной, сагиттальной и поперечной плоскостях); проксимальная часть с латеральными выступами увеличивающими площадь контакта ножки с цементом, угол шейки  не менее 134° и не более 136°
Материал ножки, кобальт хромовый сплав (CoCrMo/ISO 5832-12)
Пропорционально увеличивающийся офсет и длина шейки не менее 33 мм и не более до 50 мм, в зависимости от размера ножки. Конус шейки для посадки головки 12/14 мм.
Наличие варианта ножки с дополнительной латерализацией не менее 5 мм и не более 7 мм.
Возможность интраоперативного выбора ножки с увеличенной латерализацией или стандартную при использовании базового набора установочного инструментария.
Возможность интраоперативного изменения способа фиксации ножки эндопротеза (цементного или бесцементного), при использовании одного комплекта инструментария.
Стерильно. Срок стерильности не менее 8 лет.

	3
	Ножка Excia
	шт
	1
	Бедренный компонент бесцементной фиксации . Стандартная версия. 
Ножка эндопротеза, типоразмеры не менее 10 и не более 12. 
Длина ножки от верхней границы проксимальной части не  менее 112 мм и не более150 мм, шаг не менее 3,5 мм и не более 4,5 мм
Ширина проксимальной части ножки не  менее 28 и не более 39 мм с шагом не менее 1,5 мм и не более 2,5  мм
Ширина дистальной части ножки не менее 8 мм и не более 18 мм с шагом не менее 0,5 мм и не более 1,5 мм.
Форма ножки в виде триклина (во фронтальной, сагиттальной и поперечной плоскостях); проксимальная часть с латеральными выступами увеличивающими площадь контакта ножки с костью и вертельным фланцем, угол шейки не менее 134° и не более 136°
Материал ножки, TiAL6V4/ISO 5832-3 (ковкий титановый сплав)
Покрытие ножки: путем плазменного напыления на проксимальную часть, Ti/ISO 5832-2 (чистый титан), размер пор не менее 20 мкм и не более 200 мкм.
Пропорционально увеличивающийся офсет и длина шейки от 33 до 49 мм, в зависимости от размера и типа ножки. Конус шейки для посадки головки 12/14 мм.
Возможность интраоперативного выбора стандартной ножки при использовании базового набора установочного инструментария.
Возможность интраоперативного изменения способа фиксации ножки эндопротеза (цементного или бесцементного), при использовании одного комплекта инструментария.
Индивидуальная двойная стерильная упаковка.
Стерильно. Срок стерильности не менее 8 лет.

	4
	Ножка эндопротеза бесцементная
	шт
	1
	Бедренный компонент бесцементной фиксации 
Ножка эндопротеза, типоразмеры не менее 10 и не более 12. Латерализованная версия. 
Длина ножки от верхней границы проксимальной части не  менее 112 мм и не более150 мм, шаг не менее 3,5 мм и не более 4,5 мм
Ширина проксимальной части ножки не  менее 28 и не более 39 мм с шагом не менее 1,5 мм и не более 2,5  мм
Ширина дистальной части ножки не менее 8 мм и не более 18 мм с шагом не менее 0,5 мм и не более 1,5 мм.
Форма ножки в виде триклина (во фронтальной, сагиттальной и поперечной плоскостях); проксимальная часть с латеральными выступами увеличивающими площадь контакта ножки с костью и вертельным фланцем, угол шейки не менее 134° и не более 136°
Материал ножки, TiAL6V4/ISO 5832-3 (ковкий титановый сплав)
Покрытие ножки: путем плазменного напыления на проксимальную часть, Ti/ISO 5832-2 (чистый титан), размер пор не менее 20 мкм и не более 200 мкм.
Пропорционально увеличивающийся офсет и длина шейки от 33 до 49 мм, в зависимости от размера и типа ножки. Конус шейки для посадки головки 12/14 мм.
Наличие варианта ножки с дополнительной латерализацией на не менее 5,5 мм и не более 6,5 мм.
Возможность интраоперативного выбора ножки с увеличенной латерализацией или стандартную при использовании базового набора установочного инструментария.
Возможность интраоперативного изменения способа фиксации ножки эндопротеза (цементного или бесцементного), при использовании одного комплекта инструментария.
Индивидуальная двойная стерильная упаковка.
Стерильно. Срок стерильности не менее 8 лет.

	5
	Головка металлическая 28/32
	шт
	1
	Головка – из сплава кобальт-хром, Ø 28мм, Ø  32 мм, типоразмеров не менее 5, по глубине посадки на шейку ножки:-3,5мм, 0мм, +3,5мм, +7,0мм, +10,5мм. Под конус 12/14. Стерильно. Срок стерильности не менее 8 лет.

	6
	Чашка цементная низкопрофильная
	шт
	1
	Изготавливается из высокомолекулярного  полиэтилена UHMWPE (ISO 5834-2) , с внутренним диаметром под головку 28 мм и  32 мм. Размеры ацетабулярного компонента (мм): 42-64мм, шаг 2мм (42, 44, 46, 48, 50, 52, 54, 56, 58, 60, 62, 64 мм).

	7
	Чашка бесцементная PlasmaCup
	шт
	1
	Тип фиксации пресс-фит с универсальным принципом фиксации вкладыша за счёт наличия внутреннего конуса, шероховатой внутренней поверхности и наличия шестигранной выемки в куполе чашки для дополнительной антиротационной стабильность полиэтиленового вкладыша. Без дополнительного запорного кольца. Наличие трех отверстий под антиротационные винты и одного резьбового отверстия в куполе для установки на импактор.
Типоразмеров не менее 13,  Ø 44-68 мм, шаг 2 мм.
Покрытие: путем плазменного напыления Ti/ISO 5832-2 (чистый титан), размер пор 20-200 мкм. Стерильно. Срок стерильности не менее 8 лет.

	8
	Вкладыш полиэтиленовый PlasmaCup
	шт
	1
	Вкладыш  - из высокомолекулярного полиэтилена, типоразмеров не менее 6,  Ø 44-68 мм, шаг 4 мм. Не менее 3-х вариантов: симметричный, асимметричный, с воротничком. Под головку Ø 28мм, Ø 32мм. Стерильно.  Срок стерильности не менее 8 лет. Тип фиксации – заклинивание.

	9
	Винт фиксирующий PlasmaCup
	шт
	1
	Винт фиксирующий - самонарезающий, диаметром 6,5 мм, длина 16-68 мм, материал Ti/ISO 5832-2 (чистый титан). Индивидуальная двойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	10
	Головка керамическая
	шт
	1
	Головка  - керамическая, материал эндопротеза: керамический сплав с цирконием  Ø 28 - 32 мм, типоразмеров не менее 4, по глубине посадки на шейку ножки: S-(-4мм), M-(0мм), L-(+4мм), XL-(+7,0мм), конус 12/14.  Поставка упаковки в комплекте с вертлужным компонентом размеров 52 - 54. Стерильно. Срок стерильности не менее 8 лет.

	11
	Вкладыш керамический
	шт
	1
	Вкладыш керамический – материал: керамический сплав с цирконием, типоразмеров не менее 5, Ø 44-68 мм, шаг 2 мм, под головку Ø 28мм, Ø 32мм, Ø 36мм.  Стерильно.  Срок стерильности не менее 8 лет. Тип фиксации – заклинивание.

	12
	BiContact Ножка ревизионная
	шт
	1
	Ножка эндопротеза бесцементная ревизионная - должна иметь не менее 38 типоразмеров меняющихся по длине  (220-380мм) и дистальным диаметром (10-19мм). Корпус ножки моноблок. Форма ножки в виде триклина (во фронтальной, сагиттальной и поперечной плоскостях); проксимальная часть с латеральными выступами в виде «капюшона кобры», угол шейки 135° . Варианты ножек: прямая, изогнутая вправо, изогнутая влево. Конструктивно ножка должна иметь конусовидную форму с заостренными ребрами, улучшающими ротационную стабильность и увеличивающими площадь остеоинтеграции. В проксимальной области наличие 2-х отверстий для прикрепления к протезу отводящих мышц. В дистальной части наличие двух отверстий для блокирующих винтов дистального блокирования, верхнее отверстие – круглое, нижнее – овальное. Первичная фиксация – дистальная, методом пресс-фит в дистальной области и дистальным блокированием винтами, вторичная – проксимальная, остеоинтеграция в проксимальной области. Покрытие ножки: путем плазменного напыления на проксимальную часть, Ti/ISO 5832-2 (чистый титан), размер пор 20-200 мкм.  Длина покрытия проксимальной части ножки не менее, 75 мм . Конус для  фиксации головки эндопротеза - евростандарт 12/14мм. Двойная стерильная упаковка, срок стерильности не менее 8 лет.

	13
	Винт дистальный ревизионный
	шт
	1
	Винт дистальный:  - самонарезающий, диаметром 5 мм, длина 24-60мм, с шагом 2 мм, материал Ti/ISO 5832-2 (чистый титан). Индивидуальная двойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	14
	Кольцо реконструкционное
	шт
	1
	Кольцо реконструктивное – материал изготовления чистый титан (Ti / ISO 5832-2). Имеет не менее 3 опорных площадок с возможностью анатомического моделирования и не менее 14 технологических отверстий  для фиксации к костям таза с помощью фиксирующих винтов. Количество типоразмеров не более 3. Размеры 52-64 мм с шагом не более 6 мм.  
Индивидуальная двойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	15
	Эндопротез вертлужной впадины бесцементный
	шт
	1
	Форма полусферическая с уплощенным куполом. Материал изготовления – сплав Ti6Al4V/ISO 5832-3. Тип фиксации пресс-фит с универсальным принципом фиксации вкладыша за счёт наличия внутреннего конуса, шероховатой внутренней поверхности. Наличие резьбового технологического отверстия в куполе чашки для соединения с импактором. Без дополнительного запорного кольца. Возможность поставки вертлужного компонента без отверстий под антиротационные винты, с 3-мя отверстиями, с 5-ью отверстиями, с 7-ью отверстиями по заявке заказчика. Возможность комплектации вертлужного компонента керамическим вкладышем, вкладышем из сверхвысокомолекулярного полиэтилена или сверхвысокомолекулярного поперечносвязанного полиэтилена стабилизированного ацетатом токоферола. 
Наружная поверхность с пористым титановым покрытием. Покрытие должно быть выполнено путем плазменного напыления Ti/ISO 5832-2 (чистый титан). Толщина покрытия должна быть в диапазоне от 0,32 мм до 0,38 мм. Пористость покрытия от 45% до 55% от его толщины. По окружности поверхность вертлужного компонента должна иметь зубчатое строение. Размер зубцов должен уменьшаться к полюсу чашки. 
Количество типоразмеров не менее 16 для каждого типа вертлужного компонента. Диаметр чашек от 40 до 70 мм с шагом 2 мм. 
Стерильно. Трехслойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	16
	Винт фиксирующий
	шт
	1
	Винт фиксирующий - самонарезающий, диаметром 6,5 мм, длина 16-68 мм, материал Ti/ISO 5832-2 (чистый титан). 
Шлиц для отвертки – шестигранный 3,5. 
Стерильно.  Трехслойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	17
	Ножка Corail
	шт
	1
	Ножка эндопротеза
Должна быть изготовлена из кованого титана (TAl6 V4), 
Должна обеспечивать бесцементную проксимальную фиксации с дистальной стабилизацией;  Ножка должна иметь клиновидную форму (во фронтальной, сагиттальной и поперечной плоскостях); 
Должна иметь варианты с калькарной площадкой и без нее; в проксимальной части должна иметь горизонтальные ребра, циркулярно по всему периметру, количество которых должно увеличиваться с увеличением размера компонента. 
Имплантация не должна требовать применения разверток для канала бедренной кости.
Полное заклинивание и осевая стабильность в проксимальном отделе бедра должны достигаться за счет конусовидного сужения в проксимальной части по передней и задней поверхностям ножки эндопротеза.
Прямоугольное сечение должно предотвращать осевую микроподвижность. 
Горизонтальные ребра в проксимальной части ножки должны обеспечивать распределение нагрузки на кость и должны  предупреждать проседание ножки, переводя максимум нагрузки в компрессию, и должны увеличивать площадь поверхности на 15%. 
Дистальные вертикальные углубления на ножке должны обеспечивать ротационную стабильность
Ножка должна иметь гидроксиаппатитовое покрытие с контролированной толщиной в 155mm, что создаёт оптимальные условия для интеграции инертного импланта и живой кости
Конус для посадки головки должен быть равен 12/14, Угол шейки должен составлять 135 градусов. Офсет должен прогрессивно увеличиваться с увеличением размера компонента.
Размеры ножки должны быть: с 8 по 20
Длина ножки должна быть от 130мм. до 190мм. с шагом в 5мм.

	18
	Чашка Pinnacle
	шт
	1
	Чашка.      По форме должна представлять собой полную полусферу, без фланца, без отверстий либо с тремя и более отверстиями под антиротационные костные винты. 
Должна обеспечивать бесцементную фиксацию типа пресс-фит, должна быть изготовлена из титанового сплава. Чашка должна иметь 12 антиротационных выемок для вкладыша по внутренней поверхности края, должна содержать  конусовидный запирательный механизм для вкладыша.
Наружная поверхность чашки должна содержать высокопористое покрытие, выполненное путем спечения металлических зерен,  размеры пор между ними должны составлять около 250 микрон, что соответствует размерам васкуляризованных костных балок и представляет потенциально большее число точек контакта с костью на единицу площади, благоприятствуя врастанию костной ткани. 
Количество типоразмеров чашек должно быть не менее 10 (48 - 66 мм, с величиной шага 2 мм). 

	19
	Вкладыш полиэтиленовый Pinnacle
	шт
	1
	Вкладыш полиэтиленовый
Материал - высокомолекулярный полиэтилен Crosslink. Внутренний диаметр под головку 28 или 32 мм, должна быть «губа» 10 гр., предохраняющая от вывиха. Размеры должны быть в соответствии с чашками (не менее 14).

	20
	Головка CoCr
	шт
	1
	Головка
Материал – должна быть из кобальт-хромового сплава, конус должен быть 12/14, диаметр -28 или 32 мм, размеры по глубине посадки на шейку – не менее 5.

	21
	Винт костный
	шт
	1
	Винт костный
Материал – должен быть выполнен из титанового сплава, резьба должна быть самонарезающая, полная

	22
	Компонент тибиальный Columbus
	шт
	1
	Тибиальный компонент цементной фиксации:
- тибиальный компонент металлический для цементной фиксации, изготовленный из сплава Co-Cr-Mo;
- количество типоразмеров: не менее 9 (включая 4 промежуточных размера);
- необходимо наличие промежуточного размера, отличающегося от основного увеличением в переднезаднем плане для тех случаев, когда основной размер не покрывает полностью всю поверхность, а использование большего размера ведет к нависанию компонента над костью в латеральной проекции. Для промежуточного размера должен подходить тот же размер вкладыша, что и для основного;
- двойная стерильная упаковка, обеспечивающая сохранность формы и сохранение стерильности не менее 8 лет.
Разница между основным и промежуточным размер должна составлять от 3мм до 4мм.
  Тибиальный компонент должен быть универсальным для применения с сохраненной или резецированной задней крестообразной связкой.
  Тибиальный компонент должен быть универсальным для применения с не менее, чем четырьмя типами вкладышей: без заднего стабилизатора, с задним стабилизатором, с увеличенным углублением под бедренный компонент, с увеличенной стабильностью (но без заднего блокиратора).
Плато должно иметь углубления (карманы) под цемент.
Необходимо наличие тонких постериальных фланцев (крыльев) для надежной деротационной стабильности.
Высота ножки должна обеспечивать надежную стабильность компонента и составлять от 28 мм до 48 мм.
Диаметр ножки должен иметь два варианта, и составлять примерно: 12 мм  и 14 мм.
Ширина тибиального плато должна увеличиваться с шагом не более 5 мм и составлять от 65 мм до 85 мм.
Индивидуальная двойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	23
	Компонент бедренный Columbus
	шт
	1
	Бедренный компонент цементной фиксации:
- бедренный компонент  металлический для цементной фиксации изготовленный из сплава Co-Cr-Mo;
- компоненты должны быть двух типов: правый/левый;
- количество типоразмеров: не менее 7 для каждого типа;
- компонент должен иметь одинаковый феморально-пателлярный радиус;
- каждому типоразмеру бедренного компонента должно соответствовать не менее 9 типоразмеров тибиального компонента;
- установка протеза должна ориентироваться на механическую ось.
- имплантация бедренного компонента должна иметь возможность производиться под контролем компьютерной навигации.
Размер бокса под стабилизирующий выступ вкладыша должен обеспечивать хороший объем движения и, в то же время, надежную заднюю стабильность, и составлять от 34мм до 57мм в зависимости от размера компонента
Возможность поставки бедренного компонента без бокса под стабилизирующий выступ вкладыша в случае сохранения задней крестообразной связки.
Толщина протеза не должна превышать 9 мм для бикондилярного компонента для сохранения необходимого интраартикулярного промежутка.
Компонент должен иметь боковые выемки для фиксации экстрактера в случае удаления компонента.
Оптимальное расположение желоба под надколенник, составляющее 7 град. Ретро-позиции во всех размерах, и обеспечивающее скольжение надколенника при разгибании под углом не менее 110 град.
Укороченный радиус дорзальных мыщелков, обеспечивающий объем разгибания до мин.140 град.
Индивидуальная двойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	24
	Вкладыш полиэтиленовый Columbus
	шт
	1
	Полиэтиленовый вкладыш:
- полиэтиленовая прокладка из высокомолекулярного полиэтилена UHMWPE жесткой фиксации методом защелкивания в тибиальном компоненте;
- не более 5 размеров по ширине, и не менее 6 размеров по высоте. Возможность предоставления вкладыша высотой 20 мм;
- один и тот же вкладыш должен подходить как для плато стандартного размера, так и для промежуточного размера;
- во вкладыше интегрирован скос кзади 3 градуса; 
- вкладыш должен имеет стабилизирующий выступ;
- возможность поставки вкладыша без стабилизирующего выступа с увеличенным углублением под бедренный компонент, с увеличенной стабильностью использующегося в случае сохранения задней крестообразной связки.
Индивидуальная двойная стерильная упаковка. Срок стерильности не менее 8 лет.

	25
	Лезвие Acculan
	шт
	1
	Длина рабочей части должн быть 90±1 мм. Ширина должна быть 19±0,05 мм  . Толщина должна быть 1,27±0,02 мм.Должна быть градуировка длины с указанием размеров на лезвии. Должно быть наличие регистрационного удостоверения и сертификата соответствия.Наличие регистрационного удостоверения и сертификата соответствия.Упаковка нестерильная.

	26
	Лезвие Acculan стерильное
	шт
	1
	Длина рабочей части должн быть 90±1 мм. Ширина должна быть 19±0,05 мм  . Толщина должна быть 1,27±0,02 мм.Должна быть градуировка длины с указанием размеров на лезвии. Должно быть наличие регистрационного удостоверения и сертификата соответствия.Наличие регистрационного удостоверения и сертификата соответствия. Упаковка должна быть стерильной.

	27
	СMW костный цемент с гентамицином 40гр.
	уп.
	1
	Состав:
Порошковый костный цемент
Гентамицин- 4,22%
Полиметилметакрилат - 83,88%
перекись бензоила – 1,9%
сульфат бария- 10,0%
Жидкий костный цемент
Метилметакрилат – 97,5%
N, N – диметил-р-толуидин – 2,5%
Гидрохинон
Затвердение костного цемента средней вязкости при температуре в операционной комнате 23°С должно происходить за 80 секунд при условии, что на смешивание тратится 40 секунд, время ожидания составляет 95 секунд, а рабочее время не превышает 325 секунд. Общее время от начала перемешивания порошкового и жидкого костного цемента до полного затвердения не должно превышать 540 секунд при указанной выше температуре в операционной комнате.
Расфасовка по 40 грамм

	28
	Аппарат сшивающий кожный "Проксимат" (35 широких скобок)
	шт.
	1
	Сшивающий аппарат для закрытия кожных ран, усовершенствованный храповый механизм, прямоугольная форма скобок, специальное покрытие скобок для облегчения экстракции, количество скобок 35, высота скобки 3,9мм, ширина скобки 5,7мм, диаметр проволоки 0,53мм, количество степлеров в упаковке 6 штук.

	29
	Халат хирургический, стерильный, с дополнительной защитой
	уп.
	1
	Халат хирургический с усиленной передней частью и рукавами
Халат должен быть изготовлен из многослойного нетканого материала СММС (Спанбонд-Мельтблаун-Мельтблаун-Спанбонд) с дополнительной защитой от промокания во фронтальной части  и области рукавов из многослойного нетканого материала Ламинат (Спанбонд – Полиэтилен).
Завязки и дополнительный запах в области спины должны обеспечивать стерильность спины персонала
-микробная проницаемость в сухом состоянии должна быть не более 300 КОЕ колониеобразующих единиц (для менее критической зоны),
-сопротивление проникновению влажных бактериальных сред должно быть не менее 2,8 ВI (для критической зоны),
-чистота в части инородных частиц должна быть не более 3,5 IPM,
-пылеворсоотделение должно быть не более 4,0 Log10  (от подсчитанных частиц корпии),
-водоупорность должна быть не менее 100см Н2О (для критической зоны),
-прочность на разрыв в сухом состоянии должна быть не менее 40 кПа,
-прочность на разрыв во влажном состоянии должна быть не менее 40 кПа (для критической зоны),
-прочность на растяжение в сухом состоянии должна быть не менее 20 Н,
-прочность на растяжение во влажном состоянии должна быть не менее 20 Н (для критической зоны).
Халат за счет Т-образного раскроя не стесняет движений в плечевом поясе во время проведения манипуляций. Сложен специальным образом для удобства
асептического надевания без дополнительной помощи персонала
-критические зоны халата (рукава, крепление завязок) должны быть выполнены герметично.
С окантовкой горловины и регулируемой застежкой ворота на «липучке» и предназначен для вмешательств с умеренным и большим выделением жидкости. 
Окантовка горловины и завязок должны быть изготовлены нетканого материала СММС (Спанбонд-Мельтблаун-Мельтблаун-Спанбонд), плотностью не менее 42 г/м2. 
Общая длина халата должна быть не менее 140см, общая длина рукава должна быть не менее 87см
- манжеты должны быть изготовлены из эластичного полотна с содержанием лайкры, высотой не менее 7см.
Вакуумная упаковка

	30
	Комплект белья хирургический однократного применения на бедре
	уп.
	1
	Состав: 1 простыня для инструментального  стола 150х190±1см.Материал - антистатическая полиэтиленовая пленка размером 150х190 и плотностью не менее 55 г/кв.м. Критическая (усиленная) зона размером 75х190±1см. Материал  зоны усиления - полипропилен плотностью  не менее 30 г/кв.м.1 покрытие для инструментального стола типа Мейо80х145±1см. Материал - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью не менее55 г/кв.м. Критическая (усиленная) зона размером 75х90±1см. Материал  зоны усиления - полипропилен плотностью  не менее30 г/кв.м.
1 простыня с  адгезивным краем 75х90±1см.  Материал - трехслойный ламинированный  плотностью не менее 75 г/кв.м. (1 слой - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью не менее 27 г/кв.м.; 2 слой - гидрофильный полипропилен на внешней стороне простыни плотностью не менее 30 г/кв.м.; клей плавкий синтетический плотностью не менее 3 г/кв.м.; 3 слой - полипропилен на внутренней стороне простыни плотностью не менее 15 г/кв.м.). Двусторонняя адгезивная полосаразмером 5х63±1см.1 простыня150х180±1см.  Материал - трехслойный ламинированный  плотностью не менее 75 г/кв.м. (1 слой - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью не менее 27 г/кв.м.; 2 слой - гидрофильный полипропилен на внешней стороне простыни плотностью не менее 30 г/кв.м.; клей плавкий синтетический плотностью не менее 3 г/кв.м.; 3 слой - полипропилен на внутренней стороне простыни плотностью не менее 15 г/кв.м.).1 клейкая операционная лента 10х50±1см.Материал  - СМС (спанбонд-мелтблаун-спанбонд ) плотностью  не менее  43г/кв.м. 4 полотенца 30х40±1см.Материал – целлюлоза плотностью  не менее  60 г/кв.м. Впитывающая способностьне менее 400 г/кв.м, впитывающая способность не менее 650 %.1 чехол для конечности 30х120±1см. Материал чехла - высокоэластичная полиэтиленовая пленка и трикотажная ткань.1 простыня с U-образным вырезом с адгезивным краем 225х280±1см.  Материал - трехслойный ламинированный  плотностью не менее 75 г/кв.м. (1 слой - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью не менее 27 г/кв.м.; 2 слой - гидрофильный полипропилен на внешней стороне простыни плотностью не менее 30 г/кв.м.; клей плавкий синтетический плотностью не менее 3 г/кв.м.; 3 слой - полипропилен на внутренней стороне простыни плотностью не менее 15 г/кв.м.).Простыня имеет продольный вырез 10х100±1см округлой U-образной формы для наилучшего прилегания к телу пациента. Вокруг выреза зона высокого впитывания – из нетканого материала плотностью не менее 80 г/кв.м, размером 60х130±1см.По контуру выреза клейкий край - тонко нанесенный непосредственно на материал адгезивный расплав без стыков и прямых углов шириной 5±0,2см, покрытый защитной полоской из силиконизированной бумаги размером 5х92±1см, препятствующей высыханию адгезивного вещества.Соответствие ГОСТ EN 13795-3-2011 (высококачественное исполнение в критической зоне изделия). Соответствие: прочность на разрыв в сухом состоянии не менее 40 кПа,  прочность на разрыв во влажном состоянии  не менее 40 кПа, прочность на растяжение в сухом состоянии  не менее 20 Н,  прочность на растяжение во влажном состоянии  не менее 20 Н, водоупорность  не менее 100 см Н20, микробная проницаемость в сухом состоянии, Lg (CFU) - не требуется, микробная проницаемость во влажном состоянии  6,0 BI, микробная чистота  не более 2,0 Lg (CFU/дм2), пылеворсоотделение, не более 4,0, чистота в части инородных частиц не более 3,5 IPM, адгезия при фиксации с целью ограничения операционного поля в течение 6-8 часов.1 простыня с вырезом с адгезивным краем 175х270±1см.  Материал - трехслойный ламинированный  плотностью не менее 75 г/кв.м. (1 слой - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью не менее 27 г/кв.м.; 2 слой - гидрофильный полипропилен на внешней стороне простыни плотностью не менее 30 г/кв.м.; клей плавкий синтетический плотностью не менее 3 г/кв.м.; 3 слой - полипропилен на внутренней стороне простыни плотностью не менее 15 г/кв.м.). Простыня имеет вырез 45х65±1см, к которому прилегает зона высокого впитывания – из нетканого материала плотностью не менее 80  г/кв.м, размером 35х45±1см.Двусторонняя адгезивная полосаразмером 5х50±1см.Первичная упаковка (товарная)-. стерильный комбинированный пакет. Материал пакета (лицевая сторона) - полиэтиленовая пленка толщиной не менее 110 мкм.Материал пакета (оборотная сторона) - полиэтиленовая пленка толщиной не менее 110 мкм и  медицинская бумага в 1/4 верхней части пакета с маркировкой направления вскрытия. Информационный лист: артикул, состав комплекта, номер ЛОТа, срок годности. Легкое открывание без использования режущих инструментов, шов - термоспайка. Вторичная упаковка (транспортная) - короб из 5-слойного гофрированного картона. Срок хранения - 5 лет. Упаковано - 1 шт./тов.уп, 8 шт./трансп.уп.
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	Raucodrape инцизная плёнка
	уп.
	1
	Разрезаемое операционное покрытие Прозрачная самоклеящаяся стерильная пленка в индивидуальной упаковке. Микробо - и водонепроницаема. Не оказывает отрицательного влияния на кожное дыхание и не вызывает мацерации.  Антимикробное покрытие. Отпадает надобность в первичном обкладывании операционной раны стерильным бельем - стерильное операционное поле в течении всей операции. Акриловый клей обеспечивает надежную фиксацию пленки к краям раны. Пленка может одновременно служить для фиксации операционного белья. Легко снимается, и после его удаления не требуется отмывать края перед наложением хирургических швов. Общий размер 45 Х 50 см.

	32
	Белье хирургическое Winner Китай
	уп.
	1
	Состав:1 простыня для инструментального  стола 150х190±1см.Материал - антистатическая полиэтиленовая пленка размером 150х190 и плотностью не менее 55 г/кв.м. Критическая (усиленная) зона размером 75х190±1см. Материал  зоны усиления - полипропилен плотностью  не менее 30 г/кв.м.1 покрытие для инструментального стола типа Мейо80х145±1см. Материал - антистатическая полиэтиленовая пленкаплотностью не менее55 г/кв.м. Критическая (усиленная) зона размером 75х90±1см. Материал  зоны усиления - полипропилен плотностью  не менее30 г/кв.м.
2 полотенца 30х40±1см. Материал – целлюлоза плотностью  не менее  60 г/кв.м. Впитывающая способность  не менее 400 г/кв.м, впитывающая способность не менее 650%.1 простыня 150х180±1см.Материал - трехслойный ламинированный плотностью не менее 75 г/кв.м. (1 слой - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью  не менее 27 г/кв.м; 2 слой - гидрофильный полипропилен на внешней стороне простыни плотностью не менее 30 г/кв.м; клей плавкий синтетический плотностью  не менее 3г/кв.м; 3 слой - полипропилен на внутренней стороне простыни плотностью не менее 15 г/кв.м). 1 клейкая операционная лента  10х50±1см. Материал  - СМС (спанбонд-мелтблаун-спанбонд) плотностью  не менее 43г/кв.м. 1 чехол для конечности 30х75±1см. Материал чехла - СМС (спанбонд-мелтблаун-спанбонд ) плотностью не менее 45 г/кв.м. 1 простыня для конечности225×320±1см.  Материал - трехслойный ламинированный плотностью не менее 75 г/кв.м. (1 слой - антистатическая полиэтиленовая пленка плотностью  не менее 27 г/кв.м; 2 слой - гидрофильный полипропилен на внешней стороне простыни плотностью не менее 30 г/кв.м; клей плавкий синтетический плотностью  не менее 3г/кв.м; 3 слой - полипропилен на внутренней стороне простыни плотностью не менее 15 г/кв.м).Простыня имеет отверстие диаметром 7±1см со встроенной высокоэластичной мембраной из термопластичного эластомера толщиной128±10мкм и размером 28х40±1см. Зона усиления вокруг отверстия размером 75х100±1см.Материал зоны усиления - гидрофильный полипропилен плотностью не менее 80 г/кв.м. Двусторонняя адгезивная полоса размером3х12,5±1см. Соответствие ГОСТ EN 13795-3-2011 (высококачественное исполнение в критической зоне изделия). Соответствие: прочность на разрыв в сухом состоянии не менее 40 кПа,  прочность на разрыв во влажном состоянии  не менее 40 кПа, прочность на растяжение в сухом состоянии  не менее 20 Н,  прочность на растяжение во влажном состоянии  не менее 20 Н, водоупорность  не менее 100 см Н20, микробная проницаемость в сухом состоянии, Lg (CFU) - не требуется, микробная проницаемость во влажном состоянии  6,0 BI, микробная чистота  не более 2,0 Lg (CFU/дм2), пылеворсоотделение, не более 4,0, чистота в части инородных частиц не более 3,5 IPM, адгезия при фиксации с целью ограничения операционного поля в течение 6-8 часов. Первичная упаковка (товарная)-. стерильный комбинированный пакет. Материал пакета (лицевая сторона) - полиэтиленовая пленка толщиной не менее 110 мкм.Материал пакета (оборотная сторона) - полиэтиленовая пленка толщиной не менее 110 мкм и  медицинская бумага в 1/4 верхней части пакета с маркировкой направления вскрытия. Информационный лист: артикул, состав комплекта, номер ЛОТа, срок годности. Легкое открывание без использования режущих инструментов, шов - термоспайка. Вторичная упаковка (транспортная) - короб из 5-слойного гофрированного картона. Срок хранения - 5 лет. Упаковано - 1 шт./тов.уп, 8 шт./трансп.уп.

	33
	Пластина прямая в комплекте  с винтами диам. 5,0 мм.
	Компл.
	1
	Пластина прямая для больших фрагментов с полиаксиальной угловой стабильностью. Материал - анодированый титан. Обращенная к кости поверхность пластины должна иметь рельеф для ограничения контакта с надкостницей. Размер: 9 отверстий овальной формы, с резьбой, диаметром 7,75 мм. Все отверстия в пластине должны позволять установку и традиционных винтов с эффектом самокомпресиирования и винтов с угловой стабильностью с головкой диаметром 6 мм с конической резьбой. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении. Дизайн пластины должен позволять производить минимальноинвазивную установку.  Винт кортикальный имеет головку диаметром 7,75±0,05 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т25, диаметр резьбы 5,1±0,05 мм, диаметр тела винта 4,0±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Длина винта в диапазоне не менее 26-40 мм. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый.                                                                                                                                                                                                                         Винт с угловой стабильностью 5,1±0,05 мм имеет головку диаметром 7,75±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т25, диаметр резьбы 5,1±0,05 мм, диамет тела винта 4,0±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Длина винта в диапазоне не менее 24-80 мм. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования фиолетовый.

	34
	Пластина тибиальная проксимальная   L-образная  с винтами диам.3,5 мм
	Компл.
	1
	Пластина проксимальная большеберцовая латеральная с полиаксиальной угловой стабильностью, с ограниченным контактом. Пластина имеет в эпифизарной части не менее 8 круглых отверстий диаметром 5,5 мм с полиаксиальной угловой стабильностью под винты 3,5 мм и не менее 3 технологических круглых отверстий для проведения спиц во время операции. В диафизарной части пластины от 5 до 10 овальных отверстий диаметром 5,3х6,5 мм, позволяющие использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных диаметром 3.5мм, с эффектом самокомпрессирования, расположенных в 1 ряд по центру. Пластина  анатомической формы в левом или правом исполнении. Толщина пластины 3,0 мм, ширина 10,0 мм. В диафизарной части должна иметь выемки для обеспечения ограниченного контакта с надкостницей, дистальный конец пластины в малоинвазивном исполнении. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении.   Материал - анодированный титан. Цвет анодирования - тёмно-серый.Винт с угловой стабильностью 3,5±0,05 мм имеет головку диаметром 6±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5±0,05 мм, диамет тела винта 2,8±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта в диапазоне не менее 10-80 мм.                                                                                                                                       Винт кортикальный имеет головку диаметром от 5,95 до 6,05 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы от 3,45 до 3,55 мм, диаметр тела винта от 2,75 до 2,85 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта в диапазоне не менее 10-70 мм. Не менее 1 шт.

	35
	Пластина блокированная дистальная волярная  для остеосинтеза переломов дистального отдела лучевой кости в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. 
Пластина дистальная лучевая ладонная с полиаксиальной угловой стабильностью предназначена для стабильного остеосинтеза переломов дистального отдела лучевой кости, в том числе внутрисуставных. Пластина должна быть левом исполнении. Ширина 28,2 мм, 9 отверстий в эпифизарной части. Отверстия в эпифизарной части пастины расположены в 2 ряда, за ними имеется вырезка тругольной формы для уменьшения котакта с надкостинцей. В области перехода эпифизарной части пластины в диафизарную должно быть отверстие овальной формы без резьбы для точного позиционирования пластиины на кости. В диафизарной части пластины шириной 10 мм должно быть 3 специальных универсальных отверстия, диаметром 4 мм, позволяющих использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных, с эффектом самокомпрессирования. В пластине должны быть отверстия диаметром 2 мм для интраоперационной фиксации пластины спицами Киршнера. Пластина должна быть анатомической формы. Цвет анодирования серый. Толщина пластины 2 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него до 15 градусов в любом направлении. Винт с угловой стабильностью 2,7±0,05 мм имеет головку диаметром 4±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т9, диаметр резьбы 2,7±0,05 мм, диаметр тела винта 2±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Цвет анодирования синий. Длина винта с шагом 1 мм в диапазоне не менее 8-30 мм.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      Винт имеет головку диаметром 4±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т9, диаметр резьбы 2,7±0,05 мм, диамет тела винта 2±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Цвет анодирования серый. Длина винта с шагом 2 мм в диапазоне не менее 8-30 мм.

	36
	Комплект пластин при переломах дистального отдела плеча с винтами
	Компл.
	1
	Пластина дистальная плечевая дорзолатеральная с полиаксиальной угловой стабильностью. Пластина имеет в эпифизарной части не менее 6 круглых отверстий диаметром 4,0 мм с угловой стабильностью под винты 2,7 мм. В диафизарной части пластины 3 отверстия диаметром 6,0 мм, позволяющие использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных, с эффектом самокомпрессирования. Пластина  анатомической формы в левом исполнении. Толщина пластины 3,0 мм, ширина 11,0 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении.  Материал - анодированный титан.  Пластина дистальная плечевая медиальная с полиаксиальной угловой стабильностью. Пластина имеет в эпифизарной части не менее 6 круглых отверстий диаметром 4,0 мм с угловой стабильностью под винты 2,7 мм. В диафизарной части пластины имеются 3 отверстия диаметром 6,0 мм, позволяющие использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных, с эффектом самокомпрессирования. Пластина анатомической формы в левом исполнении. Толщина пластины  3,0 мм, ширина 11 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении.  Материал - анодированный титан.  Винт с угловой стабильностью 2,7±0,05 мм имеет головку диаметром 4±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т9, диаметр резьбы от 2,7±0,05 мм, диаметр тела винта 2±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Цвет анодирования синий. Длина винта с шагом 1 мм в диапазоне не менее 8-30 мм. Винт с угловой стабильностью 3,5±0,05 мм имеет головку диаметром 6±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5±0,05 мм, диамет тела винта 2,8±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта в диапазоне не менее 10-80 мм. Винт кортикальный имеет головку диаметром от 5,95 до 6,05 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы от 3,45 до 3,55 мм, диаметр тела винта от 2,75 до 2,85 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта в диапазоне не менее 10-70 мм. Не менее 1 шт.

	37
	Пластина  тибиальная дистальнаяв комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина дистальная тибиальная с полиаксиальной угловой стабильностью левая,  имеет не менее 9 отверстий диаметром не более 6 мм с резьбой под винты с угловой стабильностью в эпифизарной части, отверстия для временного проведения спиц для удобства установки пластины, дистальный отдел имеет форму "ушка" толщиной  не более 2 мм с возможностью моделирования. В эпифизарной части пластины должно быть резьбовое отверстие для фиксации направляющего устройства. Края пластины закруглены для минимальной травматизации мягких тканей во время установки. В диафизарной части имеются 10 отверстий, одно из которых овальной формы, гладкое, остальные - с резьбой, позволяющие установку и традиционных винтов с эффектом самокомпресиирования и винтов с угловой стабильностью со шляпкой диаметром до 6 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении. Материал - титановый сплав, покрытый серым анодированием.  Винт с угловой стабильностью 3,5±0,05 мм имеет головку диаметром 6±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5±0,05 мм, диамет тела винта 2,8±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта в диапазоне не менее 10-80 мм.                                                                                                                                                                                                                                                Винт кортикальный имеет головку диаметром от 5,95 до 6,05 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы от 3,45 до 3,55 мм, диаметр тела винта от 2,75 до 2,85 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта в диапазоне не менее 10-70 мм. Не менее 1 шт.

	38
	Пластина на малоберцовую кость в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина дистальная малоберцовая с полиаксиальной угловой стабильностью, с ограниченным контактом. Пластина имеет в эпифизарной части не менее 5 круглых отверстий диаметром 3,8 мм с угловой стабильностью под винты 2,7 мм и не менее 4 технологических круглых отверстий для проведения спиц во время операции. В диафизарной части пластины 3 овальных отверстий диаметром 6,0 мм, позволяющие использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных диаметром 3.5мм, с эффектом самокомпрессирования, расположенных в 1 ряд по центру. Пластина  анатомической формы в левом исполнении. Толщина пластины 3,0 мм, ширина 10,0 мм. В диафизарной части должна иметь выемки для обеспечения ограниченного контакта с надкостницейпроксимальный конец пластины в малоинвазивном исполнении. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении.   Материал - анодированный титан. Цвет анодирования - тёмно-серый.   Винт с угловой стабильностью 2,7±0,05 мм имеет головку диаметром 4±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т9, диаметр резьбы от 2,7±0,05 мм, диаметр тела винта 2±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Цвет анодирования синий. Длина винта с шагом 1 мм в диапазоне не менее 8-30 мм. Винт с угловой стабильностью 3,5±0,05 мм имеет головку диаметром 6±0,05 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5±0,05 мм, диамет тела винта 2,8±0,05 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта в диапазоне не менее 10-80 мм.

	39
	Пластина для остеосинтеза ключицы передне-верхняя в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина ключичная с полиаксиальной угловой стабильностью, правая. Пластина должна быть изогнута S-образно по ребру и спиралевидно по плоскости для максимально анатомичного расположения на кости. В пластине должно быть 6 отверстий диаметром 6,0 мм с угловой стабильностью под винты 3,5 мм. Отверстия должны позволять использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных, с эффектом самокомпрессирования. По краям пластины должны быть полукруглые вырезки для облегчения  моделирования.Толщина пластины 3,0 мм, ширина 10,0 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении. Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 20 мм.Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 30 мм.

	40
	Пластина для остеосинтеза ключицы с крючком  в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина ключичная с крючком с полиаксиальной угловой стабильностью, левая. Диафизарная часть пластины должна быть изогнута S-образно по ребру и спиралевидно по плоскости для максимально анатомичного расположения на кости. В пластине в латеральной эпифизарной части должно быть расширение и в нем 3 отверстия диаметром 4,0 мм с угловой стабильностью под винты 2,7 мм. Эпифизарная часть пластины должна оканчиваться крючком высотой 18 мм для фиксации акромиального отростка лопатки. В диафизарной части пластины должно быть 5 отверстий диаметром 6,0 мм с угловой стабильностью под винты 3,5 мм, которые должны позволять использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных, с эффектом самокомпрессирования. По краям диафизарной части пластины должны быть полукруглые вырезки для облегчения  моделирования.Толщина пластины в диафизарной части 3,5 мм, ширина 10,0 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении.Винт с угловой стабильностью 2,7 мм имеет головку диаметром 4 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т9, диаметр резьбы 2,7 мм, диаметр тела винта 2,0 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Цвет анодирования синий. Длина винта 17 мм.Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 20 мм.Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 30 мм.

	41
	Пластина для локтевого отростка в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина для локтевого отростка с угловой стабильностью. В эпифизарной части не менее 6 круглых отвертий диаметром 4,0 мм с угловой стабильностью под винты 2,7 мм, в диафизарной части пластины имеются 3 отверстия диаметром 6,0 мм, позволяющие использование как винтов с угловой стабильностью, так и обычных, с эффектом самокомпрессирования. Пластина анатомической формы в левом исполнении. Толщина пластины 3,0 мм, ширина  эпифизарной части 16,0 мм, диафизарной части 11,0 мм. Все отверстия с резьбой в пластине обеспечивают возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него до 15 градусов в любом направлении. Материал - анодированный титан.Винт с угловой стабильностью 2,7 мм имеет головку диаметром 4 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т9, диаметр резьбы 2,7 мм, диаметр тела винта 2,0 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Цвет анодирования синий. Длина винта 10 мм.Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 10 мм.Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 10 мм.

	42
	Пластина реконструктивная в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина реконструктивная прямая с полиаксиальной угловой стабильностью предназначена для остеосинтеза костей таза. Пластины должны быть изготовлены из сплава титана и покрыты серым анодированием. Пластина реконструктивная должна иметь боковые выемки лдя удобства интраоперационного моделирования. В пластине должно быть 8 отверстий диаметром 6,0 мм. Все отверстия должны быть с резьбой и должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него до 15 градусов в любом направлении. Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 18 мм.Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 18 мм.

	43
	Пластина пяточная большая  в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина пяточная с полиаксиальной угловой стабильностью. Пластина имеет анатомическую форму с возможностью моделирования, содержит не менее 16 резьбовых отверстий диаметром не более 6 мм и не менее 2-х моделируемых крючков. Все отверстия в пластине должны позволять использование как обычных винтов, так и с угловой стабильностью. Отверстия должны позволять отклонение винта с угловой стабильностью от заданного направления в любую сторону в пределах тридцатиградусного конуса, с возможностью перепровести винт в другом направлении без потери стабильности не менее 3 раз. Пластина выпускается универсальной для правой и левой конечности. Длина пластины 83,3 мм.Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 20 мм.Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 30 мм.

	44
	Пластина проксимальная плечевая в комплекте  с винтами
	Компл.
	1
	Пластина проксимальная плечевая с полиаксиальной угловой стабильностью. Эпифизарная часть пластины должна иметь не менее 9 отверстий диаметром 6 мм с резьбой под винты с угловой стабильностью. В дистальной части должно быть 6 отверстий овальной формы, с резьбой, диаметром 6 мм, позволяющие установку и традиционных винтов с эффектом самокомпресиирования и винтов с угловой стабильностью с головкой диаметром 6 мм. Все отверстия с резьбой в пластине должны обеспечивать возможность проведения винтов с угловой стабильностью как в заданном направлении, так и с отклонением от него не менее 15 градусов в любом направлении.Материал - титановый сплав, покрытый серым анодированием. Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 28 мм.Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 30 мм.

	45
	Комплект плечевого штифта с болтами
	Компл.
	1
	Штифт интрамедуллярный,  канюлированный, гибкий для остеосинтеза переломов плечевой кости,  для антеградного или ретроградного введения, имеет 3 продольных пропила, придающих ему ограниченную гибкость в момент введения в костномозговой канал, облегчающую ретроградное введение,  c 4-мя блокируемыми отверстиями в проксимальном отделе, ориентированными в сагиттальной, фронтальной плоскости и под углом 45 градусов к ним (все отверстия имеют резьбу под винты 3, 8 мм), c 3-мя отверстиями в дистальном конце (2 круглых во фронтальной плоскости и одно отверстие "под ключ") для дистального блокирования (с резьбой под винт 3, 8 мм). Материал - сталь, разрешенная для имплантации в РФ. Размер: 7,0 х 255 мм.     Винт костный запирающий должен быть предназначен для блокирования штифта. Винт костный запирающий должен иметь головку полусферической формы, диаметром не более 6.0 мм, с гексагональным шлицем 2,5±0,05 мм. Диаметр резьбы винта должен быть не более 3,8 мм, резьба кортикальная, шаг резьбы не менее 1,75 мм. Материал – сталь, разрешенная для имплантации в РФ. Длина винта должна быть в диапазон не менее 10-80 мм.Винт с угловой стабильностью 3,5 мм имеет головку диаметром 6 мм с конической резьбой и шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диамет тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования зеленый. Длина винта 20 мм. Винт кортикальный имеет головку диаметром 6 мм с шлицем звездчатой формы "Torx" размера Т15, диаметр резьбы 3,5 мм, диаметр тела винта 2,8 мм, кончик самонарезающий, закругленный для минимального травмирования мягких тканей. Имплантат  должен быть изготовлен из сплава титана, разрешенного для имплантации на территории Российской Федерации, покрытого анодированием. Цвет анодирования серый. Длина винта 30 мм.

	46
	Комплект штифта на голень с болтами
	Компл.
	1
	Штифт большеберцовый, интрамедуллярный,  канюлированный должен быть предназначен для остеосинтеза переломов большеберцовой кости. Штифт должен иметь не более 4-х отверстий для блокирования в дистальном конце: 2 круглых во фронтальной плоскости, одно отверстие "под ключ" в сагиттальной плоскости и полиаксиальное отверстие с возможностью блокирования в одной и двух плоскостей под углом 45 градусов к сагиттальной плоскости в 6 мм от дистального конца; и не более 3-х отверстий для блокирования в проксимальном конце (два круглых под углом 45 градусов к сагиттальной плоскости и одно овальное "динамическое" во фронтальной плоскости) под блокирующие винты 3,8±0,05 мм для штифтов диаметром 8 мм или 4,8±0,05 мм для штифтов большего диаметра. Возможные диметры в диапазоне 8-14 мм . Длина должна быть в диапазоне не менее 255-420 мм                       Винт костный запирающий должен быть предназначен для блокирования штифта. Винт костный запирающий должен иметь головку полусферической формы, диаметром не более 8,0 мм, с гексагональным шлицем 3,5±0,05 мм. Диаметр резьбы винта должен быть не менее 3,8 мм, резьба кортикальная, шаг резьбы не менее 1,75 мм. Длина должна быть в диапазоне не менее  20-80 мм. Винт костный запирающий предназначен для блокирования штифта. Винт костный запирающий должен иметь головку полусферической формы, диаметром не более 8,0 мм, с гексагональным шлицем 3,5 мм. Диаметр резьбы винта должен быть не более 4,8 мм, резьба кортикальная, шаг резьбы не менее 1,75 мм. Длина 46 мм.

	47
	Комплект штифта бедренного  ретроградного
	Компл.
	1
	Штифт ретроградный бедренный интрамедуллярный канюлированный, предназначен для остеосинтеза дистальных переломов диафиза бедренной кости, в том числе при остеопорозе. Штифт длиной до 260 мм должен иметь 3 отверстия для блокирования в проксимальной части под винты 4,8 мм  и 3 отверстия для блокирования в дистальном конце (одно под винт 4,8 мм и два под спонгиозные винты 6,5 мм), расположенные во фронтальной плоскости. Инструмент для установки штифта должен иметь направителем для проксимального блокирования без использования ЭОП. штифты от 280 до 380 мм должны иметь проксимально одно из 3-х отверстий для блокирования в сагиттальной плоскости. Размер: 10 х 320 мм. Винт костный запирающий частичнонарезной предназначен для блокирования штифта. Винт костный запирающий частичнонарезной должен иметь головку полусферической формы, диаметром не более 8,0 мм, с гексагональным шлицем 3,5 мм. Диаметр резьбы винта должен быть не более 6,5 мм, длина резьбы не менее 32 мм, самонарезающая, спонгиозная, шаг резьбы не менее 2,75 мм. Длина винта 105 мм.

	48
	Комплект проксимального штифта с лезвием
	Компл.
	1
	Проксимальный бедренный интрамедуллярный канюлированный штифт с дистальным динамическим блокированием предназначен для остеосинтеза переломов вертельной области бедренной кости. Штифт должен иметь отверстие для проведения временной деротационной спицы 3,2 мм и отверстие для проведения винта в шейку бедра по углом 130°, диаметром 10,5 мм. В дистальной части должно быть 2 отверстия для блокирующих винтов: одно круглое (для статического блокирования), диаметром 4,8 мм и одно овальное (для динамического блокирования) 4,8 х 13 мм. Диаметр штифта в проксимальной части не более 16 мм. Диаметр дистальной части -  11,0 мм, длина 220 мм - универсальный для правой и левой конечности. Винт вертельный спиральный четырехлопастной (лопасти скручены на 90 градусов против часовой стрелки) диаметром  10,5 мм, должен иметь цилиндрическую часть с двумя продольными канавками увеличивающейся в центральном направлении глубины, короновидный наружный торец с внутренней резьбой для фиксации винта на импакторе и сквозной канал диаметром 3,5 мм. Длина 100 мм. Винт костный запирающий предназначен для блокирования штифта. Винт костный запирающий должен иметь головку полусферической формы, диаметром не более 8,0 мм, с гексагональным шлицем 3,5 мм. Диаметр резьбы винта должен быть не более 4,8 мм, резьба кортикальная, шаг резьбы не менее 1,75 мм. Длина 44 мм.

	49
	3.5 мм блокированная реконструктивная пластина в комплекте с винтами титан
	Компл.
	1
	Реконструктивная пластина должны быть выполнена по специальной технологии, приводящей к снижению жесткости материала.  - Дизайн пластины с боковыми выборками должен позволять моделировать пластину в трех плоскостях. - Реконструктивные пластины должны быть совместимы с винтами 3,5 (кортикальные) и 4,0 (спонгиозные) - Реконструктивные пластины должны иметь отверстия, позволяющие создавать компрессию или дистракцию непосредственно при введении винта, без дополнительных внешних устройств. - Толщина реконструктивной пластины – 2,8 мм ширина – 10,0 мм, расстояние между отверстиями – 12,0 мм. - диапазон длин пластин должен быть не хуже 70-315 мм - диапазон вариантов количества отверстий должен быть не хуже 5-22 мм - пластины должны поставляться в двух вариантах: прямые и изогнутые во фронтальной плоскости. материал изготовления  сплав TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.
Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Длина в диапазоне не менеее 16-24 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11
Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11 или чистый титан ISO 5832-2

	50
	3.5 мм блокированная реконструктивная пластина в комплекте с винтами сталь
	Компл.
	1
	Реконструктивная пластина должны быть выполнена по специальной технологии, приводящей к снижению жесткости материала.  - Дизайн пластины с боковыми выборками должен позволять моделировать пластину в трех плоскостях. - Реконструктивные пластины должны быть совместимы с винтами 3,5 (кортикальные) и 4,0 (спонгиозные) - Реконструктивные пластины должны иметь отверстия, позволяющие создавать компрессию или дистракцию непосредственно при введении винта, без дополнительных внешних устройств. - Толщина реконструктивной пластины – 2,8 мм ширина – 10,0 мм, расстояние между отверстиями – 12,0 мм. - диапазон длин пластин должен быть не хуже 70-315 мм - диапазон вариантов количества отверстий должен быть не хуже 5-22 мм - пластины должны поставляться в двух вариантах: прямые и изогнутые во фронтальной плоскости. материал изготовления  нержавеющая сталь.                                                                                                                                                                                                              
Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Длина в диапазоне не менеее 16-24 мм
Материал изготовления нержавеющая сталь.
Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал -нержавеющая сталь. 

	51
	Блокированная пластина для остеосинтеза переломов пяточной кости в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина блокированная для пяточной кости, с вариабельным углом введения винтов .                 
 Пластина существует в двух версиях – для правой и левой стороны.    Пластина для остеосинтеза переломов пяточной кости анатомически предызогнутая.
Должна иметь неправильную восьмиобразную форму с перешейком, смещённым к одной из сторон в соотношении 1\3, +\- 1 мм, от общей длины. 
Косонаправленная перемычка расположенную посередине – ребро жёсткости.
Диапазон длины пластины от 56 до 72 мм .
Отверстия должны быть созданы таким образом, чтобы конструктивно иметь возможность использования в них блокированных винтов с вариабельным углом введения, стандартных блокированных винтов, а также кортикальных винтов. 
Количество отверстий для винтов не менее 18.
Отверстия должны позволять введение винтов диаметром  от 2.35 до 3.5.
Грань пластины прилежащая к суставной поверхности пяточно-таранного сустава должна позволять параллельное проведение (отверстия расположены в ряд) не менее, чем 4 винтов для создания опоры суставной поверхности .
Грань пластины должна иметь не менее трёх выемок для проведения вблизи пластины винтов при необходимости. 
Часть пластины, приходящаяся на верхнюю часть пяточного бугра (при позиционировании) должна иметь возможность безопасного изгибания (с помощью более глубоких выемок в теле пластины между отверстиями). 
 Все наружные грани пластины должны быть закруглёнными и отшлифованными. 
Материал изготовления титановый сплав. 
Лазерная несмываемая маркировка с указанием артикула для удобства идентификации и учёта.
Винт (импантат) блокированный самонарезающий с изменяемым углом введения, Винт должен иметь сферическую головку с нанесённой не неё резьбой для возможности отклонения. Диаметр резьбы винта 2.4 мм. Диаметр тела винта без резьбы 1,9 мм. Винт под отверстие(сверло) диаметром 1,8 мм. Шлиц   звездчатый  размера Т8. Длина винта в диапазоне от 8 мм до 30 мм. Материал винта титановый сплав Ti6Al7Nb стандарта 5832-11 или нержавеющая сталь.

	52
	3.5 мм блокированная пластина для остеосинтеза переломов проксимального отдела плечевой кости в комплекте с винтами титан
	Компл.
	1
	Пластина  плечевая             Пластина для остеосинтеза переломов проксимального отдела плечевой кости
анатомические пластины с латеральным расширением  для остеосинтеза внутрисуставных переломов проксимального отела плечевой кости должна быть выполнена из титанового сплава (TiALNb).
На латеральной части пластины должны распологаться 8 отверстий для винтов, отверстия должны создавать  анатомически обоснованные углы введения винтов в проксимально-метафизарную часть кости. Так же наличие 10 отверстий под спицы для временной фиксации. Под отверстиями под спицы должны быть выборки для облегчения проведения иглы с шовным материалом. Должен быть универсальный дизайн для правой и левой конечности.
Пластина  длиной 114± 0,05 мм  должна иметь 5  диафизарных комбинированных отверстий, длиной 90± 0,05 мм- 3 отверстия,  одно из которых и в том и в другом случае должно быть удлиненно для облегчения позиционирования пластин. 
Возможн использование как  кортикальных, так и  блокированные винтов  3.5±0,05  мм.
Обязательно соблюдение оригинальной АО/ASIF методики с использованием специальных блоков-направителей для правой и левой конечности, втулок для сверла и спиц, а также компрессирующего устройства, обеспечивающего межфрагментарную компрессию.                                                                                                                                                                                                                                                  Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.
Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Длина в диапазоне не менеее 16-24 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11
Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11 или чистый титан ISO 5832-2

	53
	3.5 мм блокированная пластина для остеосинтеза переломов проксимального отдела плечевой кости в комплекте с винтами сталь
	Компл.
	1
	Пластина  плечевая         Пластина для остеосинтеза переломов проксимального отдела плечевой кости
анатомические пластины с латеральным расширением  для остеосинтеза внутрисуставных переломов проксимального отела плечевой кости должна быть выполнена из нержавеющей стали.
На латеральной части пластины должны распологаться 8 отверстий для винтов, отверстия должны создавать  анатомически обоснованные углы введения винтов в проксимально-метафизарную часть кости. Так же наличие 10 отверстий под спицы для временной фиксации. Под отверстиями под спицы должны быть выборки для облегчения проведения иглы с шовным материалом. Должен быть универсальный дизайн для правой и левой конечности.
Пластина  длиной 114± 0,05 мм  должна иметь 5  диафизарных комбинированных отверстий, длиной 90± 0,05 мм- 3 отверстия,  одно из которых и в том и в другом случае должно быть удлиненно для облегчения позиционирования пластин. 
Возможн использование как  кортикальных, так и  блокированные винтов  3.5±0,05  мм.
Обязательно соблюдение оригинальной АО/ASIF методики с использованием специальных блоков-направителей для правой и левой конечности, втулок для сверла и спиц, а также компрессирующего устройства, обеспечивающего межфрагментарную компрессию.                                                                                                                                                                                                                                                Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                       Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Длина в диапазоне не менеее 16-24 мм
Материал изготовления нержавеющая сталь.
Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал -нержавеющая сталь. 

	54
	2,4/2,7 мм блокированная дистальная волярная шеечная пластина для остеосинтеза переломов дистального отдела лучевой кости в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина для переломов дистального отдела лучевой кости, волярная.
Пластина существует в двух версиях – для правой и левой стороны.
В метафизарной части пластина имеет ладонный наклон.
Выборки по нижней поверхности, для снижения площади контакта в паре кость-имплантат.
Диапазон количества отверстий в диафизарной части пластины от 3 до 5 штук.
Края пластины закруглены для меньшего раздражения окружающих тканей и минимально инвазивного проведения.
Пластина имеет универсальные (комбинированные) отверстия для установки в них как стандартных кортикальных винтов для проведения компрессии, так и блокированных винтов – по выбору хирурга. 
Диаметр совместимых винтов в диапазоне от 2.35 до 2.75 мм.
Толщина пластины не более 2 мм.
Ширина диафизарной части не более 45 мм.
Материал изготовления:  Титановый сплав.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              Винт (импантат) блокированный самонарезающий с изменяемым углом введения, Винт должен иметь сферическую головку с нанесённой не неё резьбой для возможности отклонения. Диаметр резьбы винта 2.4 мм. Диаметр тела винта без резьбы 1,9 мм. Винт под отверстие(сверло) диаметром 1,8 мм. Шлиц   звездчатый  размера Т8. Длина винта в диапазоне от 8 мм до 30 мм. Материал винта титановый сплав Ti6Al7Nb.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 Винт(имплантат) кортикальный, саморез, головка винта должна иметь звездчатый шлиц,  Диаметр винта 2,7 мм. Под отверстия диаметром 2.0 мм. Длина винта в диапазоне от 6 мм до 44 мм с шагом 2 мм и от 45 до 60 мм с шагом 5 мм. Материал винта титановый сплав (TiAlNb).

	55
	5.0 мм блокированная опорно-мыщелковая пластина для остеосинтеза переломов дистального отдела бедренной кости в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Пластина L-образная разгружающая 
Пластина в правом и левом варианте 
Пластина совместима: 1. с 4,5 мм (кортикальными), 5.0 (блокированными) и 6,5 (спонгиозными) винтами ; 2. 3,5 мм (кортикальными), 3.5 (блокированными) и 4,0 (спонгиозными) винтами .
Винты блокируются за счет резьбы на головке винта и резьбы в отверстии пластины .
Резьба в отверстии пластины коническая.
Головки винтов не выстоят над пластиной .
Диафизарная часть содержит комбинированные отверстия (для введения блокируемых и стандартных кортикальных винтов .
Отверстия в пластине позволяют создавать компрессию не менее 1 мм или дистракцию непосредственно при введении винта, без дополнительных внешних устройств .
Ровная поверхность наружной стороны пластины для облегчения удаления пластины после сращения .
Толщина пластины  от 1.95 до 2.05 мм.
Ширина пластины от 15.95 до 16.05 мм.
Расстояния между отверстиями от 15.9 до 16.01 мм.
Количество отверстий от 3 до 6 шт.
Материал изготовления: сплав титан-алюминий-ниобий Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11.
Диапазон длины пластины от 69 до 117 мм.
Кортикальный винт диаметром 4.5 мм
Длина  от 14 до 90 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый
Длина 32 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 4.5 мм
Диаметр тела винта 3.0 мм
Диаметр головки винта 8.0 мм
Материал –  чистый титан ISO 5832-2          Винты блокируемые. Диаметром  5.0 мм.
Блокируемый винт с универсальной резьбой для закручивания в кортикальную и спонгиозную кость;
самонарезающий пулевидный конец винта, винт не требует нарезания резьбы при установке;
головка винта конической формы с двуспиральной заклинивающейся резьбой,
шаг резьбы равен шагу костной резьбы винта,
шлиц винта: шестигранный или звездчатый
цветовая кодировка системы титановых имплантатов
диаметр тела винта 4,4 мм
диаметр шестигранника 3,5 мм;
наличие индивидуальной упаковки винта с маркировкой производителя, с обязательным указанием размеров и номера партии изделия;
типоразмерный ряд: 14мм -50мм с шагом в 2мм, 55мм-90мм с шагом в 5мм;
материал титан аллюминий необий ISO 5832-2                                                                                       
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	3,5 мм блокированная антеро-латеральная пластина для остеосинтеза переломов проксимального отдела большеберцовой кости в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	натомическая антеро-латеральная пластина для остеосинтеза переломов дистального отдела большеберцовой кости
Специальный дизайн для правой и левой конечности
Для использования с блокируемыми и кортикальными  винтами 3.5 мм
Дизайн проксимальной головки должен обеспечивать установку 4 блокируемых винтов субхондрально и параллельно по хирургической технике «рафтинга» для поддержки суставной поверхности после анатомического восстановления фрагментов
В метафизарной головке пластины обязательны 3 отверстия для временной фиксации спицами Киршнера.
Три отверстия дистальнее метафизарной головки пластины должны обеспечивать введение винтов под углом для поддержания медиальных фрагментов.
В диафизарной части пластина должна иметь от 4 до 16 комбинированных отверстий
Пластина должна иметь специальное проксимальное отверстие для использования компрессионного устройства. Титан-алюминий-ниобий Ti6Al7Nb (TAN) согласно международному стандарту ISO 5832-11.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.
Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11 или чистый титан ISO 5832-2
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	3.5 мм блокированная низкопрофильная медиальная пластина для остеосинтеза переломов дистального отдела большеберцовой кости в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	 Пластина для остеосинтеза околосуставных переломов дистального отдела малоберцовой кости.
Пластина анатомически предмоделированна для левой конечности.
Толщина пластины в дистальной части от 1.55 до 1.75 мм.
Толщина пластины в диафизарной части от 3.45 до 3.55 мм.
Отверстия пластины позволяют блокировать головки винтов.
Угол блокировки винтов в пластине фиксированный. 
Винты блокируются за счет резьбы на головке винта и резьбы в отверстии пластины.
Резьба в отверстии пластины имеет коническую форму.
Головки винтов не выстоят над пластиной.
Дистальная часть пластины имеет 6 отверстий под блокирующие винты Ø2.7 или 2.4 мм. 
Дистальная часть пластины имеет 4 отверстия обеспечивающих предварительную фиксацию спицами Киршнера. 
Конец диафизарной части пластины имеет скругленную форму для обеспечения атравматической техники введения пластины.  
 Диафизарная часть пластины содержит продолговатое комбинированное отверстие для позиционирования пластины на кости 
Диафизарная часть содержит комбинированные отверстия (для введения блокируемых и стандартных кортикальных винтов Ø3.5мм).
Диафизарная часть пластины имеет вырезки на внутренней поверхности для обеспечения ограниченного контакта с костью.
Количество отверстий в диафизарной части пластины не менее 5 шт.
Длина пластины в диапазоне от 73 до 125 мм.
Материал изготовления: 1. чистый титан в соответствии с международным стандартом ISO 5832-2 ; 2. нержавеющая сталь ISO 5832-1 .
Материал, из которого изготовлена пластина, позволяет проводить ЯМР-исследования.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.
Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11 или чистый титан ISO 5832-2                           
Блокированный винт Stardrive 2.7 мм (головка LCP 2.4), саморез, длина 18 мм, Материал винта титановый сплав (TiAlNb).

	58
	1/3 трубчатая пластина с угловой стабильностью в комплекте с винтами титан
	Компл.
	1
	сечение пластины: 1/3 трубки, в центральной части обязательно наличие участка с увеличенным расстоянием между отверстиями (воротничка) для оптимизации расположения пластины по отношению к линии перелома;
Наличие универсальных отверстий, позволяющих устанавливать либо блокированные винты с конусной заклинивающейся двуспиральной резьбой, либо стандартные винты в нейтральном или компрессирующем положении;
Размеры: ширина: 9,0мм, толщина не более 1,0мм, для возможности укрытия мягкими тканями без натяжения
Расстояние между центрами соседних отверстий: 12мм,
16 мм в зоне воротничка;
Количество отверстий: 7
Диаметр устанавливаемых винтов: 3,5мм  блокированный винт, 3,5мм кортикальный винт, 4,0мм спонгиозный винт;
Длина пластины 88 мм.
заводская маркировка изделия с указанием  его номера партии для возможности отслеживания каждого случая установки имплантата.Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.
Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал - Ti6Al7Nb (TAN) ISO 5832-11 или чистый титан ISO 5832-2                
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	1/3 трубчатая пластина с угловой стабильностью в комплекте с винтами сталь
	Компл.
	1
	сечение пластины: 1/3 трубки, в центральной части обязательно наличие участка с увеличенным расстоянием между отверстиями (воротничка) для оптимизации расположения пластины по отношению к линии перелома;
Наличие универсальных отверстий, позволяющих устанавливать либо блокированные винты с конусной заклинивающейся двуспиральной резьбой, либо стандартные винты в нейтральном или компрессирующем положении;
Размеры: ширина: 9,0мм, толщина не более 1,0мм, для возможности укрытия мягкими тканями без натяжения
Расстояние между центрами соседних отверстий: 12мм,
16 мм в зоне воротничка;
Количество отверстий: 7
Диаметр устанавливаемых винтов: 3,5мм  блокированный винт, 3,5мм кортикальный винт, 4,0мм спонгиозный винт;
Длина пластины 88 мм.
заводская маркировка изделия с указанием  его номера партии для возможности отслеживания каждого случая установки имплантата.Винты блокированные. Диаметром  3,5 мм.
Блокированные винты должны существовать и поставляться в следующих вариантах: саморежущий блокированный винт или саморежущий самосверлящий блокированный винт (по выбору хирурга)
Блокированные винты должны иметь резьбу по всей длине тела винта. 
Блокированные винты должны иметь резьбу на головке винта. Резьба должна быть двойная (резьба в резьбе) с шагом идентичным таковому на теле винта
Блокированные винты должны существовать и поставляться в различных, стандартных вариантах по диаметру
Блокированные винты должны существовать и поставляться в нестандартных типоразмерах -  тело 2,7 – головка 3,5 мм (по выбору хирурга)
Шлица в головке винта –  звездчатый Т15
Материал - нержавеющая сталь.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               Винты кортикальные стандартные. Диаметром  3,5 мм.
Шаг длины 2 мм.
Шлиц по выбору покупателя внутренний шестигранник или звездчатый 
Диапазон длин не хуже 10 мм – 140 мм
Должны иметь специальную кортикальную и опорную резьбу
Должны существовать в стандартной версии, а также в версии "саморез"
Должна существовать версия – с гладкой частью
Должен иметь размеры:
Диаметр резьбовой части 3.5 мм
Диаметр тела винта 2.4 мм
Диаметр головки винта 6.0 мм
Материал - нержавеющая сталь. 

	60
	Канюлированный винт 4,0
	шт
	1
	Винты с каналом, позволяющим осуществить прицельное введение имплантатов по направляющей спице
Показания
Переломы средного отдела стопы, дистальной голени, проксимального и дистального предплечья, дистального плеча.
Технические требования
Винты должны быть самосверлящие и самонарезаюшие для сокращения время проведения операции
Винты должны устанавливаться по направляющим спицам с трокарным или резьбовым кончиком, диаметр спицы 1,25мм
На обратном ходе резьба винта должна минимум две режущие кромки для облегчения удаления винтов
Головка винта должна быть плоской, низкопрофильной для предотвращения раздражения мягких тканей, диаметр головки винта – 4,5мм
Винты должны быть изготовлены из специального био- совместимого сплава титан-алюминий-ниобий Ti6Al7Nb (TAN), соответствующего ISO 5832-11, соответствующейISO 5832-9 или из нержавеющей стали, соответствующей ISO 5832-1
Винты включают модификации резьбой длиной с короткой и полной (на всю длину винта) резьбой.
Головка винта должна иметь гексагональный шлиц 2.5 мм
Диаметр спиц для введения винтов 1,25мм, длина 150мм, с резбовым или троакарным кончиком
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	Плечевой интрамедуллярный штифт  в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Штифт (имплантат), прямой, канулированный штифт, не требующий рассверливания костномозгового канала плечевой кости.
Длина Штифта 160мм.
Диаметр штифта 8мм (с проксимальным диаметром 9.5мм) или 9,5мм (с проксимальным диаметром 11.0мм)
В проксимально части штифта должны располагаться 4 сквозных отверстия с резьбой для установки метафизарных винтов с межцентровым расстоянием 4.5мм, а так же одно сквозное отверстие, расположенное под углом 45 гр относительно оси штифта.
В диафизарной части штифта должно располагаться два сквозных отверстия для фиксации штифта.
Штифт должен закрываться колпачком.
Для правой и левой конечности штифты должны различаться.
Проксимальная часть штифта должна иметь  вкладыш из полиэтилена ультравысокой плотности обеспечивающий угловую стабильность винтов
Материал штифта: Титановый сплав Ti6Al7Nb (TAN)
Материал вкладыша: Полиэтилен ультравысокой плотности ISO 5834-2.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               Винт(имплантат) метафизарный, диаметром 4.5мм устанавливаемый в проксимальную часть штифта. Головка винта должна иметь сквозное, под углом 300 относительно оси винта отверстие с резьбой для установки блокированного винта. Длина винта в диапазоне от 26мм до 60мм.
Головка винта должна иметь 4 отверстия диаметром 2 мм для подшивания сухожилий мышц вращательной манжеты плеча. 
Материал винта: Титановый сплав Ti6Al7Nb (TAN)
Винт должен должен поставляться в индивидуальной упаковке с указанием артикула и номера партии. 
Блокирующий винт для штифтов,  диаметр 4.0 мм.
Диапазон длин для блокирующих винтов диаметра 4.0  должен быть  от 18 до 70 мм  с шагом 2 мм.
Диаметр тела винта в резьбовой части должен быть 3.3 мм для винтов диаметром 4.0 мм.
Головка винтов должна иметь самоудерживающий шлиц Стардрайв Т25 снижающий риск повреждения винта.
Стандартные блокирующие винты должны иметь двойную резьбу для увеличения стабильности.
Винты должны производиться из сплава TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия .
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	PFNA штифт короткий в комплекте с лезвием и винтами
	Компл.
	1
	Штифт для остеосинтеза переломов проксимального отдела бедра (вертельная и подвертельная зона) и ипсилатеральных переломов диафиза бедра с повышенной опорностью шеечного элемента для фиксации, в том числе в кости с выраженным остеопорозом. Диапазон длин штифтов в короткой версии не хуже 170- 240 мм.
Диапазон длин штифтов в длинной версии не хуже 300-420 мм,  диаметр проксимальной часть штифтов длиной 240- 420 мм 17 мм, дистальный диаметр штифтов в короткой версии 9-12 мм с шагом 1 мм, дистальный диаметр штифтов длиной 300-340 мм 9-10 мм, дистальный диаметр штифтов длиной 380-420  - 10 мм.
Штифты в короткой версии должны быть одинаковыми для правого и левого бедер, медио-латеральный угол в проксимальной части 6 градусов, точка введения штифта должна находиться на верхушке большого вертела, должны быть продольные канавки в дистальной части штифтов в короткой версии для увеличения эластичности штифта, штифт длинной 240 мм должен иметь дистальную часть с продольными канавками длиной не менее 70 мм.
Штифты должны быть канулированными, диаметр внутреннего отверстия должен быть 4,4 мм (единый стандарт), радиус изгиба штифта в удлиненной версии в сагиттальной плоскости 1500 мм, для дистально блокирования штифт в короткой версии должен иметь не более одного отверстия с возможностью динамического и статического блокирования. Проксимально штифт должен блокироваться одним спиральным клинком, варианты углов  введения проксимального клинка для штифтов 170- 200 мм 125, 130 градусов, варианты углов  введения проксимального клинка для штифтов 240 мм 125, 130,135 градусов, варианты углов  введения проксимального клинка для штифтов 300-420 мм 125, 130 градусов. Материал изготовления  сплав TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия.                                                                                                                                                                                                                                                             Клинок спиральный должен вводиться путём забивания, при этом создавая импакцию губчатой кости, улучшая качество фиксации, хирургическая техника должна предусматривать введение спирального клинка без предварительного рассверливания для сохранения костной массы, спиральный клинок должен обеспечивать ротационную стабильность фрагмента головка-шейка бедра, при этом должен обеспечивать свободное скольжение относительно интрамедуллярного штифта, клинок должен содержать  четыре лопасти, наружный диаметр клинка должен быть 11 мм, клинок должен иметь отверстия в спиральной части предназначенные для  аугментации цемента вокруг клинка для создания дополнительной опорной поверхности в порозной кости, клинок должен быть каннулированным, диаметр внутреннего отверстия 3.3 мм, клинок должен блокироваться внутренним блокирующим механизмом, клинок не должен блокироваться концевым колпачком,
диапазон длин клинков от 75 мм до 130 мм с шагом 5 мм, клинок должен поставляться в стерильном варианте. Материал изготовления сплав TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           Блокирующий винт для штифтов. Диаметр блокирующих винтов должен быть 4,9 мм. Диапазон длин блокирующих винтов должен быть не менее 26-100 мм , Диаметр тела винта в резьбовой части должен быть 4,3 мм. Головка винтов должна иметь самоудерживающий гексагональный шлиц 3,5 мм, диаметр головки винта 8.0 мм. Винты должны производиться из сплава TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия или нержавеющей стали. Винты должны существовать и иметь возможность поставки как в стерильном так и нестерильном вариантах.
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	Штифт ретроградный   в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Штифт тибиальный, канюлированный, стерильный, темно-синий или золотой и серый  1 шт
Штифт одинаков для правой и левой большеберцовой кости Наличие  
 Штифт производиться в канюлированном варианте Наличие  
Диаметр канала от 5 до 5.55 мм
Диаметр штифта от 7.9 до 13.1 мм
Кривизна штифта составляет 10 градусов с бегущим радиусом, пропорциональным длине штифта или 10 градусов с радиусом 2 м.
Угловая кривизна Герцога. 
Угол на границе верхней и средней трети штифта.
Штифт имеет круглую форму или круглую форму в поперечном сечении уплощенную спереди.
Штифт блокируется винтами диаметром  от 3.95 до 5.5 мм.
Цвет винта соответствует цвету штифта, для которого подходит винта.
Диапазон длины штифта от 160 до 500 мм.
Количество отверстий под блокирующие винты в проксимальной части не более 5 шт.
Три проксимальных отверстия для спонгиозных блокирующих винтов или кортикальных винтов.
Дистальные отверстия под блокирующие винты не более 4 шт.
Одно из проксимальных отверстий для спонгиозных или кортикальных блокирующих винтов обеспечивают введение винтов в горизонтальной плоскости снаружи-внутрь и изнутри-кнаружи для фиксации латерального и медиального мыщелков.
Одно проксимальное отверстие для спонгиозных или кортикальных винтов направлено снизу-вверх спереди-назад или направлено под углом 25 градусов во фронтальной плоскости для фиксации задних отделов мыщелков большеберцовой кости.
Расстояние от проксимального конца штифта до центра наиболее проксимального отверстия для спонгиозного или кортикального блокирующего винта  от 13.8 до 15.1 мм.
Центры трех проксимальных отверстий для блокирующих винтов расположены 1. на уровнях 14, 20, 32 мм от проксимального конца штифта; 2. на уровнях 15; 30; 40 мм. 
Блокирование проксимального винта концевым колпачком в первом проксимальном отверстии.
Блокирование проксимального винта концевым колпачком во втором проксимальном отверстии.
Количество отверстий для блокирования в дистальной части не менее 3 шт.
Два отверстия во фронтальной плоскости. 
Одно отверстие в сагитальной плоскости.
Расстояние от дистального конца штифта до центра наиболее дистального отверстия от 4.95 до 5.05 мм.
Наиболее дистальное отверстие позволяет ввести блокирующий винт 1. под углом 30 градусов в медио-латеральном и латеро-медиальном направлениях к сагитальной плоскости штифта ; 2. в медиально латеральном направлении, во фронтальной плоскости.
Центры отверстий для дистального блокирования расположены 1. на уровнях 37, 22, 13, 5 мм от дистального конца штифта ; 2. на уровнях 50, 35, 25, 12.5мм от дистального конца штифта. 
Поставка штифтов в стерильном варианте.
Штифт производиться методом горячей ковки из сплава ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия . 
Блокирующий винт для штифтов. Диаметр блокирующих винтов должен быть 5.0 мм. (для штифтов с диаметром 9-13 мм.) или 6.0 мм (для штифтов 14-16 мм.). Диапазон длин блокирующих винтов должен быть не менее 26-80 мм шаг 2 мм, 80-100, шаг 5 мм. Диаметр тела винта в резьбовой части должен быть 4,3 мм. (для винтов 5,0) и 4,8 мм (для винтов с диаметром 6,0 мм). Головка винтов должна иметь самоудерживающий шлиц Стардрайв Т25, снижающий риск повреждения винта. Стандартные блокирующие винты должны иметь двойную резьбу для увеличения стабильности. Винты должны производиться из сплава TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия. 
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	Тибиальный штифт в комплекте с винтами
	Компл.
	1
	Штифт тибиальный, канюлированный, стерильный.
Штифт одинаков для правой и левой большеберцовой кости.
Штифт производиться в канюлированном варианте .
Диаметр канала от 5 до 5.55 мм.
Диаметр штифта от 7.9 до 13.1 мм.
Кривизна штифта составляет 10 градусов с бегущим радиусом, пропорциональным длине штифта .
Угловая кривизна Герцога.
Угол на границе верхней и средней трети штифта. 
В поперечном сечении штифт имеет круглую форму или круглую форму уплощенную спереди  .
Штифт блокируется винтами диаметром  от 3.95 до 5 мм.
Цвет винта соответствует цвету штифта, для которого подходит винт .
Длина штифта от 160 до 500 мм .
Количество отверстий под блокирующие винты в проксимальной части не более 5 шт.
Три проксимальных отверстия для спонгиозных блокирующих винтов или кортикальных винтов .
Проксимальные отверстия под блокирующие винты не более 4 шт.
Два проксимальных отверстия для 1.спонгиозных; 2.кортикальных блокирующих винтов .
Одно проксимальное отверстие для спонгиозных или кортикальных винтов направлено снизу-вверх спереди-назад или параллельно для фиксации задних отделов мыщелков большеберцовой кости.
Расстояние от проксимального конца штифта до центра наиболее проксимального отверстия для спонгиозного или кортикального блокирующего винта  от 13.8 до 14.1 мм.
Центры трех проксимальных отверстий для блокирующих винтов расположены 1. на уровнях 14, 20, 32 мм от проксимального конца штифта; 2. на уровнях 13.5; 23; 30 мм. 
Блокирование проксимального винта концевым колпачком в первом проксимальном отверстии .
Блокирование проксимального винта концевым колпачком во втором проксимальном отверстии.
Количество отверстий для блокирования в дистальной части не менее 3 шт.
Два отверстия во фронтальной плоскости.
Одно отверстие в сагитальной плоскости .
Расстояние от дистального конца штифта до центра наиболее дистального отверстия от 4.95 до 5.05 мм.
Наиболее дистальное отверстие позволяет ввести блокирующий винт 1. под углом 30 градусов в медио-латеральном и латеро-медиальном направлениях к сагитальной плоскости штифта ; 2. в медиально латеральном направлении, во фронтальной плоскости.
Центры отверстий для дистального блокирования расположены 1.на уровнях 37, 22, 13, 5 мм от дистального конца штифта ; 2. на уровнях 25, 15, 5 мм. 
Поставка штифтов в стерильном варианте. 
Штифт производится из титанового сплава.                                                                                                    
Запирающий болт, для тибиального штифт.
Блокирующий винт имеет двойную резьбу для увеличения стабильности. 
Винты для проксимального блокирования имеют 1.резьбу двойного профиля (губчатую и кортикальную); 2. стандартную кортикальную резьбу .
Форма самоудерживающегося шлица на головке винтов: 1.звездчатая; 2. гексагональная.
Цвет винта соответствует цвету штифта, для которого подходит винт.
Диапазон длины винта от 20 до 110 мм.
Диаметр винта от 3.7 до 5.5 мм.
Винты могут поставляться в стерильной упаковке .
Винты производятся из титанового сплава. 

	65
	Концевой колпачок
	шт.
	1
	Концевой колпачек. Должны быть концевые колпачки с удлинением 0,  5, 10,15 и 20 мм. Концевой колпачок должен производиться из сплава TAN ISO 5832-11 без содержания цито-токсичного ванадия. Колпачок должен иметь шлиц типа Стардрайв для лучшей передачи усилия и самоудержания. Колпачки должны существовать и иметь возможность поставки как в стерильном так и нестерильном вариантах.

	66
	Щипцы/Кусачки
	шт.
	1
	Должны быть предназначен для временной фиксации репозиции внутрисуставных переломов.
Размер: большой.
Должны иметь винтовой замок с гайкой для фиксации положения.
Наконечники щипцов должны иметь шарообразный кончик для предотвращения продавливания кости, шарообразный кончик должен иметь конусообразное острие для надежного зацепления в кости.
Радиус шарообразного кончика должен быть 4 ±0.2мм.
Диаметр основания наконечников (около шарообразного кончика) должен быть 5.5 ±0.2мм.
Высота конусообразного острия должна быть 3.5 ±0.2мм.
Диаметр основания конусообразного острия должен быть 3.5 ±0.2мм.
Расстояние между остриями наконечников (в закрытом положении) должно быть 38 ±1мм.
Расстояние между остриями наконечников (в максимально открытом положении) должно быть 85 ±1мм.
Расстояние между дугами наконечников щипцов в закрытом положении должно быть 178 ±5мм.
Толщина рукояток должна быть 16 ±0.5мм.
Толщина дуг наконечников должна быть 9 ±0.2мм.
Длина (максимальная) должна быть 408 ±2мм.
Щипцы должны иметь маркировку для удобства идентификации.
Материал изготовления усиленная нержавеющая сталь.

	67
	HCS каннулированный винт (по типу Герберта) самосверлящий, титановый сплав TAN
	шт.
	1
	Винт компрессирующий канулированный диаметром 2.4 мм и 3.0 мм. Предназначен для фиксации остеотомий и  простых переломов мелких костей с контролируемым погружением головки винта субхондрально. Шлиц Стардрайв. Винт должен иметь цилиндрическую головку с двойной резьбой. Шаг резьбы на головке и теле винта должен быть одинаков. Резьба и на головке и теле винта должна быть самонарезающей. Длина резьбовой части на головке 2 мм. Длина резьбы на теле двух видов – короткая (не более ¼ длины винта, но и не менее 4 мм) и длинная (не более 1/3 длины винта). Диапазон длин винтов от 10 мм до 30 мм, шаг 1 мм, от 32 до 40 мм, шаг 2 мм. Устанавливается по спице Киршнера диаметром 1.1 мм. Винты должны быть выполнены из биосовместимого сплава Титан-алюминий-ниобий Ti6Al7Nb (TAN) согласно международному стандарту ISO 5832-11.


Сумма цен единиц товаров:  
На основании п. 46 Положения, была сформирована сумма цен единиц товаров (максимальная), которая не должна превышать 2 767 964 (Два миллиона семьсот шестьдесят семь тысяч девятьсот шестьдесят четыре) рубля 67 копеек.
Определение суммы цен единиц товаров Заказчиком было выполнено методом сопоставимых рыночных цен: 

	№ п/п
	Наименование товаров
	Кол-во, согласно ед. изм.
	Предложение № 1


	Предложение №2


	Предложение

 №3


	Средняя цена, руб.

	1
	Расходные материалы и реагенты
	67
	2740075,00
	2767786,00
	2796033,00
	2767964,67


Сумма цен единиц товаров должна включать все расходы на доставку товара, страхование, уплату налогов, таможенных пошлин, сборов и других обязательных платежей.
Требования к безопасности, качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам товара: 

Товар, заявленный к поставке, должен быть новым и соответствовать по качеству и техническим характеристикам всем Сертификатам Соответствия и Регистрационным Удостоверениям.
Место поставки товара: 109386, город Москва, Ставропольская улица, домовладение 23, корпус 1.
Сроки  поставки товара: 12 (Двенадцать) месяцев. 
Условия поставки товара: 
· товар поставляется в заводской упаковке;

· поставка  товара осуществляется в течение 7 (Семи) календарных дней с момента получения заявки от Покупателя, направленной посредством автоматизированной системы заказов «Электронный ордер».
Срок и порядок оплаты товара: 
Оплата Товара Покупателем производится на основании счета, выставленного Поставщиком,  путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 60 (Шестидесяти) дней после принятия Товара Покупателем и подписания Сторонами товарной накладной формы ТОРГ-12.

Источник финансирования: Собственные средства Заказчика от предпринимательской деятельности.
Место подачи котировочных заявок: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1, кабинет начальника сектора материально-технического снабжения.
Дата и время начала срока подачи котировочных заявок: 

«___» ____________ 2019 года  в 09 часов 00 минут  московского времени. 

Дата и время окончания срока подачи котировочных заявок: 

«___» ____________ 2019 года в 10 часов 00 минут  московского времени.
Место и дата вскрытия заявок, рассмотрения предложений участников закупки и подведения итогов закупки:

«___» ____________ 2019 года в 11 часов 00 минут  московского времени по адресу: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1 кабинет начальника сектора материально-технического снабжения

Критерии оценки и сопоставления заявок на участие в закупке:
Наименьшая цена суммы единиц Товаров.

Обязательные требования к участникам запроса котировок:

1) соответствие требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставку товара, выполнение работы, оказание услуги, являющихся предметом договора;
2) непроведение ликвидации участника закупки − юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании участника закупки - юридического лица или индивидуального предпринимателя несостоятельным (банкротом) и об открытии конкурсного производства;

3) неприостановление деятельности участника закупки в порядке, установленном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях, на дату подачи заявки на участие в закупке;

4) отсутствие у участника закупки недоимки по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы Российской Федерации (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством Российской Федерации, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах). Участник закупки считается соответствующим установленному требованию в случае, если им в установленном порядке подано заявление об обжаловании указанных недоимки, задолженности и решение по такому заявлению на дату рассмотрения заявки на участие в определении поставщика (подрядчика, исполнителя) не принято;

5) отсутствие у участника закупки − физического лица либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера юридического лица − участника закупки судимости за преступления в сфере экономики (за исключением лиц, у которых такая судимость погашена или снята), а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с поставкой товара, выполнением работы, оказанием услуги, являющихся объектом осуществляемой закупки, и административного наказания в виде дисквалификации;

6) обладание участником закупки исключительными правами на результаты интеллектуальной деятельности, если в связи с исполнением договора заказчик приобретает права на такие результаты;

7) отсутствие между участником закупки и заказчиком  конфликта интересов, под которым понимаются случаи, при которых руководитель заказчика и/или организатора процедуры закупки, член экспертной группы, член комиссии, лицо, ответственное за организацию конкурентной процедуры, состоят в браке с физическими лицами, являющимися выгодоприобретателями, единоличным исполнительным органом хозяйственного общества (директором, генеральным директором, управляющим, президентом и другими), членами коллегиального исполнительного органа хозяйственного общества, руководителем (директором, генеральным директором) учреждения или унитарного предприятия либо иными органами управления юридических лиц - участников закупки, с физическими лицами, в том числе зарегистрированными в качестве индивидуального предпринимателя, - участниками закупки либо являются близкими родственниками (родственниками по прямой восходящей и нисходящей линии (родителями и детьми, дедушкой, бабушкой и внуками), полнородными и неполнородными (имеющими общих отца или мать) братьями и сестрами), усыновителями или усыновленными указанных физических лиц. Под выгодоприобретателями в данном случае понимаются физические лица, владеющие напрямую или косвенно (через юридическое лицо или через несколько юридических лиц) более чем десятью процентами голосующих акций хозяйственного общества либо долей, превышающей десять процентов в уставном капитале хозяйственного общества.
Данные сведения участникам необходимо подтвердить соответствующими документами, приложенными к котировочной заявке, для установления их соответствия установленным требованиям (оригиналы или надлежащим образом заверенные копии).

Требования к котировочным заявкам: 
1)  в составе котировочной заявки должны быть представлены:

- наименование поставляемых товаров, выполняемых работ, оказываемых услуг согласно предмету закупки (в случае осуществления закупки товаров также указываются характеристики поставляемых товаров);

- наименование, организационно-правовая форма, место нахождения, почтовый адрес участника закупки (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, место жительства участника закупки (для физического лица), номер телефона, адрес электронной почты, банковские реквизиты;

- идентификационный номер налогоплательщика (при его наличии);

- согласие участника закупки с условиями договора, указанными в запросе котировок;

- цена товаров, работ, услуг с указанием сведений о включенных или не включенных в нее расходах (расходах на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей);

- документы (копии документов), подтверждающие соответствие участников закупки установленным требованиям;

- документы, подтверждающие соответствие товаров, работ, услуг, предлагаемых участником закупки в котировочной заявке, установленным требованиям.

2) заявки представляются на бумажном носителе в месте и до истечения срока, которые указаны в извещении о закупке.

3) в  случае наличия в составе заявки документов и информации, текст которых не поддается прочтению, такие документы и информация считаются непредставленными.

4) участник закупки может подать только одну заявку по одному лоту для участия в закупке. Если участник закупки подает более одной заявки по лоту, а ранее поданные им заявки по этому лоту не отозваны, все заявки такого участника закупки по лоту отклоняются.

5) участник закупки вправе изменить или отозвать свою заявку в любой момент до истечения срока подачи заявок.
6) основанием для отказа в приеме заявки является истечение срока подачи заявок и/или несоответствие конверта с заявкой установленным требованиям.

7) на конверте указываются наименование и номер закупки, на участие в которой подается заявка, номер лота, а также наименование, адрес и индивидуальный налоговый номер участника закупки.

8) документы, представленные в составе каждого конверта, должны быть прошиты вместе с описью документов, скреплены печатью (при ее наличии) и заверены подписью уполномоченного лица участника. 

9) все листы котировочной заявки должны быть пронумерованы. 
10) Все рукописные исправления, сделанные в котировочной заявке должны быть завизированы лицом, подписавшим заявку на участие в запросе котировок.
Конкурсная комиссия может отклонить котировочные заявки в случае:

1) несоответствия котировочной заявки требованиям, указанным в запросе котировок;

2) при предложении в котировочной заявке цены товаров, работ, услуг выше начальной (максимальной) цены договора;

3) отказа от проведения запроса котировок;

4) непредставления участником закупки разъяснений положений котировочной заявки (в случае наличия требования заказчика).

Право отказа от проведения процедуры:

Заказчик вправе отказаться от проведения запроса котировок в любое время, в том числе после подписания протокола по результатам закупки, не неся при этом никакой ответственности перед любыми физическими и юридическими лицами, которым такое действие может принести убытки.

Форма, порядок, дата и время начала и окончания срока предоставления участникам закупки разъяснений положений документации о закупке: 

Участник закупки вправе направить заказчику закупки письменный запрос на разъяснение документации о закупке в сроки, соответствующие срокам подачи заявок, но не позднее чем за 2 (Два) дня до их окончания. Запрос от юридического лица оформляется на фирменном бланке участника закупки (при наличии), заверяется уполномоченным лицом участника закупки. Запрос может быть направлен посредством почтовой связи, факсимильной связи, курьерской доставки. Запрос не может быть направлен посредством электронной почты. Заказчик закупки обязан ответить на запрос, оформленный в соответствии с вышеуказанными требованиями, полученный не позднее установленного срока. Запрос о разъяснении документации о закупке, полученный от участника позднее срока, установленного в документации о закупке, не подлежит рассмотрению. Заказчик закупки обязан опубликовать разъяснения на официальном сайте не позднее 3 дней со дня предоставления разъяснений.
Рассмотрение и оценка котировочных заявок: 

По результатам рассмотрения и оценки представленных котировочных заявок участникам размещения заказа, подавшим котировочные заявки, которые отвечают требованиям, установленным в настоящем извещении, и в которых указана наиболее низкая цена договора, признанным победителями, будут направлены  для подписания проекты договоров.

Срок подписания договора: 
Победитель запроса котировок должен подписать договор не позднее 30 (Тридцати) календарных дней с даты подведения итогов запроса котировок. Если в указанный срок победитель не представит Заказчику подписанный договор, победитель будет признан уклонившимся от заключения договора.

Форма котировочной заявки: прилагается к настоящему извещению о проведении запроса котировок.
Проект договора: прилагается к настоящему извещению о проведении запроса котировок.
