УТВЕРЖДАЮ

Директор НУЗ «Дорожная клиническая больница имени Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД»
____________ Явися А.М.

ИЗВЕЩЕНИЕ № 144/19
о проведении запроса котировок

на  право заключения договора поставки медицинских изделий и расходных материалов для нейрохирургии для нужд НУЗ ДКБ им. Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» 
Заказчик:  Негосударственное учреждение здравоохранения «Дорожная клиническая больница имени Н.А. Семашко на станции Люблино открытого  акционерного общества «Российские железные дороги»;  сокращенное официальное наименование Учреждения: ДКБ им. Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД»
Место нахождения заказчика: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1
Почтовый адрес заказчика: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1
Контактные данные:

Контактные лица: 

Федосов Евгений Александрович – начальник отдела материально-технического снабжения
Адреса электронной почты: mts1@semashko.com 
Контактный телефон: 8 (495) 359-57-94
Настоящая документация о проведении запроса котировок (котировочная документация) подготовлена в соответствии с нормативными правовыми актами:

Положением о закупке товаров, работ, услуг для нужд НУЗ ОАО «РЖД», утвержденным приказом Центральной дирекции здравоохранения ОАО «РЖД» от 02.04.2018 № ЦДЗ-35 и введенным в действие приказом НУЗ ДКБ им. Н.А.Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» от 23.04.2018 № 179 (далее – Положение).

Во всех вопросах, особо не оговоренных в тексте настоящей документации, Заказчик и Комиссия по проведению закупок товаров, выполнению работ и оказанию услуг НУЗ ДКБ им. Н.А.Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» (далее - Комиссия) руководствуются требованиями Положения о закупке товаров, работ, услуг для нужд НУЗ ОАО «РЖД», размещенного на сайте www.semashko.com/
Предмет процедуры закупки:
Запрос котировок на  право заключения договора поставки медицинских изделий и расходных материалов для нейрохирургии для нужд НУЗ Дорожная клиническая больница им. Н.А. Семашко на ст. Люблино ОАО «РЖД» 
	№ п/п
	Наименование, функциональные, технические характеристики, описание товара
	Ед. изм.
	Кол.

	Поз.1
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом. 4-х винтовой комплект
	комплект
	1*

	1.1.
	Винт транспедикулярный полиаксиальный
	шт.
	4

	
	Полиаксиальный транспедикулярный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Винт должен иметь головку «камертонного типа». На торцевых гранях головки должны быть расположены не менее чем две вертикальные прорези с пазами, а на боковых стенках выемки, которые должны обеспечивать надежное соединение с инструментами. Стержень винта должен иметь самонарезающий кончик и однозаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2 мм у винтов диаметром 4,5 мм, и шагом не более 2,5 мм у винтов остальных диаметров. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Угол полиаксиальности винта должен быть не мене 60 градусов, угол наклона головки винта в саггитальной или осевой плоскости должен составлять не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть уменьшенного объема и закругленной анатомической формы. Диаметр головки винта не более 12,8 мм, высота головки винта – не более 15,5 мм, ширина основания головки винта- не более 9 мм, высота головки выше стержня (при имплантации) – не более 4 мм, высота ниже стержня (при имплантации) – не более 6 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта. Головки винтов должны быть оснащены блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Длина винтов в диапазоне от не менее 35 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	1.2.
	Блокер
	шт.
	4

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к моно- и полиаксиальным транспедикулярным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде звездочки для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена крестообразная маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном в 2 градуса и должна быть предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	1.3.
	Стержень прямой
	шт.
	1

	
	Прямой стержень должен быть предназначен для фиксации в головках транспедикулярных винтов. Диаметр стержня должен быть не менее 5,5 мм. Длина прямого стержня должна быть в диапазоне от 30 до 100 мм (с шагом не более 10 мм), в диапазоне от 120 до 200 (с шагом не более 40 мм) и не более 400 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	1.4
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника
	шт.
	1

	
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника должен быть изготовлен из полимера полиэфирэфиркетона или другого аналогичного по физико-химическом свойствам материала и снабжен не менее чем тремя вертикальным рентгенологическими маркерами, два из них расположены в передней части кейджа на расстоянии не более 2 мм от края, а третий на расстоянии не более 3 мм от заднего края для кейджей длиной не более 20 мм, или не более 3,3 мм для кейджей длиной не более 25 мм. Кейдж должен иметь пулевидную, двояковыпуклую форму со скругленным кончиком и углом лордоза 0 градусов, 4 градуса или 8 градусов. Закругленные формы кейджа предотвращают повреждение нервных структур. На боковых сторонах кейджа должно быть расположено не менее чем по два отверстия. Верхняя и нижняя стороны кейджа должны иметь зубчатую поверхность, препятствующую миграции кейджа.

На задней грани имплант должен иметь резьбовое отверстие диаметром не менее 4 мм для соединения с инструментом для установки, и две боковые прорези, отходящие от отверстия для предотвращения изменения положения кейджа во время введения.

Должны быть доступны кейджи следующих размеров:

Длина не более 20 мм:

 - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 4 градуса; 

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов. 

Длина не более 25 мм: - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса;

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 13 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 14 мм, угол лордоза 8 градусов.
	
	

	Поз.2 
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом. 6-ти винтовой комплект
	комплект
	1*

	2.1.
	Винт транспедикулярный полиаксиальный
	Шт.
	6

	
	Полиаксиальный транспедикулярный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Винт должен иметь головку «камертонного типа». На торцевых гранях головки должны быть расположены не менее чем две вертикальные прорези с пазами, а на боковых стенках выемки, которые должны обеспечивать надежное соединении с инструментами. Стержень винта должен иметь самонарезающий кончик и однозаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2 мм у винтов диаметром 4,5 мм, и шагом не более 2,5 мм у винтов остальных диаметров. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Угол полиаксиальности винта должен быть не менее 60 градусов, угол наклона головки винта в саггитальной или осевой плоскости должен составлять не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть уменьшенного объема и закругленной анатомической формы. Диаметр головки винта не более 12,8 мм, высота головки винта – не более 15,5 мм, ширина основания головки винта- не более 9 мм, высота головки выше стержня (при имплантации) – не более 4 мм, высота ниже стержня (при имплантации) – не более 6 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта. Головки винтов должны быть оснащена блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Длина винтов в диапазоне от не менее 35 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	2.2.
	Блокер
	Шт.
	6

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к моно- и полиаксиальным транспедикулярным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде звездочки для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена крестообразная маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном в 2 градуса и должна быть предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	2.3.
	Стержень прямой
	Шт.
	1

	
	Прямой стержень должен быть предназначен для фиксации в головках транспедикулярных винтов. Диаметр стержня должен быть не более 5,5 мм. Длина прямого стержня должна быть в диапазоне от не менее 30 до не более 100 мм (с шагом не более 10 мм), в диапазоне от не менее 120 до не более 200 (с шагом не более 40 мм) и не более 400 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	Поз.3 
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом. 6-ти винтовой комплект
	комплект
	1*

	3.1
	Винт транспедикулярный полиаксиальный
	шт
	6

	
	Полиаксиальный транспедикулярный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Винт должен иметь головку «камертонного типа». На торцевых гранях головки должны быть расположены не менее чем две вертикальные прорези с пазами, а на боковых стенках выемки, которые должны обеспечивать надежное соединении с инструментами. Стержень винта должен иметь самонарезающий кончик и однозаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2 мм у винтов диаметром 4,5 мм, и шагом не более 2,5 мм у винтов остальных диаметров. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Угол полиаксиальности винта должен быть не менее 60 градусов, угол наклона головки винта в саггитальной или осевой плоскости должен составлять не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть уменьшенного объема и закругленной анатомической формы. Диаметр головки винта не более 12,8 мм, высота головки винта – не более 15,5 мм, ширина основания головки винта- не более 9 мм, высота головки выше стержня (при имплантации) – не более 4 мм, высота ниже стержня (при имплантации) – не более 6 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта. Головки винтов должны быть оснащена блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Длина винтов в диапазоне от не менее 35 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	3.2.
	Блокер
	шт.
	6

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к моно- и полиаксиальным транспедикулярным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде звездочки для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена крестообразная маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном в 2 градуса и должна быть предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	3.3.
	Стержень прямой
	шт.
	1

	
	Прямой стержень должен быть предназначен для фиксации в головках транспедикулярных винтов. Диаметр стержня должен быть не более 5,5 мм. Длина прямого стержня должна быть в диапазоне от не менее 30 до не более 100 мм (с шагом не более 10 мм), в диапазоне от не менее 120 до не более 200 (с шагом не более 40 мм) и не более 400 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	3.4
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника
	шт.
	1

	
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника должен быть изготовлен из полимера полиэфирэфиркетона или другого аналогичного по физико-химическом свойствам материала и снабжен не менее чем тремя вертикальным рентгенологическими маркерами, два из них расположены в передней части кейджа на расстоянии не более 2 мм от края, а третий на расстоянии не более 3 мм от заднего края для кейджей длиной не более 20 мм, или не более 3,3 мм для кейджей длиной не более 25 мм. Кейдж должен иметь пулевидную, двояковыпуклую форму со скругленным кончиком и углом лордоза 0 градусов, 4 градуса или 8 градусов. Закругленные формы кейджа предотвращают повреждение нервных структур. На боковых сторонах кейджа должно быть расположено не менее чем по два отверстия. Верхняя и нижняя стороны кейджа должны иметь зубчатую поверхность, препятствующую миграции кейджа.

На задней грани имплант должен иметь резьбовое отверстие диаметром не менее 4 мм для соединения с инструментом для установки, и две боковые прорези, отходящие от отверстия для предотвращения изменения положения кейджа во время введения.

Должны быть доступны кейджи следующих размеров:

Длина не более 20 мм:

 - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 4 градуса; 

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов. 

Длина не более 25 мм: - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса;

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 13 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 14 мм, угол лордоза 8 градусов.
	
	

	Поз.4
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом. 6-ти винтовой комплект
	комплект
	1*

	4.1
	Винт транспедикулярный полиаксиальный
	шт.
	6

	
	Полиаксиальный транспедикулярный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Винт должен иметь головку «камертонного типа». На торцевых гранях головки должны быть расположены не менее чем две вертикальные прорези с пазами, а на боковых стенках выемки, которые должны обеспечивать надежное соединении с инструментами. Стержень винта должен иметь самонарезающий кончик и однозаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2 мм у винтов диаметром 4,5 мм, и шагом не более 2,5 мм у винтов остальных диаметров. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Угол полиаксиальности винта должен быть не менее 60 градусов, угол наклона головки винта в саггитальной или осевой плоскости должен составлять не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть уменьшенного объема и закругленной анатомической формы. Диаметр головки винта не более 12,8 мм, высота головки винта – не более 15,5 мм, ширина основания головки винта- не более 9 мм, высота головки выше стержня (при имплантации) – не более 4 мм, высота ниже стержня (при имплантации) – не более 6 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта. Головки винтов должны быть оснащена блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Длина винтов в диапазоне от не менее 35 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	4.2
	Блокер
	Шт.
	6

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к моно- и полиаксиальным транспедикулярным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде звездочки для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена крестообразная маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном в 2 градуса и должна быть предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	4.3
	Стержень прямой
	Шт.
	1

	
	Прямой стержень должен быть предназначен для фиксации в головках транспедикулярных винтов. Диаметр стержня должен быть не более 5,5 мм. Длина прямого стержня должна быть в диапазоне от не менее 30 до не более 100 мм (с шагом не более 10 мм), в диапазоне от не менее 120 до не более 200 (с шагом не более 40 мм) и не более 400 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	4.4
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника
	шт
	2

	
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника должен быть изготовлен из полимера полиэфирэфиркетона или другого аналогичного по физико-химическом свойствам материала и снабжен не менее чем тремя вертикальным рентгенологическими маркерами, два из них расположены в передней части кейджа на расстоянии не более 2 мм от края, а третий на расстоянии не более 3 мм от заднего края для кейджей длиной не более 20 мм, или не более 3,3 мм для кейджей длиной не более 25 мм. Кейдж должен иметь пулевидную, двояковыпуклую форму со скругленным кончиком и углом лордоза 0 градусов, 4 градуса или 8 градусов. Закругленные формы кейджа предотвращают повреждение нервных структур. На боковых сторонах кейджа должно быть расположено не менее чем по два отверстия. Верхняя и нижняя стороны кейджа должны иметь зубчатую поверхность, препятствующую миграции кейджа.

На задней грани имплант должен иметь резьбовое отверстие диаметром не менее 4 мм для соединения с инструментом для установки, и две боковые прорези, отходящие от отверстия для предотвращения изменения положения кейджа во время введения.

Должны быть доступны кейджи следующих размеров:

Длина не более 20 мм:

 - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 4 градуса; 

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов. 

Длина не более 25 мм: - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса;

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 13 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 14 мм, угол лордоза 8 градусов.
	
	

	Поз.5
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом. 8-ти винтовой комплект
	комплект
	1*

	5.1.
	Винт транспедикулярный полиаксиальный
	шт.
	8

	
	Полиаксиальный транспедикулярный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Винт должен иметь головку «камертонного типа». На торцевых гранях головки должны быть расположены не менее чем две вертикальные прорези с пазами, а на боковых стенках выемки, которые должны обеспечивать надежное соединение с инструментами. Стержень винта должен иметь самонарезающий кончик и однозаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2 мм у винтов диаметром 4,5 мм, и шагом не более 2,5 мм у винтов остальных диаметров. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Угол полиаксиальности винта должен быть не мене 60 градусов, угол наклона головки винта в саггитальной или осевой плоскости должен составлять не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть уменьшенного объема и закругленной анатомической формы. Диаметр головки винта не более 12,8 мм, высота головки винта – не более 15,5 мм, ширина основания головки винта- не более 9 мм, высота головки выше стержня (при имплантации) – не более 4 мм, высота ниже стержня (при имплантации) – не более 6 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта. Головки винтов должны быть оснащены блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Длина винтов в диапазоне от не менее 35 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	5.2.
	Блокер
	шт.
	8

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к моно- и полиаксиальным транспедикулярным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде звездочки для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена крестообразная маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном в 2 градуса и должна быть предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	5.3.
	Стержень прямой
	шт.
	1

	
	Прямой стержень должен быть предназначен для фиксации в головках транспедикулярных винтов. Диаметр стержня должен быть не более 5,5 мм. Длина прямого стержня должна быть в диапазоне от не менее 30 до не более 100 мм (с шагом не более 10 мм), в диапазоне от не менее 120 до не более 200 (с шагом не более 40 мм) и не более 400 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	5.4.
	Поперечина
	шт.
	1

	
	Поперечина должна быть предназначен для дополнительной фиксации продольных стержней между собой, для придания жесткости конструкции. Поперечина должна состоять из двух муфт и двух латеральных крючкообразных захватов, способных скользить вдоль соединительного стержня, и регулироваться в положения для компрессии или дистракции. Поперечины должны иметь низкий профиль не более 14 мм, стержень полукруглого сечения должен иметь ширину не более 5 мм, а ширина захватов должна быть не более 8 мм. Высота крючкообразных захватов, располагающихся под стержнем должна составлять не более 7 мм.

По требованию заказчика должно предоставляться четыре варианта длины: в диапазоне   от не менее 52 мм до не более 82 мм с шагом 10 мм.

Поперечина каждого размера должна дополнительно регулироваться по длине в зависимости от положения крючкообразных захватов. Соединительный стержень должен иметь стопор с одной стороны. Крючкообразные захваты можно снять с другой стороны стержня. Каждый захват должен быть оснащен предустановленным внутренним шестигранным блокатором диаметром не более 3,5 мм, который при затягивании должен фиксировать поперечину.

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	Поз.6
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом. 8-ти винтовой комплект
	комплект
	1*

	6.1
	Винт транспедикулярный полиаксиальный
	шт.
	8

	
	Полиаксиальный транспедикулярный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Винт должен иметь головку «камертонного типа». На торцевых гранях головки должны быть расположены не менее чем две вертикальные прорези с пазами, а на боковых стенках выемки, которые должны обеспечивать надежное соединение с инструментами. Стержень винта должен иметь самонарезающий кончик и однозаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2 мм у винтов диаметром 4,5 мм, и шагом не более 2,5 мм у винтов остальных диаметров. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Угол полиаксиальности винта должен быть не мене 60 градусов, угол наклона головки винта в саггитальной или осевой плоскости должен составлять не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть уменьшенного объема и закругленной анатомической формы. Диаметр головки винта не более 12,8 мм, высота головки винта – не более 15,5 мм, ширина основания головки винта- не более 9 мм, высота головки выше стержня (при имплантации) – не более 4 мм, высота ниже стержня (при имплантации) – не более 6 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта. Головки винтов должны быть оснащены блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Длина винтов в диапазоне от не менее 35 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	6.2
	Блокер
	шт.
	8

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к моно- и полиаксиальным транспедикулярным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде звездочки для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена крестообразная маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном в 2 градуса и должна быть предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	6.3
	Стержень прямой
	шт.
	1

	
	Прямой стержень должен быть предназначен для фиксации в головках транспедикулярных винтов. Диаметр стержня должен быть не более 5,5 мм. Длина прямого стержня должна быть в диапазоне от не менее 30 до не более 100 мм (с шагом не более 10 мм), в диапазоне от не менее 120 до не более 200 (с шагом не более 40 мм) и не более 400 мм. 

Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	6.4
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника
	шт.
	3

	
	Кейдж для задней межтеловой стабилизации поясничного отдела позвоночника должен быть изготовлен из полимера полиэфирэфиркетона или другого аналогичного по физико-химическом свойствам материала и снабжен не менее чем тремя вертикальным рентгенологическими маркерами, два из них расположены в передней части кейджа на расстоянии не более 2 мм от края, а третий на расстоянии не более 3 мм от заднего края для кейджей длиной не более 20 мм, или не более 3,3 мм для кейджей длиной не более 25 мм. Кейдж должен иметь пулевидную, двояковыпуклую форму со скругленным кончиком и углом лордоза 0 градусов, 4 градуса или 8 градусов. Закругленные формы кейджа предотвращают повреждение нервных структур. На боковых сторонах кейджа должно быть расположено не менее чем по два отверстия. Верхняя и нижняя стороны кейджа должны иметь зубчатую поверхность, препятствующую миграции кейджа.

На задней грани имплант должен иметь резьбовое отверстие диаметром не менее 4 мм для соединения с инструментом для установки, и две боковые прорези, отходящие от отверстия для предотвращения изменения положения кейджа во время введения.

Должны быть доступны кейджи следующих размеров:

Длина не более 20 мм:

 - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 4 градуса; 

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов. 

Длина не более 25 мм: - высота не более 8 мм, угол лордоза 0 градусов;

- высота не более 9 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса;

- высота не более 10, 11, 12 мм, угол лордоза 0 градусов, 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 13 мм, угол лордоза 4 градуса, 8 градусов;

- высота не более 14 мм, угол лордоза 8 градусов.
	
	

	Поз.7
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника малоинвазивным доступом. 4-х винтовой комплект
	комплект
	1*

	7.1.
	Винт канюлированный полиаксиальный малоинвазивный
	шт.
	4

	
	Полиаксиальный малоинвазивный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Должен иметь головку «камертонного типа». Винт должен быть самонарезающий и должен иметь двузаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2,5 мм и заходом резьбы не более 5 мм у винтов диаметром 4,5 мм, 5,5 мм, 6,5 мм, 7,5 мм. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Внутренний канал для спицы должен иметь диаметр не более 1,4 мм. Угол полиаксиальности винта должен быть не менее 60 градусов, угол наклона головки винта в сагиттальной или осевой плоскости должен составляет не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть закругленной анатомической формы, должна быть обработана пескоструйным методом. Диаметр головки винта должен быть не более 12,7 мм, высота головки винта должна быть не более 16,9 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта.  Длина винтов в диапазоне от не менее 30 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Головка винта должна быть оснащена блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень.

 Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	7.2.
	Гайка фиксирующая
	шт.
	4

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к полиаксиальным транспедикулярным миниинвазивным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде шестигранника для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном не менее 2 градуса и предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. 

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	7.3.
	Стержень изогнутый малоинвазивный
	шт.
	2

	
	Предизогнутые стержни должны быть предназначены для фиксации в головках транспедикулярных винтов при миниинвазивных доступах. Стержни должны иметь квадратное крепление для фиксации в инструменте и заостренный конец для легкого перкутанного введения. Предизогнутые стержни должны обладать кривизной, 

соответствующей анатомическим изгибам позвоночника.

 Диаметр стержней должен быть не более 5,5 мм. 

Длина предизогнутых стержней должна быть в диапазоне от не менее 30 до не более 100 мм с шагом не более 5 мм.

Материал должен быть: сплав титана
	
	

	Поз.8
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника малоинвазивным доступом. 8-ми винтовой комплект
	комплект
	1*

	8.1.
	Винт канюлированный полиаксиальный малоинвазивный
	шт.
	8

	
	Полиаксиальный малоинвазивный винт должен быть предназначен для стабилизации грудного и поясничного отделов при травмах и заболеваниях позвоночника. Должен иметь головку «камертонного типа». Винт должен быть самонарезающий и должен иметь двузаходную ассиметричную резьбу с шагом не более 2,5 мм и заходом резьбы не более 5 мм у винтов диаметром 4,5 мм, 5,5 мм, 6,5 мм, 7,5 мм. Винт должен иметь постоянный внешний диаметр, а тело винта должно сужаться к кончику, обеспечивая разный тип резьбы для кортикальной и губчатой кости. Внутренний канал для спицы должен иметь диаметр не более 1,4 мм. Угол полиаксиальности винта должен быть не менее 60 градусов, угол наклона головки винта в сагиттальной или осевой плоскости должен составляет не менее 30 градусов при любом диаметре ножки винта. Головка винта должна быть закругленной анатомической формы, должна быть обработана пескоструйным методом. Диаметр головки винта должен быть не более 12,7 мм, высота головки винта должна быть не более 16,9 мм. Головки винтов должны иметь цветовую кодировку в зависимости от диаметра винта и маркировку с информацией о длине и диаметре винта.  Длина винтов в диапазоне от не менее 30 мм до не более 60 мм, с шагом не более 5 мм. Диаметр винтов должен быть в диапазоне от не менее 4,5 мм до не более 7,5 мм с шагом не более 1 мм. Головка винта должна быть оснащена блокирующим механизмом, который при закручивании гайки фиксирует стержень. Материал должен быть: сплав титана.
	
	

	8.2.
	Гайка фиксирующая
	шт.
	8

	
	Гайка однокомпонентная фиксирующая, с низким профилем, должна подходить к полиаксиальным транспедикулярным миниинвазивным винтам, должна иметь внутренний шлиц в виде шестигранника для соединения с отверткой. На внешней стороне гайки должна быть нанесена маркировка для правильного позиционирования. Однозаходная упорная резьба гайки должна представлять собой профильную нарезку сечением в форме трапеции и с уклоном не менее 2 градуса и предназначена для ослабления воздействия побочных векторных сил, а также для ограничения скашивания головки и обратного хода гайки. Материал должен быть: сплав титана
	
	

	8.3.
	Стержень прямой малоинвазивный
	шт.
	2

	
	Стержни должны быть предназначены для фиксации в головках транспедикулярных винтов при миниинвазивных доступах. Стержни должны иметь квадратное крепление для фиксации в установочном инструменте и заостренный конец для легкого перкутанного введения. Диаметр стержней должен быть не более 5,5 мм. Длина стержней должна быть в диапазоне от не менее 100 мм до не более 240 мм с шагом не менее 20 мм. Материал должен быть: сплав титана
	
	

	Поз.9


	Винты предназначены для фиксации переломов мелких костей различных локаций и деформации плюсневых костей и фаланг. Винты должны быть выполнены из титанового сплава с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа. У винта отсутствует шляпка, что предотвращает раздражение мягких тканей. Конструкция винта -самосверлящий с самонарезающими зубцами на дистальном конце и головки, облегчающие установку и позволяющие снизить потерю костной ткани. Конструкция винта позволяет уменьшить его габариты без ущерба костной компрессии. Диаметр винтов должен быть двух размеров в диапазоне от 2,5 мм до 3 мм (на выбор Заказчика), внутреннее отверстие не менее 1 мм не более 1,2 мм. Длина винтов должна быть в диапазоне не уже от 10 до 26 мм с шагом не менее 1,5 мм не более 2мм для винта диаметром не менее 2.5 мм не более 2,8 мм (на выбор Заказчика). Длина винтов должна быть в диапазоне не уже от 14 до 34 мм с шагом не менее 1,5 мм не более 2мм для винта диаметром не менеее 2,8 не более 3.0 мм (на выбор Заказчика).
	шт.
	1*

	Поз.10


	Винты предназначены для фиксации при проведении корригирующих остеотомий при лечении деформаций переднего отдела стопы. Винты должны быть выполнены из сплава титана. Внешний диаметр резьбовой части винтов должен составлять не менее 1,5 мм не более 2 мм, длина винтов должна быть в диапазоне не уже от 11 мм до 15 мм с шагом не более 1 мм (на выбор Заказчика). Внешняя безрезьбовая часть винта должна иметь возможность отламываться при полном введении винта в кость.
	шт.
	1*

	Поз.11


	Винты должны быть использованы для хирургии переднего отдела стопы, а также общей хирургии (остеосинтезе мелких костных фрагментов). Винт должен быть канюлированным, самонарезным. Винт должен быть с полной резьбой и с резьбой на головке винта. Углубление в головке винта должно быть рассчитано под 2 мм шестигранную отвертку.  Шаг резьбы на головке винта должен быть меньше шага резьбы на теле винта для обеспечения компрессии. Диаметр резьбы винта на головке должен быть больше диаметра резьбы на дистальном конце винта.  Винт должен иметь самонарезной дистальный конец выполненный в виде 2 резцов, и самонарезную проксимальную часть, расположенную между дистальной и проксимальной резьбой в виде 2 резцов. Самонарезная проксимальная часть должна иметь форму усеченного конуса больший диаметр которого соответствует диаметру резьбы проксимальной головки, а малый диаметр соответствует диаметру перехода от дистальной резьбы к проксимальной.
Винты должны быть выполнены из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий).
Диаметр винтов должен быть не менее 3мм, внутреннее отверстие не более 1,05 мм.
Длина винтов должна быть от 10 до 34 мм с шагом 2мм. Длина головки должна быть от 5 до 10 мм.
Шаг дистальной резьбы должен находиться в интервале от 1 до 3 мм, шаг проксимальной резьбы должен находиться в интервале от 0.8 до 2.5 мм.
	шт.
	1*

	Поз.12


	Винты должны быть выполнены из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий) с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа. Винты должны иметь частичную по длине резьбу и иметь неблокируемую шляпку. Винт должен быть канюлированным. Диаметр винтов должен быть: не менее 4,0 мм, Длина винтов должна быть в диапазоне: 10-70 мм. 
	шт.
	1*

	Поз.13


	Система канюлированных винтов позволяет выполнять фиксацию отломков при различных переломах. Винты отличает высокое качество обработки поверхности и оригинальная резьба, которая упрощает их установку и удаление. Винты изготавливаются из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий) с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа. Могут использоваться самостоятельно или в сочетании с накостными пластинами. Широкий канал винта позволяет применять направители большего диаметра, что предотвращает его деформацию и отклонение от оси при проведении. Низкий профиль головки винта снижает травматизацию окружающих мягких тканей. Широкий размерный ряд: длина резьбовой части тела винта 22 мм (от 25 мм до 120 мм) и длина 40 мм (длина от 40 мм до 120 мм).
	шт.
	1*

	Поз.14


	Система канюлированных винтов позволяет выполнять фиксацию отломков при различных переломах. Винты отличает высокое качество обработки поверхности и оригинальная резьба, которая упрощает их установку и удаление. Винты изготавливаются из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий) с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа. Могут использоваться самостоятельно или в сочетании с накостными пластинами. Широкий канал винта позволяет применять направители большего диаметра, что предотвращает его деформацию и отклонение от оси при проведении. Низкий профиль головки винта снижает травматизацию окружающих мягких тканей. Длина винтов должна быть в диапазоне: 35-120 мм.
	шт.
	1*

	Поз.15
	Комплект для артродеза первого ПФС с пластиной и винтами 3,5 мм  
	
	1*

	15.1


	Блокируемые контурируемые пластины должны быть предназначены для артродеза первого плюснефалангового сустава. Пластины должны относиться к классу пластин блокируемых, контурируемых пластин. Пластина должна иметь предустановленные направители сверл. Пластина должна иметь низкопрофильную анатомическую форму. Толщина пластины не более 2мм. Головки винтов должны быть утоплены и не должны выпирать для минимизации раздражения мягких тканей. Пластина должна иметь возможность изменения формы с помощью специального инструмента. Край пластины после изменения ее длины должен смотреть строго по направлению к кости и не травмировать мягкие ткани. В пластине должна быть предусмотрена возможность использовать блокируемые, неблокируемые и многонаправленные винты.
Пластина должна быть сделана из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий) с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа.
	шт.
	1

	15.2


	Винты должны быть выполнены из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий). Винты должны иметь резьбу во всей длине и иметь блокируемую шляпку. Диаметр винтов должен быть: не менее 3,5 мм, Длина винтов должна быть в диапазоне: 10-70 мм.
	шт.
	5

	15.3


	Винты должны быть выполнены из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий) с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа. Винты должны иметь резьбу во всей длине и иметь неблокируемую низкопрофильную шляпку. Диаметр винтов должен быть: не менее 3,5 мм, Длина винтов должна быть в диапазоне: 10-70 мм.
	шт.
	1

	Поз.16
	Комплект для артродеза первого ПФС с пластиной и винтами 2,5 мм
	
	1*

	16.1


	Блокируемые контурируемые пластины должны быть предназначены для артродеза первого плюснефалангового сустава. Пластины должны относиться к классу пластин блокируемых, контурируемых пластин. Пластина должна иметь предустановленные направители сверл. Пластина должна иметь низкопрофильную анатомическую форму. Толщина пластины не более 2мм. Головки винтов должны быть утоплены и не должны выпирать для минимизации раздражения мягких тканей. Пластина должна иметь возможность изменения формы с помощью специального инструмента. Край пластины после изменения ее длины должен смотреть строго по направлению к кости и не травмировать мягкие ткани. В пластине должна быть предусмотрена возможность использовать блокируемые, неблокируемые и многонаправленные винты.
Пластина должна быть сделана из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий) с поверхностной обработкой титаном с анодированием 2-го типа.
	шт.
	1

	16.2


	Винты должны иметь цветную кодификацию и быть выполнены из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий). Винты должны иметь полную резьбу по всей длине тела винта, быть блокируемыми, с резьбой на шляпке, иметь диаметр 2.5 мм с диапазоном длин: 14-30 мм с шагом 2 мм.
	шт.
	5

	16.3


	Винты должны иметь цветную кодификацию и быть выполнены из титанового сплава (титан, алюминий, ванадий). Винты должны иметь полную резьбу по всей длине тела винта, быть неблокируемыми, иметь диаметр 2.5 мм и диапазон длин: 14-30 мм с шагом 2 мм.
	шт.
	1


*Общее количество товара определяется на основании заявок Покупателя в рамках и в пределах срока действия договора, заключенного по результатам настоящей закупки, проведенной путем запроса котировок 

Сумма цен единиц товаров:  
На основании п. 46 Положения, сформирована начальная (максимальная) сумма цен единиц товаров, которая не должна превышать 1 887 943 (Один миллион восемьсот восемьдесят семь тысяч девятьсот сорок три) рубля 00 копеек.
Определение начальной (максимальной) суммы цен единиц товаров Заказчиком было выполнено методом сопоставимых рыночных цен:
	№п/п
	Наименование
	Количество, шт
	Ед. изм.
	Предложение 

№ 1


	Предложение 

№ 2


	Предложение 

№ 3


	 Средняя цена, руб.

	 1
	2
	 3
	 4
	5
	6
	7
	8

	1
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом с задним поясничным кейджем.  Комплект поставки:  
	1
	компл.
	139 650,00
	130 000,00
	141 050,00
	136 900,00

	 1.1
	 Полиаксиальный винт 
	4
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 1.2
	 Блокер 
	4
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 1.3
	 Стержень прямой 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 1.4
	 Кейдж задний поясничный 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	2
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом.  Комплект поставки:
	1
	компл.
	162 250,00
	148 900,00
	164 050,00
	158 400,00

	 2.1
	 Полиаксиальный винт 
	6
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 2.2
	 Блокер
	6
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 2.3
	 Стержень прямой 
	1
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом с задним поясничным кейджем.  Комплект поставки: 
	1
	компл.
	188 250,00
	174 400,00
	190 250,00
	184 300,00

	 3.1
	 Полиаксиальный винт 
	6
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 3.2
	 Блокер 
	6
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 3.3
	 Стержень прямой 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 3.4
	 Кейдж задний поясничный 
	1
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом с 2-мя задними поясничными кейджами.  Комплект поставки: 
	1
	компл.
	214 250,00
	199 900,00
	216 450,00
	210 200,00

	4.1 
	 Полиаксиальный винт 
	6
	шт.
	 
	 
	 
	 

	4.2 
	 Блокер 
	6
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 4.3
	Стержень прямой 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 4.4
	Кейдж задний поясничный 
	2
	шт.
	 
	 
	 
	 

	5
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом.  Комплект поставки: 
	1
	компл.
	239 150,00
	221 600,00
	242 250,00
	234 333,33

	 5.1
	Полиаксиальный винт 
	8
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 5.2
	Блокер 
	8
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 5.3
	Стержень прямой 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 5.4
	Поперечина
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	6
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника открытым доступом с 3-мя задними поясничными кейджами.  Комплект поставки: 
 
	1
	компл.
	288 850,00
	269 800,00
	291 850,00
	283 500,00

	 6.1
	Полиаксиальный винт 
	8
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 6.2
	Блокер 
	8
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 6.3
	Стержень прямой 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 6.4
	Кейдж задний поясничный 
	3
	шт.
	 
	 
	 
	 

	7
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника малоинвазивным доступом. Комплект поставки:
	1
	компл.
	174 800,00
	169 200,00
	177 640,00
	173 880,00

	 7.1
	Винт каннюлированный полиаксиальный 
	4
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 7.2
	Гайка 
	4
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 7.3
	Стержень прямой/изогнутый малоинвазивный 
	2
	шт.
	 
	 
	 
	 

	8
	Комплект для транспедикулярной стабилизации грудопоясничного отдела позвоночника малоинвазивным доступом. Комплект поставки: 
	1
	компл.
	318 400,00
	308 400,00
	323 640,00
	316 813,33

	 8.1
	Винт каннюлированный полиаксиальный
	8
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 8.2
	Гайка 
	8
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 8.3
	Стержень прямой/изогнутый малоинвазивный 
	2
	шт.
	 
	 
	 
	 

	9
	Винт кортикальный (компрессионный) 
	1
	шт.
	9 500,00
	9 000,00
	9 750,00
	9 416,67

	10
	Винт самоотламывающийся
	1
	шт.
	8 800,00
	8 200,00
	9 000,00
	8 666,67

	11
	Винт кортикальный  (BAROUK) 
	1
	шт.
	7 500,00
	7 000,00
	7 650,00
	7 383,33

	12
	Винт спонгиозный неблокируемый 
	1
	шт.
	7 400,00
	6 700,00
	7 700,00
	7 266,67

	13
	Винт кортикальный канюлированный (6.5 мм)
	1
	шт.
	9 400,00
	8 800,00
	9 550,00
	9 250,00

	14
	Винт кортикальный канюлированный (8.0 мм) 
	1
	шт.
	10 000,00
	9 500,00
	11 000,00
	10 166,67

	15
	Комплект для артродеза с пластиной и винтами.  Комплект поставки:
	1
	компл.
	77 800,00
	75 000,00
	79 600,00
	77 466,67

	 15.1
	Пластина для артродеза 1 большая
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	  15.2 
	Винт кортикальный блокируемый 
	5
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 15.3
	Винт кортикальный неблокируемый низкопрофильный 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	16
	Комплект для артродеза с пластиной и винтами.  Комплект поставки: 
	1
	компл.
	60 000,00
	57 200,00
	62 800,00
	 60 000,00

	 16.1
	Пластина для артродеза 
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 16.2
	Винт спонгиозный блокируемый с полной резьбой
	5
	шт.
	 
	 
	 
	 

	 16.3
	Винт спонгиозный неблокируемый с полной резьбой
	1
	шт.
	 
	 
	 
	 

	ИТОГО cумма цен единиц товаров, руб. 

	 
	 
	1 916 000,00
	1 803 600,00
	1 944 230,00
	1 887 943,33

	Сумма цен единиц товаров установлена в размере, руб. 


	1 887 943,33


Сумма цен единиц товаров должна включать все расходы на доставку товара, страхование, уплату налогов, таможенных пошлин, сборов и других обязательных платежей.
Требования к безопасности, качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам товара: 

Товар, заявленный к поставке, должен быть новым и соответствовать по качеству и техническим характеристикам всем Сертификатам Соответствия и Регистрационным Удостоверениям.
Место поставки товара: 109386, город Москва, Ставропольская улица, домовладение 23, корпус 1.
Сроки  поставки товара: 12 (Двенадцать) месяцев. 
Условия поставки товара: 
· товар поставляется в заводской упаковке;

· поставка  товара осуществляется в течение 7 (Семи) календарных дней с момента получения заявки от Покупателя, направленной посредством автоматизированной системы заказов «Электронный ордер».
Срок и порядок оплаты товара: 
Оплата Товара Покупателем производится на основании счета, выставленного Поставщиком,  путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 60 (Шестидесяти) дней после принятия Товара Покупателем и подписания Сторонами товарной накладной формы ТОРГ-12.

Источник финансирования: Собственные средства Заказчика от предпринимательской деятельности.
Место подачи котировочных заявок: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовладение 23, корп.1, кабинет начальника отдела материально-технического снабжения.
Дата и время начала срока подачи котировочных заявок: 

«___» ____________ 2019 года  в 09 часов 00 минут  московского времени. 

Дата и время окончания срока подачи котировочных заявок: 

«___» ____________ 2019 года в 10 часов 00 минут  московского времени.
Место и дата вскрытия заявок, рассмотрения предложений участников закупки и подведения итогов закупки:

«___» ____________ 2019 года в 11 часов 00 минут  московского времени по адресу: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовладение 23, корп., 3й этаж.
Критерии оценки и сопоставления заявок на участие в закупке:
Наименьшая цена суммы единиц Товаров.

Обязательные требования к участникам запроса котировок:

1) соответствие требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставку товара, выполнение работы, оказание услуги, являющихся предметом договора;
2) непроведение ликвидации участника закупки − юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании участника закупки - юридического лица или индивидуального предпринимателя несостоятельным (банкротом) и об открытии конкурсного производства;

3) неприостановление деятельности участника закупки в порядке, установленном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях, на дату подачи заявки на участие в закупке;

4) отсутствие у участника закупки недоимки по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы Российской Федерации (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством Российской Федерации, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах). Участник закупки считается соответствующим установленному требованию в случае, если им в установленном порядке подано заявление об обжаловании указанных недоимки, задолженности и решение по такому заявлению на дату рассмотрения заявки на участие в определении поставщика (подрядчика, исполнителя) не принято;

5) отсутствие у участника закупки − физического лица либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера юридического лица − участника закупки судимости за преступления в сфере экономики (за исключением лиц, у которых такая судимость погашена или снята), а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с поставкой товара, выполнением работы, оказанием услуги, являющихся объектом осуществляемой закупки, и административного наказания в виде дисквалификации;

6) обладание участником закупки исключительными правами на результаты интеллектуальной деятельности, если в связи с исполнением договора заказчик приобретает права на такие результаты;

7) отсутствие между участником закупки и заказчиком  конфликта интересов, под которым понимаются случаи, при которых руководитель заказчика и/или организатора процедуры закупки, член экспертной группы, член комиссии, лицо, ответственное за организацию конкурентной процедуры, состоят в браке с физическими лицами, являющимися выгодоприобретателями, единоличным исполнительным органом хозяйственного общества (директором, генеральным директором, управляющим, президентом и другими), членами коллегиального исполнительного органа хозяйственного общества, руководителем (директором, генеральным директором) учреждения или унитарного предприятия либо иными органами управления юридических лиц - участников закупки, с физическими лицами, в том числе зарегистрированными в качестве индивидуального предпринимателя, - участниками закупки либо являются близкими родственниками (родственниками по прямой восходящей и нисходящей линии (родителями и детьми, дедушкой, бабушкой и внуками), полнородными и неполнородными (имеющими общих отца или мать) братьями и сестрами), усыновителями или усыновленными указанных физических лиц. Под выгодоприобретателями в данном случае понимаются физические лица, владеющие напрямую или косвенно (через юридическое лицо или через несколько юридических лиц) более чем десятью процентами голосующих акций хозяйственного общества либо долей, превышающей десять процентов в уставном капитале хозяйственного общества.
Данные сведения участникам необходимо подтвердить соответствующими документами, приложенными к котировочной заявке, для установления их соответствия установленным требованиям (оригиналы или надлежащим образом заверенные копии).

Требования к котировочным заявкам: 
1)  в составе котировочной заявки должны быть представлены:

- наименование поставляемых товаров, выполняемых работ, оказываемых услуг согласно предмету закупки (в случае осуществления закупки товаров также указываются характеристики поставляемых товаров);

- наименование, организационно-правовая форма, место нахождения, почтовый адрес участника закупки (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, место жительства участника закупки (для физического лица), номер телефона, адрес электронной почты, банковские реквизиты;

- идентификационный номер налогоплательщика (при его наличии);

- согласие участника закупки с условиями договора, указанными в запросе котировок;

- цена товаров, работ, услуг с указанием сведений о включенных или не включенных в нее расходах (расходах на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей);

- документы (копии документов), подтверждающие соответствие участников закупки установленным требованиям;

- документы, подтверждающие соответствие товаров, работ, услуг, предлагаемых участником закупки в котировочной заявке, установленным требованиям.

2) заявки представляются на бумажном носителе в месте и до истечения срока, которые указаны в извещении о закупке.

3) в  случае наличия в составе заявки документов и информации, текст которых не поддается прочтению, такие документы и информация считаются непредставленными.

4) участник закупки может подать только одну заявку по одному лоту для участия в закупке. Если участник закупки подает более одной заявки по лоту, а ранее поданные им заявки по этому лоту не отозваны, все заявки такого участника закупки по лоту отклоняются.

5) участник закупки вправе изменить или отозвать свою заявку в любой момент до истечения срока подачи заявок.
6) основанием для отказа в приеме заявки является истечение срока подачи заявок и/или несоответствие конверта с заявкой установленным требованиям.

7) на конверте указываются наименование и номер закупки, на участие в которой подается заявка, номер лота, а также наименование, адрес и индивидуальный налоговый номер участника закупки.

8) документы, представленные в составе каждого конверта, должны быть прошиты вместе с описью документов, скреплены печатью (при ее наличии) и заверены подписью уполномоченного лица участника. 

9) все листы котировочной заявки должны быть пронумерованы. 
10) Все рукописные исправления, сделанные в котировочной заявке должны быть завизированы лицом, подписавшим заявку на участие в запросе котировок.
Конкурсная комиссия может отклонить котировочные заявки в случае:

1) несоответствия котировочной заявки требованиям, указанным в запросе котировок;

2) при предложении в котировочной заявке цены товаров, работ, услуг выше начальной (максимальной) цены договора;

3) отказа от проведения запроса котировок;

4) непредставления участником закупки разъяснений положений котировочной заявки (в случае наличия требования заказчика).

Право отказа от проведения процедуры:

Заказчик вправе отказаться от проведения запроса котировок в любое время, в том числе после подписания протокола по результатам закупки, не неся при этом никакой ответственности перед любыми физическими и юридическими лицами, которым такое действие может принести убытки.

Форма, порядок, дата и время начала и окончания срока предоставления участникам закупки разъяснений положений документации о закупке: 

Участник закупки вправе направить заказчику закупки письменный запрос на разъяснение документации о закупке в сроки, соответствующие срокам подачи заявок, но не позднее чем за 2 (Два) рабочих дня до их окончания. Запрос от юридического лица оформляется на фирменном бланке участника закупки (при наличии), заверяется уполномоченным лицом участника закупки. Запрос может быть направлен посредством почтовой связи, факсимильной связи, курьерской доставки. Запрос не может быть направлен посредством электронной почты. Заказчик закупки обязан ответить на запрос, оформленный в соответствии с вышеуказанными требованиями, полученный не позднее установленного срока. Запрос о разъяснении документации о закупке, полученный от участника позднее срока, установленного в документации о закупке, не подлежит рассмотрению. Заказчик закупки обязан опубликовать разъяснения на официальном сайте не позднее 2 (двух) дней со дня предоставления разъяснений.
Рассмотрение и оценка котировочных заявок: 

По результатам рассмотрения и оценки представленных котировочных заявок участникам размещения заказа, подавшим котировочные заявки, которые отвечают требованиям, установленным в настоящем извещении, и в которых указана наиболее низкая цена договора, признанным победителями, будут направлены  для подписания проекты договоров.

Срок подписания договора: 
Победитель запроса котировок должен подписать договор не позднее 30 (Тридцати) календарных дней с даты подведения итогов запроса котировок. Если в указанный срок победитель не представит Заказчику подписанный договор, победитель будет признан уклонившимся от заключения договора.

Форма котировочной заявки: прилагается к настоящему извещению о проведении запроса котировок.
Проект договора: прилагается к настоящему извещению о проведении запроса котировок.
