УТВЕРЖДАЮ

Директор ЧУЗ «Клиническая больница «РЖД-Медицина» имени Н.А. Семашко»
____________ Явися А.М.
ИЗВЕЩЕНИЕ № 20083000590
о проведении запроса котировок на  право заключения договора поставки расходных материалов для отделения нейрохирургии ЧУЗ «КБ «РЖД-Медицина» им. Н.А. Семашко» 
Заказчик: Частное учреждение здравоохранения "Клиническая больница "РЖД-Медицина" имени Н.А. Семашко" (ЧУЗ "КБ "РЖД-Медицина" им. Н.А. Семашко")
Место нахождения заказчика: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1
Почтовый адрес заказчика: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1
Контактные данные:

Контактные лица: 

Федосов Евгений Александрович – начальник отдела материально-технического снабжения
Адреса электронной почты: mts1@semashko.com
Контактный телефон: 8 (495) 359-57-94, 8 (910) 440-15-73
Настоящая документация о проведении запроса котировок (котировочная документация) подготовлена в соответствии с нормативными правовыми актами:

Положением о закупке товаров, работ, услуг для нужд ЧУЗ ОАО «РЖД», утвержденным приказом Центральной дирекции здравоохранения ОАО «РЖД» от 02.04.2018 № ЦДЗ-35 и введенным в действие приказом Учреждения от 23.04.2018 № 179.

Во всех вопросах, особо не оговоренных в тексте настоящей документации, Заказчик и Комиссия по проведению закупок товаров, выполнению работ и оказанию услуг ЧУЗ «КБ «РЖД-Медицина» им. Н.А. Семашко» (далее - Комиссия) руководствуются требованиями Положения о закупке товаров, работ, услуг для нужд ЧУЗ ОАО «РЖД», размещенного на сайте www.semashko.com
Предмет процедуры закупки:

Запрос котировок на право заключения договора поставки расходных материалов для отделения нейрохирургии ЧУЗ «КБ «РЖД-Медицина» им. Н.А. Семашко»  
	№ п/п
	Наименование
	Кол-во*
	Ед. изм.
	Техническое задание

	1
	Материал для замещения костных дефектов при вертебро-кифопластике
	1
	шт
	Материал для вертебропластики высокой вязкости. Состав материала: полиметилметакрилат (PMMA), не менее 15% гидроксиаппатита, не менее 40% оксида циркония для увеличения рентгеноконтрастности. Цемент должен находиться непосредственно в миксере. После замешивания время ожидания — 0 минут (готов сразу после смешивания компонентов, без необходимости следить за вязкостью) - «Нулевое время ожидания». Рабочее время не более  25-27 минут при окружающей температуре 23 градуса Цельсия. Набор должен поставляться в стерильной упаковке.

	2
	Набор форсунок для введения цемента для вертебропластики
	1
	шт
	Набор шприцов для введения материала для вертебропластики. Должен содержать не менее 5 шприцев объёмом 2 мл (±0.1 мл) и не менее 8 шприцев объёмом 1 мл (±/-0.1 мл). Шприц должен иметь соединение типа Луер. Шприц должен иметь специальные усиленные упоры для пальцев на поршне. Набор должен поставляться в стерильной упаковке.

	3
	Проводники для вертебропластики
	1
	шт
	Комплект проводников для вертебропластики. Должен включать в себя не менее:
- 2 игл, - 2 троакаров, 2 спиц, 2 вестибюля.
Диаметр игл должен быть 10G.
Иглы должны быть открыты сбоку.
Кончик троакаров  должен быть 4-гранный.
Игла должна защёлкиваться в вестибюле.
Рукоятка вестибюля иглы должна иметь маркировку направления поступления цемента.
Металлическая часть вестибюля иглы, иглы и спиц должны иметь маркировки длины (линейку).
Упаковка комплекта должна быть  — стерильная.

	4
	Проводник канюлированный
	1
	шт
	Проводник канюлированный для малоинвазивных операций. Должен служить для соединения остеопорозного винта с системой смешивания и доставки цемента для вертебропластики. Диаметр 2,6мм (±0,1 мм), длина 60 мм (±0,1 мм). Должен обладать люэр-адаптером диаметром 4 мм (±0,1 мм). Материал – сплав титана.

	5
	Насадка для иглы
	1
	шт
	Насадка-переходник для игл. Должна представлять собой переходник от люэровского соединения к игле-проводнику. Должна быть изготовлена из жаропрочного пластика. Не менее 10 шт в упаковке.

	6
	Игла для биопсии
	1
	шт
	Игла для биопсии, должна иметь диаметр 15G, длина 230мм (±1мм). Поставка должна быть  в стерильной упаковке. Должна быть одноразовая.

	7
	Костный цемент
	1
	шт
	Костный цемент повышенной вязкости с принадлежностями (для вертебропластики). Цемент высоковязкий рентгенопозитивный на основе полиметилметакрилата.  Назначение - лечение компрессионных переломов позвонков, вызванных остеопорозом, опухолями или травмой позвоночника. Должен содержать не менее 30% сульфата бария, время введения до 10 минут при температуре в операционной 20 градусов по Цельсию. Хирургическая техника должна предусматривать возможность введения цемента сразу после смешивания компонентов, что обеспечивает сокращение времени процедуры.  В набор должны входить ампула с жидким мономером и пакет с порошкообразным полимером. Все компоненты должны быть в стерильной упаковке.
Принадлежности:
- Гидравлическая помпа с гибкой трубкой должна представлять собой пластиковую  помпу, заполненную стерильной водой с поршнем внутри для создания давления и эргономичной ручкой, позволяющей выдавливать из помпы не менее  0,3 мм воды за один оборот. Гибкая трубка должна соединять помпу и резервуар с цементом, длина трубки должна быть не менее 700 мм для уменьшения лучевой нагрузки на хирурга. На конце трубки должен быть металлический коннектор для соединения с адаптером для резервуара с цементом.
- Резервуар с цементом должен быть прозрачный с поршнем внутри и пластиковой крышкой, должна быть нанесена градуировка 0 мл – 10 мл, с шагом 1 мл.
- Адаптор для резервуара должен представлять пластиковую крышку с резьбой внутри для соединения с резервуаром и встроенным металлическим коннектором для соединения гибкой трубки и резервуара с цементом.
- Миксер для смешивания цемента должен состоять из пластиковой емкости для смешивания цемента и ручки для смешивания.
- Молоток с длинной ручкой должен быть весом не более 150 грамм, длина ручки должна быть не менее 240 мм для уменьшения лучевой нагрузки.
- Держатель игл должен представлять собой пластиковую ручку длиной не менее 300 мм с коннектором для присоединения к игле.
- Игла для биопсии диаметром 15G, длиной не менее 230 мм.
- Проводник игл с четырехугольным концом диаметром 13G, длиной 100мм (±1 мм). В набор должны входить две иглы.
Все компоненты входящие в набор должны быть в стерильной упаковке.

	8
	Костный цемент, без игл
	1
	шт
	Костный цемент повышенной вязкости с принадлежностями (для вертебропластики). Цемент высоковязкий рентгенопозитивный на основе полиметилметакрилата.  Назначение - лечение компрессионных переломов позвонков, вызванных остеопорозом, опухолями или травмой позвоночника. Должен содержать не менее 30% сульфата бария, время введения до 10 минут при температуре в операционной 20 градусов по Цельсию. Хирургическая техника должна предусматривать возможность введения цемента сразу после смешивания компонентов, что обеспечивает сокращение времени процедуры.  В набор должны входить ампула с жидким мономером и пакет с порошкообразным полимером. Все компоненты должны быть в стерильной упаковке.
Принадлежности:
- Гидравлическая помпа с гибкой трубкой должна представлять собой пластиковую  помпу, заполненную стерильной водой с поршнем внутри для создания давления и эргономичной ручкой, позволяющей выдавливать из помпы не менее  0,3 мм воды за один оборот. Гибкая трубка должна соединять помпу и резервуар с цементом, длина трубки должна быть не менее 700мм для уменьшения лучевой нагрузки на хирурга. На конце трубки должен быть металлический коннектор для соединения с адаптером для резервуара с цементом.
- Резервуар с цементом должен быть прозрачный с поршнем внутри и пластиковой крышкой, должна быть нанесена градуировка 0 мл – 7 мл, с шагом 1 мл. Объем емкости 7 мл (+/-1 мл).
- Адаптор для резервуара должен представлять пластиковую крышку с резьбой внутри для соединения с резервуаром и встроенным металлическим коннектором для соединения гибкой трубки и резервуара с цементом.
- Миксер для смешивания цемента должен состоять из пластиковой емкости для смешивания цемента и ручки для смешивания.
Все компоненты входящие в набор должны быть в стерильной упаковке.

	9
	Проводник для игл
	1
	шт
	Проводник игл с четырехугольным концом, должен иметь диаметр 13G, длина должна быть не менее 150мм. Поставка должна быть в стерильной упаковке. Одноразовый.

	10
	Винт позвоночный, тип 1
	1
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Возможные варианты диаметра винта   4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7±0,05 мм, длина тела винта в диапазоне не менее 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	11
	Винт позвоночный, тип 3
	1
	шт
	Винт позвоночный моноаксиальный. Жесткая конструкция винта, позволяющая обеспечить деротацию либо реклинацию позвонков. Низкий профиль винта позволяет имплантировать винт в грудном отделе позвоночника, где важна анатомическая визуализация. Один виток резьбы позволяет точно регулировать высоту винта для увеличения области контакта головки винта со стержнем. Так как головка винта неподвижна, контакт винтов со стержнем ограничен. Винт имеет головку «камертонного типа», с шестигранным пазом. Головка винта имеет кольцевую борозду , которая обеспечивает удобное и надежное соединение с инструментом. Винт используется с однокомпонентной внутренней блокирующей гайкой. На винтах имеется маркировка артикула изделия, лота, размера, СЕ маркировка. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7±0,05 мм; 8±0,05  мм, длина тела винта в диапазоне не менее 30-55 мм с шагом в 5 мм. Длина головки винта 12,95 ±0,01 мм. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	12
	Винт позвоночный, тип 2
	1
	шт
	Винт позвоночный редукционный. Винт должен иметь головку «камертонного типа» T20 шестигранную. Головка должна иметь срединную борозду. Винт должен иметь удлиненные боковые стенки (временные фланцы) с возможностью сепарации по линии высоты стандартного профиля винта. По внутренней поверхности временные фланцы должны иметь резьбу, совпадающую с резьбой в головке винта. Гладкая наружная поверхность фланцев должна позволять опускать наружную гайку к головке винта после установки стержня. Винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Варианты размеров: диаметр 4,35±0,05 мм, 5±0,05мм, 6±0,05мм, длина тела винта в диапазоне не более   30-50 мм с шагом в 5 мм . Размеры головки винта: ширина головки винта не менее 11 мм ±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем не более 3,99мм±0,01 мм), высота головки винта 14,45 мм±0,1 мм). Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал : титановый сплав.

	13
	Винт позвоночный, тип 4
	1
	шт
	Винт позвоночный фенестрированный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа»  шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров: диаметр 5+/-0,01 мм, 6+/-0,01 мм, 7 +/-0,01 мм, длина от 30 мм до 70  мм (+/-0,01 мм) с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Головка винта должна быть высотой 20мм (+/-0,1 мм) и диаметром 13мм (+/-0,1 мм). Жало винта должно иметь канал диаметром 2 мм (+/-0,1 мм) и не менее 4 боковых канала для введения костного цемента в тело позвонка. Винт должен быть изготовлен из сплава титана. 

	14
	Винт позвоночный, тип 5
	1
	шт
	Винт должен быть  позвоночный,  канюлированный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа», с шестигранным T20 пазом. Головка полиаксиального винта должна иметь блокирующий механизм в виде однокомпонентной внутренней гайки. Головка полиаксиального винта должна иметь кольцевую борозду. Жало винта должно иметь канал диаметром 1,97±0,01 мм. Винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров: диаметр 4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм; 6±0,05 мм; 7±0,05 мм мм, длина тела винта должна быть в диапазоне не более   30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Хвостовая часть винта должна иметь равный диаметр на всем протяжении с конусообразным закругленным окончанием. Размеры головки винта: ширина головки винта 11±0,05 мм , расстояние головки винта над стержнем 3,99 ±0,05 мм., высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения вокруг центральной оси не менее 50° при любом диаметре винта. Материал должен быть сплав Tитана.

	15
	Гайка, тип 1
	1
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	16
	Стержень для ТПФ
	1
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	17
	Крючек для ТПФ
	1
	шт
	Крючок должен иметь  головку "камертонного типа". Крючки должны иметь размеры по высоте: 22,06 - 28,00 мм  , высота головки 10,50 ± 0,01 мм, 11,45 ± 0,01 мм. Ширина лезвия: 4,00±0,01 мм 5,00±0,01 мм 9,00±0,01 мм 12,86±0,01 мм Высота внутренней части крючка (расстояние между головкой крючка и кончиком) может быть: 10,00± 0,01 мм или 12,00± 0,01 мм. Внешний диаметр головки: 10,8 ±  0,01 мм или 12,86 ± 0,01 мм. Внутренний диаметр головки 5,6 ±  0,01 мм. У крючков имеются фланцы. Материал изготовления крючков – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	18
	Стержень стандартный для ТПФ
	1
	шт
	Стержень должен быть  диаметром  5,5 ±0,05 мм , стандартный.  Стержень должен быть как с заданным лордозом, так и прямой  для использования при проведении миниинвазивного металлоостеосинтеза на позвоночнике. Диаметр 5,5 ±0,05 мм, длина должна быть в диапазоне от 40 мм до 90 мм с шагом в 10 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал – сплав титана.

	19
	Стержень удлиненный для ТПФ
	1
	шт
	Стержень должен быть  диаметром  5,5 ±0,05 мм , стандартный.  Стержень должен быть прямой  для использования при проведении миниинвазивного металлоостеосинтеза на позвоночнике. Диаметр 5,5 ±0,05 мм, длина должна быть в диапазоне от 100 мм до 150 мм с шагом в 10 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал – сплав титана.

	20
	Коннектор поперечный в сборе
	1
	шт
	Коннектор поперечный в сборе. Должен состоять из двух крючков с закрывающим механизмом в виде внутренней гайки и стержня круглого сечения диаметром 3,5 мм ±0,05 мм и длиной 70 мм ±1 мм и служить для поперечной фиксации двух стержней диаметром 5,5 ±0,05 мм. Материал – сплав титана.

	21
	Пластина шейная 1-уровневая
	1
	шт
	Пластина шейная одноуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 20,6-34,6 мм с шагом в 2 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 12-26 с шагом 2мм . Должна быть предназначена  для фиксации 1 уровня шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.
Материал изготовления пластины - титановый сплав. Должен поставляться нестерильными.

	22
	Пластина шейная 2-уровневая
	1
	шт
	Пластина шейная двухуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 34,6-54,6 мм с шагом в 2 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 26-46 с шагом 2. Должна быть предназначена для фиксации 2 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.
Материал изготовления пластины - титановый сплав. Должен поставляться нестерильными.

	23
	Пластина шейная 3-уровневая
	1
	шт
	Пластина шейная трехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 53,6-77,6 мм с шагом в 3 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 45-69 мм с шагом 3 мм. Должна быть предназначена для фиксации 3 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.
Материал изготовления пластины - титановый сплав. Должен поставляться нестерильными.

	24
	Пластина шейная 4-уровневая
	1
	шт
	Пластина шейная четырехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта, для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на ± 14 градусов (± 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на ±14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина 16 мм (±0,1 мм), профиль 2,5 мм (±0,1 мм) с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длина пластины - от 81 до 109 мм с шагом в 4 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. Материал – сплав Tитиана.

	25
	Винт шейный
	1
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм, варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	26
	Кейдж сетчатый
	1
	шт
	Сетка титановая. Должна иметь  круглое или овальное сечение. Круглые должны иметь  размеры(мм): 12 ± 0,01 х 50 ± 0,01, 12 ± 0,01 х 90 ± 0,01, 14 ± 0,01 х 50 ± 0,01, 14 ± 0,01 х 90 ± 0,01, 16 ± 0,01 х 50 ± 0,01, 16 ± 0,01 х 150 ± 0,01. Овальные должны иметь размеры(мм): 17 ± 0,01 х 22 ± 0,01 х 50 ± 0,01, 17 ± 0,01 х 22 ± 0,01 х 150 ± 0,01, 22 ± 0,01 х 28 ± 0,01 х 50 ± 0,01, 22 ± 0,01 х 28 ± 0,01 х 150 ± 0,01, 26 ± 0,01 х 33 ± 0,01 х 90 ± 0,01. Полый цилиндрический имплантат для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия), тела позвонка (корпэктомия), либо одного или нескольких позвонков (вертебротомия) с созданием надежной опоры передней колонны. Возможность применения при дегенеративной болезни межпозвонкового диска, спондилолистезе, спинальном стенозе, переломах/вывихах, при ревизии после ранее выполненных спинальных операций и при опухолях. Возможность наполнения имлантата ауто- или синтетической костью для достижения надежного спондилодеза. Имплантат должен быть с равнобедренными ромбовидными боковыми отверстиями, для облегчения прорастания графта костной тканью. По окружности с торцов имплантат должен иметь зубчатую структуру для дополнительной фиксации и препятствия миграции. Толщина стенки должна быть не более 1 мм.  Должен изготавливаться из титанового сплава.

	27
	Кейдж поясничный, тип 1
	1
	шт
	Кейдж поясничный. Полый моноимплантат для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) и установки по всей поверхности концевых пластинок; из усиленного карбоновым волокном полимера (CFRP), с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть пулеобразной формы с возможностью установки при помощи техники PLIF используя малоинвазивные ранорасширители; пулеобразные закругленные концы, способствующие легкому введению; пирамидальные зубцы для предотвращения смещения в послеоперационном периоде;не менее 3 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата; куполообразые каудальная и ростральная поверхности, адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки;  камера для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по передней и задней поверхности для прорастания костного графта. Варианты размеров: ширина 9±0,05 мм и 11±0,05  мм, длина 23±0,05 мм и 27±0,05  мм, высота от 7±0,05  до 13±0,05  мм с шагом в 1 мм, с лордозом в 5 градусов (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров).

	28
	Кейдж шейный
	1
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	29
	Кейдж поясничный, тип 2
	1
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	30
	Дистрактор межостистый
	1
	шт
	Имплантат для межостистой дистракции в одном или двух поясничных двигательных сегментах от L1 до S1,должен применяться после открытых или микрохирургических операций декомпрессии позвоночника. Система может быть имплантирована на одном или двух уровнях поясничного отдела позвоночника от L1 до S1.Для полноценной поддержки межостистого дистрактора на уровнях L5–S1 необходим остистый отросток S1 достаточного размера. У имплантата должно быть не менее  5 краниальных и не менее 5 каудальных зубцов на краниальном радиусе и каудальной плоскости имплантата соответственно. Данные зубцы должны предотвращать миграцию имплантата. В краниальной части имплантата должен быть изгиб, который соответствует каудальной части вышележащего остистого отростка. Тело имплантата должно иметь W-образный изгиб. Расстояние от краниального до каудального крыла, должно быть в диапазоне не менее  32-40 мм с шагом 2 мм. Внешняя ширина между крыльями от края до края должна быть 17±0,1 мм .Внутренняя ширина между крыльями должна быть не менее 12±0,1 мм. Ширина вентральной части должна быть не менее 10±0,1 мм. Ширина дорсальной части должна быть не менее 12±0,1 мм. Длина каудальной плоскости имплантата должна быть не менее 18±0,1 мм. Угол отклонения крыльев должен быть не менее 20 градусов. Должна быть цветовая маркировка. На имплантате должна быть  маркировка артикула изделия, лота, CE маркировка, размера, цветовая маркировка. Материал изготовления имплантата должен быть  – титановый сплав . Должен поставляться стерильным (стерилизовано облучением).


	31
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы, тип 1
	1
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 5 (±0,5) см. куб.

	32
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 2
	1
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	33
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	1
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 20 (±0,5) см. куб.

	34
	Кейдж блокированный
	1
	шт
	Блокируемый гибридный шейный кейдж. Должен обеспечивать высоту межпозвонкового пространства шейного отдела позвоночника на уровнях С2-C7. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз шейного отдела позвоночника. Кейдж должен обеспечивать сохранение концевых пластинок тел позвонков. Должен фиксироваться двумя блокируемыми винтами. 
Должен иметь окно для заполнения аутокостью или остеоиндуктивным материалом. Верхняя и нижняя поверхности кейджа должны быть зубчатыми. Наличие маркера для визуализации имплантата. Наличие интегрированной системы блокирования (пластины) в передний отдел кейджа. Пластина должна иметь два блокируемых отверстия с механизмом блокировки по типу пружинящего. Каждое блокируемое резьбовое отверстие должно позволять вводить винты под разными углами. Высота пластины должна определяться техническими параметрами кейджа, ширина должна быть 17.5 мм (±0.1мм). Кейдж должен поставляться по типу профиля выпуклым, иметь диапазон высоты не менее 7 мм. Общая ширина 15.0 мм (±0.1мм). Общая глубина 13.6 мм (±0.1мм). Рентгенопрозрачный. Стерильный. Материал - полиэфирэфиркетон - линейный полукристаллический (35%) термопластический полимер и титановый сплав .

	35
	Винт блокируемый шейный
	1
	шт
	Винт должен быть предназначен для блокируемого шейного кейджа. Винты должны блокироваться в пластине за счёт пружинящего механизма. Винт должен иметь шлиц на головке винта под  рабочую часть отвертки звездчатого типа  или эквивалент. Кончик винта должен быть самосверлящим и самоцентрирующим. Винты должны иметь вариабельный угол введения: могут быть установлены 27 ° - 44 ° (17 ° диапазон) в краниально-каудальном направлении и 15 ° - 29 ° (14 ° диапазон) в медиально-латеральном направлении. Диаметр 3±0,05 мм, длина 14 мм±0,05 мм. Материал изготовления должен быть титановый сплав).

	36
	Винт с гайкой
	1
	шт
	Эндопротез для фиксации и остеосинтеза позвоночника  для проведения операций на крестце, грудном и поясничном отделах позвоночника состоит из винта и фиксирующего элемента. Винт полиаксиальный низкопрофильный транспедикулярный камертонного типа. Цветовая маркировка анодизацией поверхности. Винт должен иметь  компрессирующую резьбу в части погружения в ножку позвонка, и широколопастную резьбу для фиксации в теле позвонка. Кончик винтов должен быть  тупой не менее 60° для предотвращения повреждения сосудов. Винт должен иметь  специальные пазы по бокам головки винта для  инструментальной установки и репозиции спондилолистеза. Шестигранный сердечник во внутренней части головки для ее блокирования при введении винта. Общая величина степени свободы вращения должна быть не менее  60° при любом диаметре винта. Наличие в наборе инструментов для установки стержня и динамометрического ключа для затягивания блокиратора. Совместимость с МРТ и КТ исследованиями.
Изготовление: 
Материал – сплав титана. Литерная маркировка производителя. Возможность многократной стерилизации. Размеры:
Размеры головки винта: высота 15,3 ±0,01 мм, ширина 10 ±0,01 мм, длина 12.8 ±0,01 мм, внутренняя канавка под стержень диаметром 6.0 ±0,01 мм. 
Фиксирующий элемент эндопротеза для фиксации и остеосинтеза позвоночника  для проведения операций на крестце, грудном и поясничном отделах позвоночника. Однокомпонентный низкопрофильный внутренний, под гексагональную отвертку диаметром 5 мм, имеет резьбу трапециевидной формы, препятствующую проскальзыванию, обеспечивающую легкость установки и снижение возможности вывинчивания. На верхней поверхности должны быть две лазерные насечки, расположенные друг от друга на равном расстоянии и от внутреннего диаметра к наружному. Конструкция блокиратора должна исключать  самопроизвольное выкручивание. Литерная маркировка производителя. Должна быть возможность многократной стерилизации. Должно быть наличие в наборе инструментов для установки стержня и динамометрического ключа для затягивания блокиратора. Совместимость с МРТ и КТ исследованиями. 
Изготовление: 
Материал – сплав титана. Литерная маркировка производителя. Возможность многократной стерилизации.
Размеры:
Количество витков резьбы - 3.5 . Высота - 5.3 ±0,01 мм. 
Упаковка: Заводская, нестерильная
Варианты размеров: для диаметра : 4.5 ±0,01 мм, длина в диапазоне не менее 20-45 мм с шагом в 5 мм; для диаметра 5.5 ±0,01 мм, длина в диапазоне не менее 25-55 мм с шагом в 5 мм; для диаметра 6.5 ± 0,01 мм, длина в диапазоне не менее 25-90 мм с шагом в 5 мм;для диаметра 7.5 ±0,01 мм, длина в диапазоне не менее 25-90 мм с шагом в 5 мм; для диаметра 8.5 ±0,01мм, длина в диапазоне не менее 25-100 мм с шагом в 5 мм;для диаметра 9.5 ±0,01 мм, длина в диапазоне не менее 40-100 мм с шагом в 5 мм; для диаметра 10.5 ±0,01 мм, длины в диапазоне не менее 40 - 100   с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров).                                                                            Упаковка: Заводская, нестерильная

	37
	Стержень, тип 2
	1
	шт
	Эндопротез для фиксации и остеосинтеза позвоночника  для проведения операций на крестце, грудном и поясничном отделах позвоночника.
Гладкий стержень для жесткой фиксации должен быть  круглого сечения, с возможностью придания необходимого изгиба и тримминга специальными кусачками. Возможность укорочения стержней во время операции. Наличие в наборе инструментов для установки стержня и динамометрического ключа для затягивания блокиратора. Совместимость с МРТ и КТ исследованиями. 
Изготовление: 
Материализ готовления должен быть  – сплав Tитана. Литерная маркировка производителя. Возможность многократной стерилизации.
Размеры:
Диаметр должен быть 6±0.05 мм . Длина 480 ±1 мм .
Упаковка должна быть : заводская, нестерильная

	38
	Пластина для краниопластики, тип 1
	1
	шт
	Титановая пластина для остеосинтеза средней зоны лица, прямая, адаптационная, не менее 8 отверстий. Толщина должна быть не менее  0.5 мм.  Форма отверстий в пластине должна быть круглая, стандартного диаметра не менее 1.5 мм, и быть в комплекте с винтами диаметром не менее  1.55 мм, диаметром шляпки не менее  2.9 мм. Пластина изготовлена из чистого титана , стандарт 5832-2. Должна быть цветовая кодировка . Показания к применению – переломы костей средней зоны лица. Нестерильная упаковка.

	39
	Винт для краниопластики, тип 1
	1
	шт
	Кортикальный винт должен быть предназначен для ЧЛХ, с диаметром тела с резьбой  не менее 1.55 мм, длиной  не менее 4 мм. Самосверлящий винт, с глубоким крестообразным шлицем и точечным углублением по центру. Диаметр шляпки винта  должен быть не менее 2.9 мм. Высота шляпки должна быть не менее  0.85 мм. Диаметр тела винта без резьбы  должен быть не менее 1.22 мм. Шаг резьбы в теле винта должен быть не менее  0.6 мм. Винты должны поставляться  в индивидуальных клипсах, не менее чем по 4 шт., в нестерильной упаковке. Материал изготовления должен быть : сплав титана Tв соответствии с международным стандартом 5832-11, исключающий цитотоксичный ванадий.

	40
	Пластина для краниопластики, тип 2
	1
	шт
	Пластина для остеосинтеза костей лицевого скелета и свода черепа, выполненная из биорезорбируемого полимера на основе молочной и гликолевой кислоты (PLGA). Форма прямая, адаптационная, не менее 8 отверстий, в комплекте с винтами диаметром не менее 1.5 мм и длиной от 3 до 8 мм. Для пластины должен быть предусмотрен мягкий изгибаемый алюминиевый шаблон, обеспечивающий моделирование при нагревании. Пластина должна иметь  низкий профиль для минимизации раздражения мягких тканей и максимального косметического эффекта. Толщина профиля должна быть не менее 0.8 мм. Пластина должна быть выполнена с учетом принципа ограниченного контакта с надкостницей для обеспечения адекватного кровоснабжения зоны перелома. Свойства материала PLGA: сополимер молочной и гликолевой кислоты в соотношении не менее  85:15, пластичность при нагревании до температуры 70 ºС, возможность моделирования в соответствии с анатомией перелома; искусственное происхождение, рентгенпрозрачность, биологическая совместимость. Максимальная прочность (85%) материала сохраняется в течение первых 8 недель после имплантации. Полная резорбция происходит в течение 12 месяцев после имплантации, распад до двуокиси углерода и воды.. 

	41
	Винт к пластине, тип 2
	1
	шт
	Винт для остеосинтеза костей лицевого скелета и свода черепа, выполненная из биорезорбируемого полимера на основе молочной и гликолевой кислоты (PLGA). Диаметром тела с резьбой  не менее 1.55 мм, длиной  не менее 4 мм. Самосверлящий винт, с глубоким крестообразным шлицем и точечным углублением по центру. Диаметр шляпки винта  должен быть не менее 2.9 мм. Высота шляпки должна быть не менее  0.85 мм. Диаметр тела винта без резьбы  должен быть не менее 1.22 мм. Шаг резьбы в теле винта должен быть не менее  0.6 мм. Поставляется в стерильной упаковке, с указанным сроком годности.

	42
	Винт позвоночный, тип 1А
	1
	шт
	Тело винта должно иметь цветовую маркировку в соответствии с  диаметром:
Винт спонгиозный для губчатой кости для стержней 3,5±0,05 мм должен быть диаметр 3,5±0,05 (спонгиозный винт), 4,0 ±0,05 ; 4,5±0,05 мм РАЗМЕРЫ : Длина винта в диапазоне не менее 19,9 мм -61,9 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 8 мм-50 мм с шагом 2 мм.
Винт с гладкой частью с неполной резьбой для стержней 3,5±0,05 мм должен быть  диаметром 3,5±0,05 .Размеры: Длина винта в диапазоне не менее 35,5 мм -47,5 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 22 мм-36 мм с шагом 2 мм. Головка винта должна быть камертонного типа. Диаметр головки в широкой части составляет 9,5 мм(+/- 0,5 мм). Диаметр головки в узкой части составляет 8 мм (+/- 0,5 мм). Угол ангуляции винта составляет 50° во всех направлениях.
На винтах должна быть  маркировка артикула изделия, лота, размера (длина ножки винта), СЕ маркировка.
Материал изготовления винтов должен быть – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	43
	Гайка, тип 2
	1
	шт
	Винт блокирующий должен быть диаметром  7,35 ±0,05мм , высота 3,25 ±0,05мм.  Должна быть вадратная резьба винта( уменьшает риск срыва резьбы).
На имплантате должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления имплантатов – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	44
	Стержень, тип С1
	1
	шт
	Стержень. Диаметр должен быть  3,5±0,05мм.  Длина 80±1 мм ,120±1 мм. На стержнях  должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления стержней – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	45
	Крючки ламинарные, тип С
	1
	шт
	Ламинарные крючки .Размеры :Оффсет в диапазоне не менее 12,1 мм-22 мм. Длина в диапазоне не менее 11,5-18,5 мм. Доступные типоразмеры по ширине 5±0,05 мм; 7 ±0,05мм; 7,25±0,05 мм. Доступные типоразмеры по диаметру 9,5±0,05 мм; 9,55±0,05.
На крючках имеется маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления крючков – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	46
	Стержень соединительный
	1
	шт
	Соединительные стержни должны быть предназначены для удлинения конструкции при помощи коннектора,  и соединительного стержня 3.5±0,05/ 5.5±0,05 мм . Длина 300±1 мм, 500±1 мм.
На стержнях идолжна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления стержней – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	47
	Стержень поперечный
	1
	шт
	Стержень поперечные. Диаметр 3,5 ±0,05 мм Диаметр зажимов 3,6±0,05 мм ; 5±0,05 мм; 6 ±0,05 мм.Длина в диапазоне не более 19,7мм -26,7 мм. Обеспечивают возможность фиксации винта на 9 или 15 мм латеральнее стержня .На стержнях должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.Материал изготовления стержней – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	48
	Коннектор
	1
	шт
	Коннекторы. Диаметр 3,6± 0,05 мм Высота 8,48± 0,05 мм; 10,88± 0,05 мм; 12± 0,05 мм .На стержнях должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка. Материал изготовления коннекторов – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	49
	Коннектор поперечный
	1
	шт
	Коннектор поперечные (соединение стержень к стержню). Длина  должна быть 60± 1 мм ; 75± 1 мм. Длина стержня 44,4± 1 мм ; 59,4 ± 1 мм. Диаметр зажимов 3,6± 0,05 мм. На коннекторах имеется маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка. Материал изготовления коннекторов – титановый сплав .Поставляются нестерильными.

	50
	Фиксатор межостистый
	1
	шт
	Малоинвазивная биосовместимая функциональная межостистая фиксирующая система с линейным рядом фиксаторов (мм)в диапазоне не менее : 8 - 16, с шагом 2. Должна быть  быть представлена в двух вариантах: регидная или динамическая. Должна обеспечивать протезирование на любых межостистых промежутках. Система должна иметь  отверстия под краниальные и сакральные фиксаторы для фронтальной трансоссальной фиксации и оригинальное посадочное место под специальный монтажный инструмент производителя.  Фиксатор должен иметь  упор крайнего положения пружины в сжатом состоянии, предохраняющем его от проседания и превышения порога прочности материала на излом.
Фиксатор системы должен быть изготовлен из специально подготовленного биосовместимого титанового сплава и иметь заводскую литерную и цифровую маркировку.
Система должна  комплектоваться резьбовыми фиксаторами, изготовленными из титанового сплава, имеющими цветовую маркировку производителя.

	51.1
	Протез для замещения тела позвонка шейный
	1
	шт
	Протез шейный для замещения тела позвонка с возможностью дистракции после установки между телами позвонков, предназначен для переднего,
передне-бокового и бокового доступа. Основания протеза выполнены в виде двух крышек, диаметры которых должны иметь модельный ряд  16 ± 0,1мм, с волнообразными зубчиками высотой 1мм/1,5мм ± 0,01 мм по периметру на торцах. Также на торцах может иметь под заказ по одному дополнительному элементу фиксации в виде «Петушинного Гребня». Различные модификации протеза позволяют осуществлять плавную дистракцию не менее 18 - 40мм. Механизм дистракции приводится в движение вращающейся обоймой, посредством ключа-ромашки. Обойма жестко фиксируется по окончанию дистракции специальным фиксатором. Имеется возможность фиксации четырьмя винтами к телу позвонка. Стандартные винты должны иметь диаметр 4.0 ± 0,01 мм и длину не менее 12 - 18мм, с шагом 2мм. Винты - саморезы, не требуют предварительного рассверливания и нарезания резьбы. Имеются профильные шайбы для фиксации винтов. Поставляется в собранном виде. Конструкция предусматривает возможность заполнения внутренней полости костной крошкой и исключает проседание собранного протеза.
Имплант изготовлен из биосовместимого титанового сплава.

	51.2
	Протез для замещения тела позвонка, тип 1
	1
	шт
	Протез поясничный/грудной для замещения тела позвонка должен иметь возможность дистракции после установки между телами позвонков, предназначен для переднего, передне-бокового и бокового доступа.
Основания протеза выполнены в виде двух крышек, диаметры которых должны иметь модельный ряд – 16 ± 0,1 мм, 22 ± 0,1 мм, 26 ± 0,1мм, с волнообразными зубчиками высотой в диапазоне не менее  1мм -1,5мм по периметру на торцах.
Различные модификации протеза позволяют осуществлять плавную дистракцию в диапазоне не менее 21мм - 53мм. Механизм дистракции приводится в движение вращающейся обоймой, посредством ключа-ромашки. Обойма жестко фиксируется по окончанию дистракции специальным фиксатором. Протез должен поставляется в собранном виде.
Конструкция должна предусматривать возможность заполнения внутренней полости костной крошкой и исключает проседание собранного протеза.
Имплант изготовлен из биосовместимого  титанового сплава. 

	51.3
	Протез для замещения тела позвонка, тип 2
	1
	шт
	Протез грудопоясничный для замещения тела позвонка. Уровень замещения Th1 - L5. Предназначен для переднего, передне-бокового, заднего и торакоскопического доступа при имплантации.
Длина опорной площадки должна составлять 22,0 ± 2,5 мм, ширина опорной площадки должна составлять 18,0 ± 2,5 мм, угол отклонения опорных пластин должен быть  ± 10,0 градусов, количество опорных шипов на каждой опорной пластине не менее 5 шт. Диапазон изменения высоты не более 35,5 - 52 мм. Изменение высоты эндопротеза необходимо ручного и гидравлического типа. Протез должен поставляется в индивидуальной упаковке и иметь МРТ совместимость. Имплант изготовлен из титана и титанового сплава.

	52
	Протез динамический цервикальный
	1
	шт
	ПДЦ для передней имплантации должен контролировать сегментарное движение в пространстве шейного диска от 1 до 3 уровней  с С3 по С7,  и должен иметь анатомическую линзообразную форму и зубчатую поверхность для снижения риска миграции. Конструкция должна быть монолитная с оригинальной геометрией и физиологическим центром вращения, что позволит рационально распределить нагрузку на единицу площади напряженного сечения, увеличивая предел усталостной прочности импланта. Протез должен отличаться функциональной динамикой за счет высокой амортизационной способности.
ПДЦ должен иметь типоразмеры: 14 ± 0,01мм х 16 ± 0,01мм х 7± 0,01мм, 14± 0,01мм х 16± 0,01мм х 6± 0,01мм, 14± 0,01мм х 16± 0,01мм х 5± 0,01мм, 16± 0,01мм х 18± 0,01мм х 7± 0,01мм, 16± 0,01мм х 18± 0,01мм х 6± 0,01мм, 16± 0,01мм х 18± 0,01мм х 5± 0,01мм,
12± 0,01мм х 14± 0,01мм х 7± 0,01мм, 12± 0,01мм х 14± 0,01мм х 6± 0,01мм, 12± 0,01мм х 14± 0,01мм х 5± 0,01мм. Габаритные размеры должны различаться по цветовой и цифровой маркировке. Материал импланта должен быть титановый сплав.

	53
	Пластина для спондилодеза поясничного отдела позвоночника передне-боковым доступом
	1
	шт
	Диапазон длин пластин не менее 40 – 109 мм
Профиль пластины должен быть не менее чем 4.5 мм.
Пластины должны быть анатомически предподготовлены.
Пластины должны быть показаны для фиксации на уровнях не менее Th3 – L5.
Пластина должна иметь дополнительные отверстия для альтернативного введения винтов
Отверстия для фиксирующих блокированных винтов должны обеспечивать заданный угол конвергенции винтов, для предотвращения их вырывания.
Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на +/- 5 градусов. Материал изготовления титановый сплав. 

	54
	Винт к пластине пластине для спондилодеза поясничного отдела позвоночника передне-боковым доступом
	1
	шт
	Винты должны обеспечивать надежную фиксацию при монокортикальном введении.
Винты должны быть с двойным диаметром тела винта
Резьба винта должна обеспечивать надежную фиксацию в спонгиозной кости и кортикальной кости.
Все без исключения винты должны обладать угловой стабильностью, после их фиксации, по отношению к пластине.
Диаметр винтов должен быть не менее чем 5.5 мм
Диапазон длин винтов не менее 20 – 54 мм.
Винты должны быть самонарезающими.  Материал изготовления титановый сплав.
Угловая стабильность должна обеспечиваться резьбовым соединением между пластиной и винтом. Фиксация дополнительными "шайбами", "планками", "цангами" не допускается.

	55
	Комплект для вертебропластики с принадлежностями.
	1
	компл
	 

	55.1
	Цемент для вертебропластики
	1
	шт
	Цемент рентгеноконтрастный, для проведения чрескожной вертебропластики. Время работы с цементом должно быть не более  18-23 минуты в зависимости от температуры окружающего воздуха. Температура экзотермической реакции не должна превышать 60˚С.  Должен иметь наивысшую устойчивость к компрессии и прочность на излом и наименьшую усадку и пористость. Должен обладать средней вязкостью. Должен состоять из двух стерильно упакованных компонентов: ампулы, содержащей бесцветный жидкий мономер кисло-сладкого запаха объемом 9,5мл (+/-1мл), и пакета весом 20 грамм (+/-1гр) мелко измельченного порошка, состоящего из плоских, скученных микроскопических хлопьев. 
Состав мономера:
-Метилметакрилат (мономер), в объеме 9,40 мл (+/-0,1 мл)
-N, N-диметилпаратолуидин, в объеме 0,10 мл (+/-0,1 мл)
-Гидрохинон USP, в весовой массе 0,75 мг (+/-0,5 мг).
Состав порошка:
-Полиметилметакрилат 14 граммов, включая Пероксид Бензоила 2,6%
-Бария Сульфат Е.Р 6 граммов.
Во время приготовления порошок и жидкость должны смешиваться, превращаясь в полимерную форму, похожую на густую вязкую массу.

	55.2
	Устройство для чрезкожной вертебропластики без стилета
	1
	шт
	Устройство для чрезкожной вертебропластики, при лечении вертебральных опухолей; метастатических поражений позвоночника, компрессионных переломов тел позвонков на фоне остеопороза, сопровождающиеся болевым синдромом. Комплект должен включать:
- систему смешивания и введения цемента,  
- блок головки миксера, 
- картридж введения, 
- удлиняющую трубку, 
- вакуумный шланг, 
- воронку.

	55.3
	Стилет со вставленным мандреном
	1
	шт
	Стилет со вставленным мандреном. Должен представлять собой иглу длинной не менее 100мм. Должен иметь, в верхней части  Т-образную рукоятку  с проушинами, в нижней части должен заканчиваться мандреном со скошенным или четырёхгранным кончиком (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов). На рукоятке должен быть резьбовой люэровский коннектор для присоединения шприца или устройства для чрескожной вертебропластики. Мандрен должен свободно проходить через стилет, в одно движение. Варианты размеров – диаметр 10G, 11G ,13G (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров).Все компоненты набора и стилет с мендренном должны обязательна иметь цветовую маркировку.Поставка в стерильной упаковке. Одноразовый.

	56
	Система 1 для коррекции сколиоза
	1
	компл
	 

	56.1
	Гайка, тип 1
	28  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	56.2
	Винт позвоночный, тип 1
	16  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	56.3
	Винт позвоночный, тип 3
	4  
	шт
	Винт позвоночный моноаксиальный. Жесткая конструкция винта, позволяющая обеспечить деротацию либо реклинацию позвонков. Низкий профиль винта позволяет имплантировать винт в грудном отделе позвоночника, где важна анатомическая визуализация. Один виток резьбы позволяет точно регулировать высоту винта для увеличения области контакта головки винта со стержнем. Так как головка винта неподвижна, контакт винтов со стержнем ограничен. Винт имеет головку «камертонного типа», с шестигранным пазом. Головка винта имеет кольцевую борозду , которая обеспечивает удобное и надежное соединение с инструментом. Винт используется с однокомпонентной внутренней блокирующей гайкой. На винтах имеется маркировка артикула изделия, лота, размера, СЕ маркировка. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7±0,05 мм; 8±0,05  мм, длина тела винта в диапазоне не менее 30-55 мм с шагом в 5 мм. Длина головки винта 12,95 ±0,01 мм. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	56.4
	Винт позвоночный, тип 2
	6  
	шт
	Винт позвоночный редукционный. Винт должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка должна иметь срединную борозду. Винт должен иметь удлиненные боковые стенки (временные фланцы) с возможностью сепарации по линии высоты стандартного профиля винта. По внутренней поверхности временные фланцы должны иметь резьбу, совпадающую с резьбой в головке винта. Гладкая наружная поверхность фланцев должна позволять опускать наружную гайку к головке винта после установки стержня. Винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Варианты размеров: диаметр 4,35±0,05 мм, 5±0,05мм, 6±0,05мм, длина в диапазоне не менее  30-50 мм с шагом в 5 мм . Размеры головки винта: ширина головки винта  11 мм ±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем  3,99мм±0,01 мм), высота головки винта 14,45 мм±0,1 мм). Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал : титановый сплав.

	56.5
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	56.6
	Крючек для ТПФ
	2  
	шт
	Крючок имеет головку "камертонного типа". Крючки должны иметь размеры по высоте: 22,06 - 28,00 мм  , высота головки 10,50 ± 0,01 мм, 11,45 ± 0,01 мм. Ширина лезвия: 4,00±0,01 мм 5,00±0,01 мм 9,00±0,01 мм 12,86±0,01 мм Высота внутренней части крючка (расстояние между головкой крючка и кончиком) может быть: 10,00± 0,01 мм или 12,00± 0,01 мм. Внешний диаметр головки: 10,8 ±  0,01 мм или 12,86 ± 0,01 мм. Внутренний диаметр головки 5,6 ±  0,01 мм. У крючков имеются фланцы. Материал изготовления крючков – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	56.7
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	4  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	57
	Система 2 для коррекции сколиоза
	1
	компл
	 

	57.1
	Гайка, тип 1
	22  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	57.2
	Винт позвоночный, тип 1
	10  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	57.3
	Винт позвоночный, тип 3
	6  
	шт
	Винт позвоночный моноаксиальный. Жесткая конструкция винта, позволяющая обеспечить деротацию либо реклинацию позвонков. Низкий профиль винта позволяет имплантировать винт в грудном отделе позвоночника, где важна анатомическая визуализация. Один виток резьбы позволяет точно регулировать высоту винта для увеличения области контакта головки винта со стержнем. Так как головка винта неподвижна, контакт винтов со стержнем ограничен. Винт имеет головку «камертонного типа», с шестигранным пазом. Головка винта имеет кольцевую борозду , которая обеспечивает удобное и надежное соединение с инструментом. Винт используется с однокомпонентной внутренней блокирующей гайкой. На винтах имеется маркировка артикула изделия, лота, размера, СЕ маркировка. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7±0,05 мм; 8±0,05  мм, длина тела винта в диапазоне не менее 30-55 мм с шагом в 5 мм. Длина головки винта 12,95 ±0,01 мм. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	57.4
	Винт позвоночный, тип 2
	4  
	шт
	Винт позвоночный редукционный. Винт должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка должна иметь срединную борозду. Винт должен иметь удлиненные боковые стенки (временные фланцы) с возможностью сепарации по линии высоты стандартного профиля винта. По внутренней поверхности временные фланцы должны иметь резьбу, совпадающую с резьбой в головке винта. Гладкая наружная поверхность фланцев должна позволять опускать наружную гайку к головке винта после установки стержня. Винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Варианты размеров: диаметр 4,35±0,05 мм, 5±0,05мм, 6±0,05мм, длина в диапазоне не менее  30-50 мм с шагом в 5 мм . Размеры головки винта: ширина головки винта  11 мм ±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем  3,99мм±0,01 мм), высота головки винта 14,45 мм±0,1 мм). Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал : титановый сплав.

	57.5
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	57.6
	Крючек для ТПФ
	2  
	шт
	Крючок имеет головку "камертонного типа". Крючки должны иметь размеры по высоте: 22,06 - 28,00 мм  , высота головки 10,50 ± 0,01 мм, 11,45 ± 0,01 мм. Ширина лезвия: 4,00±0,01 мм 5,00±0,01 мм 9,00±0,01 мм 12,86±0,01 мм Высота внутренней части крючка (расстояние между головкой крючка и кончиком) может быть: 10,00± 0,01 мм или 12,00± 0,01 мм. Внешний диаметр головки: 10,8 ±  0,01 мм или 12,86 ± 0,01 мм. Внутренний диаметр головки 5,6 ±  0,01 мм. У крючков имеются фланцы. Материал изготовления крючков – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	57.7
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	4  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	58
	Система 3 для коррекции сколиоза
	1  
	компл
	 

	58.1
	Гайка, тип 1
	14  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	58.2
	Винт позвоночный, тип 1
	6  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	58.3
	Винт позвоночный, тип 3
	4  
	шт
	Винт позвоночный моноаксиальный. Жесткая конструкция винта, позволяющая обеспечить деротацию либо реклинацию позвонков. Низкий профиль винта позволяет имплантировать винт в грудном отделе позвоночника, где важна анатомическая визуализация. Один виток резьбы позволяет точно регулировать высоту винта для увеличения области контакта головки винта со стержнем. Так как головка винта неподвижна, контакт винтов со стержнем ограничен. Винт имеет головку «камертонного типа», с шестигранным пазом. Головка винта имеет кольцевую борозду , которая обеспечивает удобное и надежное соединение с инструментом. Винт используется с однокомпонентной внутренней блокирующей гайкой. На винтах имеется маркировка артикула изделия, лота, размера, СЕ маркировка. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7±0,05 мм; 8±0,05  мм, длина тела винта в диапазоне не менее 30-55 мм с шагом в 5 мм. Длина головки винта 12,95 ±0,01 мм. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	58.4
	Винт позвоночный, тип 2
	2  
	шт
	Винт позвоночный редукционный. Винт должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка должна иметь срединную борозду. Винт должен иметь удлиненные боковые стенки (временные фланцы) с возможностью сепарации по линии высоты стандартного профиля винта. По внутренней поверхности временные фланцы должны иметь резьбу, совпадающую с резьбой в головке винта. Гладкая наружная поверхность фланцев должна позволять опускать наружную гайку к головке винта после установки стержня. Винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Варианты размеров: диаметр 4,35±0,05 мм, 5±0,05мм, 6±0,05мм, длина в диапазоне не менее  30-50 мм с шагом в 5 мм . Размеры головки винта: ширина головки винта  11 мм ±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем  3,99мм±0,01 мм), высота головки винта 14,45 мм±0,1 мм). Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал : титановый сплав.

	58.5
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	58.6
	Крючек для ТПФ
	2  
	шт
	Крючок имеет головку "камертонного типа". Крючки должны иметь размеры по высоте: 22,06 - 28,00 мм  , высота головки 10,50 ± 0,01 мм, 11,45 ± 0,01 мм. Ширина лезвия: 4,00±0,01 мм 5,00±0,01 мм 9,00±0,01 мм 12,86±0,01 мм Высота внутренней части крючка (расстояние между головкой крючка и кончиком) может быть: 10,00± 0,01 мм или 12,00± 0,01 мм. Внешний диаметр головки: 10,8 ±  0,01 мм или 12,86 ± 0,01 мм. Внутренний диаметр головки 5,6 ±  0,01 мм. У крючков имеются фланцы. Материал изготовления крючков – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	58.7
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	4  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	59
	Комплект с двухуровневой пластиной, винтами и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	59.1
	Пластина шейная двухуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная двухуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 34,6-54,6 мм с шагом в 2 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 26-46 с шагом 2. Должна быть предназначена для фиксации 2 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.
Материал изготовления пластины - титановый сплав. Должен поставляться нестерильными.

	59.2
	Винт шейный
	6  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	59.3
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	60
	Комплект с трехуровневой пластиной, винтами и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	60.1
	Пластина шейная трехуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная трехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 53,6-77,6 мм с шагом в 3 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 45-69 мм с шагом 3 мм. Должна быть предназначена для фиксации 3 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.

	60.2
	Винт шейный
	8  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	60.3
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	61
	Комплект с четырехуровневой пластиной, винтами и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	61.1
	Пластина шейная четыхуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная четырехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта, для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на ± 14 градусов (± 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на ±14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина 16 мм (±0,1 мм), профиль 2,5 мм (±0,1 мм) с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длина пластины - от 81 до 109 мм с шагом в 4 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. Материал – сплав Tитиана.

	61.2
	Винт шейный
	10  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	61.3
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	62
	Комплект с двухуровневой пластиной, винтами, кейджем и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	62.1
	Пластина шейная двухуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная двухуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 34,6-54,6 мм с шагом в 2 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 26-46 с шагом 2. Должна быть предназначена для фиксации 2 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.
Материал изготовления пластины - титановый сплав. Должен поставляться нестерильными.

	62.2
	Винт шейный
	6  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	62.3
	Кейдж шейный
	1  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	62.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	63
	Комплект с трехуровневой пластиной, винтами, кейджем и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	63.1
	Пластина шейная трехуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная трехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 53,6-77,6 мм с шагом в 3 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 45-69 мм с шагом 3 мм. Должна быть предназначена для фиксации 3 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.

	63.2
	Винт шейный
	8  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.


	63.3
	Кейдж шейный
	1  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	63.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	64
	Комплект с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджем и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	64.1
	Пластина шейная четыхуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная четырехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта, для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на ± 14 градусов (± 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на ±14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина 16 мм (±0,1 мм), профиль 2,5 мм (±0,1 мм) с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длина пластины - от 81 до 109 мм с шагом в 4 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. Материал – сплав Tитиана.

	64.2
	Винт шейный
	10  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	64.3
	Кейдж шейный
	1  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	64.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	65
	Комплект с двухуровневой пластиной, винтами, кейджами и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	65.1
	Пластина шейная двухуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная двухуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 34,6-54,6 мм с шагом в 2 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 26-46 с шагом 2. Должна быть предназначена для фиксации 2 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.
Материал изготовления пластины - титановый сплав. Должен поставляться нестерильными.

	65.2
	Винт шейный
	6  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	65.3
	Кейдж шейный
	2  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	65.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	66
	Комплект с трехуровневой пластиной, винтами, кейджами и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	66.1
	Пластина шейная трехуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная трехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта должна быть предназначена  для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации(блокирования) винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на  14 градусов (не менее чем на 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на не менее чем 14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина должна быть 16 мм±0,05 мм, профиль должен быть 2,5±0,05 мм с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длины пластины должны быть в диапазоне 53,6-77,6 мм с шагом в 3 мм, расстояние между отверстиями должно быть в диапазоне 45-69 мм с шагом 3 мм. Должна быть предназначена для фиксации 3 уровней шейного отдела позвоночника (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. На должна быть  маркировка артикула изделия, размера (расстояние между отверстиями), лота, знака СЕ.

	66.2
	Винт шейный
	8  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	66.3
	Кейдж шейный
	2  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	66.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	67
	Комплект с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджами и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	67.1
	Пластина шейная четыхуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная четырехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта, для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на ± 14 градусов (± 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на ±14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина 16 мм (±0,1 мм), профиль 2,5 мм (±0,1 мм) с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длина пластины - от 81 до 109 мм с шагом в 4 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. Материал – сплав Tитиана.

	67.2
	Винт шейный
	10  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	67.3
	Кейдж шейный
	2  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	67.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	68
	Комплект 1 с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджами разных видов и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	68.1
	Пластина шейная четыхуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная четырехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта, для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на ± 14 градусов (± 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на ±14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина 16 мм (±0,1 мм), профиль 2,5 мм (±0,1 мм) с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длина пластины - от 81 до 109 мм с шагом в 4 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. Материал – сплав Tитиана.

	68.2
	Винт шейный
	10  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	68.3
	Кейдж шейный
	1  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	68.4
	Кейдж сетчатый
	1  
	шт
	Сетка титановая. Должна иметь  круглое сечение. Должна иметь  размеры(мм): 12х50, 12х90, 14х50, 14х90, 16х50, 16х150. Полый имплантат круглого сечения для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия), тела позвонка (корпэктомия), либо одного или нескольких позвонков (вертебротомия) с созданием надежной опоры передней колонны. Возможность применения при дегенеративной болезни межпозвонкового диска, спондилолистезе, спинальном стенозе, переломах/вывихах, при ревизии после ранее выполненных спинальных операций и при опухолях. Возможность наполнения имлантата ауто- или синтетической костью для достижения надежного спондилодеза. Имплантат должен быть с равнобедренными ромбовидными боковыми отверстиями, для облегчения прорастания графта костной тканью. По окружности с торцов имплантат должен иметь зубчатую структуру для дополнительной фиксации и препятствия миграции. Толщина стенки должна быть не более 1 мм.  Должен изготавливаться из титанового сплава.

	68.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	69
	Комплект 2 с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджами разных видов и материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	69.1
	Пластина шейная четыхуровневая.
	1  
	шт
	Пластина шейная четырехуровневая. Пластина со стопорным механизмом в виде винта, для стабилизации шейного отдела позвоночника на передней поверхности тел позвонков. Пластина должна быть низкопрофильной и иметь заданный лордоз с нанесенной на нее маркировкой производителя. Проксимальный и дистальный края пластины должны быть адаптированы к компрессионно-дистракционному внешнему устройству, для интраоперационного создания компрессии или дистракции при уложенной на место пластине. Внутренняя поверхность пластины должна быть шероховатой для предотвращения соскальзывания в процессе фиксации. Пластина и механизм фиксации/блокирования винта должны обеспечивать отклонение винта в пластине не менее чем на ± 14 градусов (± 28 градусов в краниально - каудальном направлении) и на ±14 градусов конвергенции в вертикальной плоскости. Ширина 16 мм (±0,1 мм), профиль 2,5 мм (±0,1 мм) с учетом высоты головки фиксирующего винта. Варианты длина пластины - от 81 до 109 мм с шагом в 4 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Пластина должна обеспечивать возможность надежной фиксации как монокортикальными, так и бикортикальными винтами. Материал – сплав Tитиана.

	69.2
	Винт шейный
	10  
	шт
	Винт шейный должен быть предназначен для фиксации пластины. Винт должен быть с профилированной цанговой головкой.  Механизм блокирования винта в шейной пластине – винт должен блокировать в один шаг в пластине, за счет смыкания блокировочных скоб, вмонтированных в саму пластину, на сужении головки винта. Диаметр 4.0 ±0,05 мм., варианты длины должны быть в диапазоне не менее 12 - 16 мм с шагом в 1 мм, возможные типы должны быть монокортикальные, бикортикальные, спонгиозные, с изменяемым углом введения, с фиксированным углом введения, самосверлящие, самонарезающие (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех типов и вариантов размеров). Материал изготовления должен быть сплав титана.

	69.3
	Кейдж шейный
	2  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	69.4
	Кейдж сетчатый
	1  
	шт
	Сетка титановая. Должна иметь  круглое сечение. Должна иметь  размеры(мм): 12х50, 12х90, 14х50, 14х90, 16х50, 16х150. Полый имплантат круглого сечения для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия), тела позвонка (корпэктомия), либо одного или нескольких позвонков (вертебротомия) с созданием надежной опоры передней колонны. Возможность применения при дегенеративной болезни межпозвонкового диска, спондилолистезе, спинальном стенозе, переломах/вывихах, при ревизии после ранее выполненных спинальных операций и при опухолях. Возможность наполнения имлантата ауто- или синтетической костью для достижения надежного спондилодеза. Имплантат должен быть с равнобедренными ромбовидными боковыми отверстиями, для облегчения прорастания графта костной тканью. По окружности с торцов имплантат должен иметь зубчатую структуру для дополнительной фиксации и препятствия миграции. Толщина стенки должна быть не более 1 мм.  Должен изготавливаться из титанового сплава.

	69.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	3  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	70
	Комплект для шейного отдела из кейджа и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	70.1
	Кейдж шейный
	1  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	70.2
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	1  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 5 (±0,5) см. куб.

	71
	Комплект для шейного отдела из кейджей и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	71.1
	Кейдж шейный
	2  
	шт
	Кейдж шейный.Должен быть полым моноимплантатом для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия) в шейном отделе позвоночника и установки по всей поверхности концевых пластинок. Должен быть  из усиленного карбоновым волокном полимера , с созданием надежной опоры передней колонны. Имплантат должен быть закругленной трапециевидной формы, с пирамидальными зубцами для предотвращения смещения в послеоперационном периоде. Должен иметь 4 танталовых рентгенконтрастных метки для визуализации имплантата. Должны быть куполообразные каудальная и ростральная поверхности. Должен иметь адаптированные под наружную и внутреннюю концевые пластинки. Должен иметь камеру для заполнения ауто- или синтетической костью, с округлыми окошками по боковым поверхностям для прорастания костного графта. Должен иметь: ширину не более 15 мм, глубину не более 12 мм. Должен иметь: варианты размеров: высота не менее 4 мм и не более 8 мм с шагом в 1 мм, с лордозом 0 или 7 градусов.Материал изготовления кейджа – полимер/углеволокнистый композит .

	71.2
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 5 (±0,5) см. куб.

	72
	Набор четырехвинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	72.1
	Гайка, тип 1
	4  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	72.2
	Винт позвоночный, тип 1
	4  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	72.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	72.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	1  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	73
	Набор четырехвинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	73.1
	Гайка, тип 1
	4  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	73.2
	Винт позвоночный, тип 1
	4  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	73.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	73.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	1  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	73.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	1  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	74
	Набор шестивинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	74.1
	Гайка, тип 1
	6  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	74.2
	Винт позвоночный, тип 1
	6  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	74.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	74.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	75
	Набор шестивинтовой для ТПФ с кейджем и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	75.1
	Гайка, тип 1
	6  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	75.2
	Винт позвоночный, тип 1
	6  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	75.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	75.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	1  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	75.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	76
	Набор шестивинтовой для ТПФ с кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	76.1
	Гайка, тип 1
	6  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	76.2
	Винт позвоночный, тип 1
	6  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	76.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	76.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	2  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	76.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	77
	Набор восьмивинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	77.1
	Гайка, тип 1
	8  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	77.2
	Винт позвоночный, тип 1
	8  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	77.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	77.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	78
	Набор 1 восьмивинтовой для ТПФ с кейджем и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	78.1
	Гайка, тип 1
	8  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	78.2
	Винт позвоночный, тип 1
	8  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	78.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	78.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	1  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	78.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	79
	Набор 2 восьмивинтовой для ТПФ с кейджем и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	79.1
	Гайка, тип 1
	8  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	79.2
	Винт позвоночный, тип 1
	8  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	79.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	79.4
	Кейдж сетчатый
	1  
	шт
	Сетка титановая. Должна иметь  овальное сечение. Должна иметь размеры(мм): 17х22х50, 17х22х150, 22х28х50, 22х28х150, 26х33х90. Полый цилиндрический имплантат для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия), тела позвонка (корпэктомия), либо одного или нескольких позвонков (вертебротомия) с созданием надежной опоры передней колонны. Возможность применения при дегенеративной болезни межпозвонкового диска, спондилолистезе, спинальном стенозе, переломах/вывихах, при ревизии после ранее выполненных спинальных операций и при опухолях. Возможность наполнения имлантата ауто- или синтетической костью для достижения надежного спондилодеза. Имплантат должен быть с равнобедренными ромбовидными боковыми отверстиями, для облегчения прорастания графта костной тканью. По окружности с торцов имплантат должен иметь зубчатую структуру для дополнительной фиксации и препятствия миграции. Толщина стенки должна быть не более 1 мм.  Должен изготавливаться из титанового сплава.

	79.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	80
	Набор восьмивинтовой для ТПФ с кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	80.1
	Гайка, тип 1
	8  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	80.2
	Винт позвоночный, тип 1
	8  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	80.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	80.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	2  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	80.5
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	81
	Набор 1 восьмивинтовой для ТПФ с разноструктурными кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	81.1
	Гайка, тип 1
	8  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	81.2
	Винт позвоночный, тип 1
	8  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	81.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	81.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	1  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	81.5
	Кейдж сетчатый
	1  
	шт
	Сетка титановая. Должна иметь  овальное сечение. Должна иметь размеры(мм): 17х22х50, 17х22х150, 22х28х50, 22х28х150, 26х33х90. Полый цилиндрический имплантат для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия), тела позвонка (корпэктомия), либо одного или нескольких позвонков (вертебротомия) с созданием надежной опоры передней колонны. Возможность применения при дегенеративной болезни межпозвонкового диска, спондилолистезе, спинальном стенозе, переломах/вывихах, при ревизии после ранее выполненных спинальных операций и при опухолях. Возможность наполнения имлантата ауто- или синтетической костью для достижения надежного спондилодеза. Имплантат должен быть с равнобедренными ромбовидными боковыми отверстиями, для облегчения прорастания графта костной тканью. По окружности с торцов имплантат должен иметь зубчатую структуру для дополнительной фиксации и препятствия миграции. Толщина стенки должна быть не более 1 мм.  Должен изготавливаться из титанового сплава.

	81.6
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	82
	Набор 2 восьмивинтовой для ТПФ с разноструктурными кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	82.1
	Гайка, тип 1
	8  
	шт
	Гайка фиксирующая. Гайка должна быть однокомпонентная низкопрофильная высотой 5±0,01 мм. Внутренняя гайка для фиксации стержня  должна быть диамером 5,5±0,00 мм к транспедикулярному винту и крючку с шестигранной головкой «камертонного типа». Должна иметь резьбу прямоугольного сечения, препятствующей проскальзыванию, обеспечивающей легкость установки и снижение возможности вывинчивания. Материал изготовления должен быть  сплав титана.

	82.2
	Винт позвоночный, тип 1
	8  
	шт
	Винт позвоночный полиаксиальный. Транспедикулярный винт, должен иметь головку «камертонного типа» шестигранную. Головка полиаксиального винта должна блокироваться однокомпонентной внутренней гайкой и иметь срединную борозду, обеспечивающую легкость захвата винта инструментом. Транспедикулярный полиаксиальный винт должен иметь самонарезающую коническую резьбу. Резьба на протяжении всего стержня должна позволять осуществлять самоцентрализацию винта в момент введения, фиксацию в теле позвонка с возможностью выкручивания с сохранением нарезанной резьбы в позвонке. Варианты размеров должны быть диаметром  4,35±0,05 мм; 5±0,05 мм;6±0,05 мм; 7 ±0,05 мм, длина тела винта 30-55 мм с шагом в 5 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Размеры головки винта должны быть : ширина головки винта 11 мм±0,1 мм, расстояние головки винта над стержнем 3,99±0,01 мм, высота головки винта 14,45 ±0,05 мм. Общая величина степени свободы вращения не менее 50° при любом диаметре винта. Материал изготовления должен быть сплав титана.

	82.3
	Стержень для ТПФ
	2  
	шт
	Гладкий стержень должен быть предназначен для жесткой фиксации, диаметр стержня должен быть 5,5±0,05 мм., длина стержня должна быть  480мм± 1 мм, с возможностью придания необходимого профиля и тримминга специальными кусачками. Материал изготовления должен быть сплав титана

	82.4
	Кейдж поясничный, тип 2
	2  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	82.5
	Кейдж сетчатый
	1  
	шт
	Сетка титановая. Должна иметь  овальное сечение. Должна иметь размеры(мм): 17х22х50, 17х22х150, 22х28х50, 22х28х150, 26х33х90. Полый цилиндрический имплантат для замещения межпозвонкового диска (дискэктомия), тела позвонка (корпэктомия), либо одного или нескольких позвонков (вертебротомия) с созданием надежной опоры передней колонны. Возможность применения при дегенеративной болезни межпозвонкового диска, спондилолистезе, спинальном стенозе, переломах/вывихах, при ревизии после ранее выполненных спинальных операций и при опухолях. Возможность наполнения имлантата ауто- или синтетической костью для достижения надежного спондилодеза. Имплантат должен быть с равнобедренными ромбовидными боковыми отверстиями, для облегчения прорастания графта костной тканью. По окружности с торцов имплантат должен иметь зубчатую структуру для дополнительной фиксации и препятствия миграции. Толщина стенки должна быть не более 1 мм.  Должен изготавливаться из титанового сплава.

	82.6
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	83
	Набор для поясничного отдела из кейджа и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	83.1
	Кейдж поясничный, тип 2
	1  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	83.2
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	1  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	84
	Набор для поясничного отдела из кейджей и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	84.1
	Кейдж поясничный, тип 2
	2  
	шт
	Кейдж  должен быть предназначен для замены поясничных межпозвоночных дисков и слияния прилегающих тел позвонков на уровне L1-S1. 
Должен обеспечивать восстановление высоты межпозвонкового пространства поясничного отдела позвоночника на уровнях L1-S1. Геометрия кейджа должна максимально соответствовать анатомии тел позвонков, восстанавливать лордоз поясничного отдела позвоночника. Должен иметь рентген-контрастные метки, позволяющие определить на рентгеновском снимке правильность расположения кейджа: две вертикальных у переднего края и одну горизонтальную у носового конца имплантата. 
Должны быть направляющие на верхней части имплантата, которые обеспечивают введение и поворот кейджа в нужное положение между телами позвонков. Атравматичная конфигурация головки должна обеспечивать легкое введение кейджа. Должен быть анатомически предподготовлен, общая ширина должна быть  28 ±0,05 мм , глубина должна быть 14±0,05 мм. Варианты высоты кейджа должны быть в диапазоне не хуже 7-13 мм (по предварительной заявке заказчика, обязательное наличие всех вариантов размеров). Материал  изготовления должен быть  полиэфирэфиркетон (PEEK) – линейный полукристаллический (35% ±1% ) термопластический полимер.Должен поставляться  стерильными.

	84.2
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	85
	Комплект 1 для шейного отдела (система SYNAPSE) и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	85.1
	Винт позвоночный, тип 1А
	4  
	шт
	Тело винта должно иметь цветовую маркировку в соответствии с  диаметром:
Винт спонгиозный для губчатой кости для стержней 3,5±0,05 мм должен быть диаметр 3,5±0,05 (спонгиозный винт), 4,0 ±0,05 ; 4,5±0,05 мм РАЗМЕРЫ : Длина винта в диапазоне не менее 19,9 мм -61,9 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 8 мм-50 мм с шагом 2 мм.
Винт с гладкой частью с неполной резьбой для стержней 3,5±0,05 мм должен быть  диаметром 3,5±0,05 .Размеры: Длина винта в диапазоне не менее 35,5 мм -47,5 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 22 мм-36 мм с шагом 2 мм. Головка винта должна быть камертонного типа. Диаметр головки в широкой части составляет 9,5 мм(+/- 0,5 мм). Диаметр головки в узкой части составляет 8 мм (+/- 0,5 мм). Угол ангуляции винта составляет 50° во всех направлениях.
На винтах должна быть  маркировка артикула изделия, лота, размера (длина ножки винта), СЕ маркировка.
Материал изготовления винтов должен быть – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	85.2
	Гайка, тип 2
	4  
	шт
	Винт блокирующий диаметр 7,35 ±0,05мм , высота 3,25 ±0,05мм.  Квадратная резьба винта уменьшает риск срыва резьбы.
На имплантате имеется маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления имплантатов – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	85.3
	Стержень, тип С1
	2  
	шт
	Стержень. Диаметр должен быть  3,5±0,05мм.  Длина 80±1 мм ,120±1 мм. На стержнях  должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления стержней – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	85.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	86
	Комплект 2 для шейного отдела (система SYNAPSE) и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	86.1
	Винт позвоночный, тип 1А
	6  
	шт
	Тело винта должно иметь цветовую маркировку в соответствии с  диаметром:
Винт спонгиозный для губчатой кости для стержней 3,5±0,05 мм должен быть диаметр 3,5±0,05 (спонгиозный винт), 4,0 ±0,05 ; 4,5±0,05 мм РАЗМЕРЫ : Длина винта в диапазоне не менее 19,9 мм -61,9 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 8 мм-50 мм с шагом 2 мм.
Винт с гладкой частью с неполной резьбой для стержней 3,5±0,05 мм должен быть  диаметром 3,5±0,05 .Размеры: Длина винта в диапазоне не менее 35,5 мм -47,5 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 22 мм-36 мм с шагом 2 мм. Головка винта должна быть камертонного типа. Диаметр головки в широкой части составляет 9,5 мм(+/- 0,5 мм). Диаметр головки в узкой части составляет 8 мм (+/- 0,5 мм). Угол ангуляции винта составляет 50° во всех направлениях.
На винтах должна быть  маркировка артикула изделия, лота, размера (длина ножки винта), СЕ маркировка.
Материал изготовления винтов должен быть – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	86.2
	Гайка, тип 2
	6  
	шт
	Винт блокирующий диаметр 7,35 ±0,05мм , высота 3,25 ±0,05мм.  Квадратная резьба винта уменьшает риск срыва резьбы.
На имплантате имеется маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления имплантатов – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	86.3
	Стержень, тип С1
	2  
	шт
	Стержень. Диаметр должен быть  3,5±0,05мм.  Длина 80±1 мм ,120±1 мм. На стержнях  должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления стержней – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	86.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2  
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.

	87
	Комплект 3 для шейного отдела (система SYNAPSE) и материала для замещения костных дефектов
	1  
	компл
	 

	87.1
	Винт позвоночный, тип 1А
	8  
	шт
	Тело винта должно иметь цветовую маркировку в соответствии с  диаметром:
Винт спонгиозный для губчатой кости для стержней 3,5±0,05 мм должен быть диаметр 3,5±0,05 (спонгиозный винт), 4,0 ±0,05 ; 4,5±0,05 мм РАЗМЕРЫ : Длина винта в диапазоне не менее 19,9 мм -61,9 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 8 мм-50 мм с шагом 2 мм.
Винт с гладкой частью с неполной резьбой для стержней 3,5±0,05 мм должен быть  диаметром 3,5±0,05 .Размеры: Длина винта в диапазоне не менее 35,5 мм -47,5 мм с шагом 2 мм, длина ножки винта в диапазоне не более 22 мм-36 мм с шагом 2 мм. Головка винта должна быть камертонного типа. Диаметр головки в широкой части составляет 9,5 мм(+/- 0,5 мм). Диаметр головки в узкой части составляет 8 мм (+/- 0,5 мм). Угол ангуляции винта составляет 50° во всех направлениях.
На винтах должна быть  маркировка артикула изделия, лота, размера (длина ножки винта), СЕ маркировка.
Материал изготовления винтов должен быть – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	87.2
	Гайка, тип 2
	8
	шт
	Винт блокирующий диаметр 7,35 ±0,05мм , высота 3,25 ±0,05мм.  Квадратная резьба винта уменьшает риск срыва резьбы.
На имплантате имеется маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления имплантатов – титановый сплав. Поставляются нестерильными.

	87.3
	Стержень, тип С1
	2
	шт
	Стержень. Диаметр должен быть  3,5±0,05мм.  Длина 80±1 мм ,120±1 мм. На стержнях  должна быть  маркировка артикула изделия, лота, СЕ маркировка.
Материал изготовления стержней – титановый сплав . Поставляются нестерильными.

	87.4
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	2
	шт
	Синтетический биодеградируемый материал для замещения дефектов костной ткани. Материал должен быть полностью синтетическим на основе химически чистой бета-формы трикальция фосфата. Материал должен быть полностью биологически совместимым. Материал должен быть устойчив к сжатию и не разрушаться до величины давления 7,5+/- 1 МПа.
Материал должен иметь макропоры и микропоры. Общая пористость материала в виде гранул должна составлять 60%.
Размер макропор должен находиться в диапазоне от 100 до 500 микрометров. Макропоры должны быть связаны между собой. 
Размер микропор должен быть не более 10 микрометров.
Материал должен обладать остеокондуктивными свойствами.
Материал должен подвергаться резорбции, и одновременно должно происходить формирование новой костной ткани.
Процесс резорбции материала и образование кости должен завершаться в течение 6-18 месяцев
Материал не должен ингибировать процесс костеобразования.
Материал должен поставляться в стерильной упаковке с пластиковой чашкой или пакетом с клапаном для смешивания с кровью или аспиратом красного костного  мозга пациента.
Форма - гранулы. Размер гранул от 1.4 мм до 2.8 мм. Общий объём 10 (±0,5) см. куб.


*Общее количество товара определяется на основании заявок Покупателя в рамках и в пределах срока действия договора, заключенного по результатам настоящей закупки, проведенной путем запроса котировок 
Сумма цен единиц товаров:  
На основании п. 46 Положения, сформирована начальная (максимальная) сумма цен единиц товаров, которая не должна превышать 11 752 997 (Одиннадцать миллионов семьсот пятьдесят две тысячи девятьсот девяносто семь) рублей 67 копеек.
Определение начальной (максимальной) суммы цен единиц товаров Заказчиком было выполнено методом сопоставимых рыночных цен:
	№п/п
	Наименование
	Кол-во
	Ед. изм.
	Предложение 
№ 1
	Предложение 
№ 2
	Предложение 
№ 3
	Средняя цена, руб.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Материал для замещения костных дефектов при вертебро-кифопластике
	1
	шт
	48 562,00
	51 420,00
	48 562,00
	49 514,67

	2
	Набор форсунок для введения цемента для вертебропластики
	1
	шт
	21 434,00
	23 740,00
	21 434,00
	22 202,67

	3
	Проводники для вертебропластики
	1
	шт
	24 667,00
	25 410,00
	24 667,00
	24 914,67

	4
	Проводник канюлированный
	1
	шт
	9 225,00
	9 880,00
	9 225,00
	9 443,33

	5
	Насадка для иглы
	1
	шт
	2 280,00
	2 310,00
	2 280,00
	2 290,00

	6
	Игла для биопсии
	1
	шт
	8 992,00
	9 140,00
	8 992,00
	9 041,33

	7
	Костный цемент
	1
	шт
	143 578,00
	145 550,00
	143 578,00
	144 235,33

	8
	Костный цемент, без игл
	1
	шт
	84 482,00
	85 400,00
	84 482,00
	84 788,00

	9
	Проводник для игл
	1
	шт
	11 500,00
	12 710,00
	11 500,00
	11 903,33

	10
	Винт позвоночный, тип 1
	1
	шт
	17 507,00
	18 110,00
	17 507,00
	17 708,00

	11
	Винт позвоночный, тип 3
	1
	шт
	17 145,00
	18 110,00
	17 145,00
	17 466,67

	12
	Винт позвоночный, тип 2
	1
	шт
	31 017,00
	33 110,00
	31 017,00
	31 714,67

	13
	Винт позвоночный, тип 4
	1
	шт
	31 607,00
	33 110,00
	31 607,00
	32 108,00

	14
	Винт позвоночный, тип 5
	1
	шт
	26 425,00
	27 460,00
	26 425,00
	26 770,00

	15
	Гайка, тип 1
	1
	шт
	5 900,00
	6 240,00
	5 900,00
	6 013,33

	16
	Стержень для ТПФ
	1
	шт
	16 245,00
	18 470,00
	16 245,00
	16 986,67

	17
	Крючек для ТПФ
	1
	шт
	28 927,00
	31 150,00
	28 927,00
	29 668,00

	18
	Стержень стандартный для ТПФ
	1
	шт
	18 372,00
	19 175,00
	18 372,00
	18 639,67

	19
	Стержень удлиненный для ТПФ
	1
	шт
	30 400,00
	31 190,00
	30 400,00
	30 663,33

	20
	Коннектор поперечный в сборе
	1
	шт
	24 165,00
	25 770,00
	24 165,00
	24 700,00

	21
	Пластина шейная 1-уровневая
	1
	шт
	19 822,00
	20 890,00
	19 822,00
	20 178,00

	22
	Пластина шейная 2-уровневая
	1
	шт
	23 835,00
	24 980,00
	23 835,00
	24 216,67

	23
	Пластина шейная 3-уровневая
	1
	шт
	35 750,00
	37 540,00
	35 750,00
	36 346,67

	24
	Пластина шейная 4-уровневая
	1
	шт
	42 703,00
	45 050,00
	42 703,00
	43 485,33

	25
	Винт шейный
	1
	шт
	5 850,00
	6 150,00
	5 850,00
	5 950,00

	26
	Кейдж сетчатый
	1
	шт
	81 700,00
	84 540,00
	81 700,00
	82 646,67

	27
	Кейдж поясничный, тип 1
	1
	шт
	45 293,00
	47 780,00
	45 293,00
	46 122,00

	28
	Кейдж шейный
	1
	шт
	38 228,00
	40 220,00
	38 228,00
	38 892,00

	29
	Кейдж поясничный, тип 2
	1
	шт
	55 605,00
	57 260,00
	55 605,00
	56 156,67

	30
	Дистрактор межостистый
	1
	шт
	149 972,00
	154 330,00
	149 972,00
	151 424,67

	31
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы, тип 1
	1
	шт
	16 150,00
	17 890,00
	16 150,00
	16 730,00

	32
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 2
	1
	шт
	26 505,00
	27 870,00
	26 505,00
	26 960,00

	33
	Материал для замещения костных дефектов, гранулы,  тип 3
	1
	шт
	45 437,00
	47 950,00
	45 437,00
	46 274,67

	34
	Кейдж блокированный
	1
	шт
	108 178,00
	110 540,00
	108 178,00
	108 965,33

	35
	Винт блокируемый шейный
	1
	шт
	8 487,00
	9 240,00
	8 487,00
	8 738,00

	36
	Винт с гайкой
	1
	шт
	20 000,00
	21 450,00
	20 000,00
	20 483,33

	37
	Стержень, тип 2
	1
	шт
	17 000,00
	17 850,00
	17 000,00
	17 283,33

	38
	Пластина для краниопластики, тип 1
	1
	шт
	143 950,00
	147 880,00
	143 950,00
	145 260,00

	39
	Винт для краниопластики, тип 1
	1
	шт
	2 713,00
	2 980,00
	2 713,00
	2 802,00

	40
	Пластина для краниопластики, тип 2
	1
	шт
	110 000,00
	112 450,00
	110 000,00
	110 816,67

	41
	Винт к пластине, тип 2
	1
	шт
	9 167,00
	9 775,00
	9 167,00
	9 369,67

	42
	Винт позвоночный, тип 1А
	1
	шт
	28 637,00
	29 540,00
	28 637,00
	28 938,00

	43
	Гайка, тип 2
	1
	шт
	5 610,00
	5 750,00
	5 610,00
	5 656,67

	44
	Стержень, тип С1
	1
	шт
	5 760,00
	6 445,00
	5 760,00
	5 988,33

	45
	Крючки ламинарные, тип С
	1
	шт
	30 788,00
	32 200,00
	30 788,00
	31 258,67

	46
	Стержень соединительный
	1
	шт
	41 745,00
	42 850,00
	41 745,00
	42 113,33

	47
	Стержень поперечный
	1
	шт
	28 645,00
	29 540,00
	28 645,00
	28 943,33

	48
	Коннектор
	1
	шт
	102 465,00
	104 555,00
	102 465,00
	103 161,67

	49
	Коннектор поперечный
	1
	шт
	69 415,00
	71 450,00
	69 415,00
	70 093,33

	50
	Фиксатор межостистый
	1
	шт
	45 303,00
	45 787,00
	45 303,00
	45 464,33

	51.1
	Протез для замещения тела позвонка шейный
	1
	шт
	84 393,00
	84 784,00
	84 393,00
	84 523,33

	51.2
	Протез для замещения тела позвонка, тип 1
	1
	шт
	70 908,00
	71 420,00
	70 908,00
	71 078,67

	51.3
	Протез для замещения тела позвонка, тип 2
	1
	шт
	208 330,00
	215 450,00
	208 330,00
	210 703,33

	52
	Протез динамический цервикальный
	1
	шт
	33 485,00
	33 870,00
	33 485,00
	33 613,33

	53
	Пластина для спондилодеза поясничного отдела позвоночника передне-боковым доступом
	1
	шт
	77 003,00
	79 950,00
	77 003,00
	77 985,33

	54
	Винт к пластине пластине для спондилодеза поясничного отдела позвоночника передне-боковым доступом
	1
	шт
	18 600,00
	19 550,00
	18 600,00
	18 916,67

	55
	Комплект для вертебропластики с принадлежностями.
	1
	компл
	83 500,00
	55 410,00
	83 500,00
	74 136,67

	56
	Система 1 для коррекции сколиоза
	1
	компл
	896 358,00
	915 400,00
	896 358,00
	902 705,33

	57
	Система 2 для коррекции сколиоза
	1
	компл
	728 172,00
	748 200,00
	728 172,00
	734 848,00

	58
	Система 3 для коррекции сколиоза
	1
	компл
	514 620,00
	531 050,00
	514 620,00
	520 096,67

	59
	Комплект с двухуровневой пластиной, винтами и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	111 945,00
	115 400,00
	111 945,00
	113 096,67

	60
	Комплект с трехуровневой пластиной, винтами и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	162 065,00
	162 070,00
	162 065,00
	162 066,67

	61
	Комплект с четырехуровневой пластиной, винтами и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	180 718,00
	184 170,00
	180 718,00
	181 868,67

	62
	Комплект с двухуровневой пластиной, винтами, кейджем и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	150 173,00
	153 620,00
	150 173,00
	151 322,00

	63
	Комплект с трехуровневой пластиной, винтами, кейджем и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	200 293,00
	205 690,00
	200 293,00
	202 092,00

	64
	Комплект с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджем и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	218 946,00
	224 350,00
	218 946,00
	220 747,33

	65
	Комплект с двухуровневой пластиной, винтами, кейджами и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	188 401,00
	193 800,00
	188 401,00
	190 200,67

	66
	Комплект с трехуровневой пластиной, винтами, кейджами и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	238 521,00
	243 920,00
	238 521,00
	240 320,67

	67
	Комплект с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджами и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	257 174,00
	262 810,00
	257 174,00
	259 052,67

	68
	Комплект 1 с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджами разных видов и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	300 646,00
	306 290,00
	300 646,00
	302 527,33

	69
	Комплект 2 с четырехуровневой пластиной, винтами, кейджами разных видов и материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	338 874,00
	344 510,00
	338 874,00
	340 752,67

	70
	Комплект для шейного отдела из кейджа и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	54 378,00
	56 830,00
	54 378,00
	55 195,33

	71
	Комплект для шейного отдела из кейджей и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	108 756,00
	112 210,00
	108 756,00
	109 907,33

	72
	Набор четырехвинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	152 623,00
	156 840,00
	152 623,00
	154 028,67

	73
	Набор четырехвинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	208 228,00
	213 770,00
	208 228,00
	210 075,33

	74
	Набор шестивинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	225 942,00
	231 480,00
	225 942,00
	227 788,00

	75
	Набор шестивинтовой для ТПФ с кейджем и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	281 547,00
	287 090,00
	281 547,00
	283 394,67

	76
	Набор шестивинтовой для ТПФ с кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	337 152,00
	342 690,00
	337 152,00
	338 998,00

	77
	Набор восьмивинтовой для ТПФ с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	272 756,00
	278 300,00
	272 756,00
	274 604,00

	78
	Набор 1 восьмивинтовой для ТПФ с кейджем и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	328 361,00
	333 900,00
	328 361,00
	330 207,33

	79
	Набор 2 восьмивинтовой для ТПФ с кейджем и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	354 456,00
	360 000,00
	354 456,00
	356 304,00

	80
	Набор восьмивинтовой для ТПФ с кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	383 966,00
	389 510,00
	383 966,00
	385 814,00

	81
	Набор 1 восьмивинтовой для ТПФ с разноструктурными кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	410 061,00
	415 600,00
	410 061,00
	411 907,33

	82
	Набор 2 восьмивинтовой для ТПФ с разноструктурными кейджами и с материалом для замещения костных дефектов
	1
	компл
	465 666,00
	472 120,00
	465 666,00
	467 817,33

	83
	Набор для поясничного отдела из кейджа и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	82 110,00
	84 560,00
	82 110,00
	82 926,67

	84
	Набор для поясничного отдела из кейджей и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	164 220,00
	168 440,00
	164 220,00
	165 626,67

	85
	Комплект 1 для шейного отдела (система SYNAPSE) и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	201 518,00
	205 740,00
	201 518,00
	202 925,33

	86
	Комплект 2 для шейного отдела (система SYNAPSE) и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	270 012,00
	274 230,00
	270 012,00
	271 418,00

	87
	Комплект 3 для шейного отдела (система SYNAPSE) и материала для замещения костных дефектов
	1
	компл
	338 506,00
	342 730,00
	338 506,00
	339 914,00

	ИТОГО cумма цен единиц товаров, руб. 
	11 670 526,00
	11 917 941,00
	11 670 526,00
	11 752 997,67


Сумма цен единиц товаров должна включать все расходы на доставку товара, страхование, уплату налогов, таможенных пошлин, сборов и других обязательных платежей.
Требования к безопасности, качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам товара: 

Товар, заявленный к поставке, должен быть новым и соответствовать по качеству и техническим характеристикам всем Сертификатам Соответствия и Регистрационным Удостоверениям.
Место поставки товара: 
109386, город Москва, Ставропольская улица, домовладение 23, корпус 1.

Сроки  поставки товара: 12 (Двенадцать) месяцев с момента подписания Договора. 
Условия поставки товара: 
· товар поставляется в заводской упаковке;

· поставка  товара осуществляется в течение 7 (Семи) календарных дней с момента получения заявки от Покупателя, направленной посредством автоматизированной системы заказов «Электронный ордер».
Срок и порядок оплаты товара: 
Оплата Товара Покупателем производится на основании счета, выставленного Поставщиком,  путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 60 (Шестидесяти) дней после принятия Товара Покупателем и подписания Сторонами товарной накладной формы ТОРГ-12.

Источник финансирования: Собственные средства Заказчика от предпринимательской деятельности.
Место подачи котировочных заявок: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1, кабинет начальника отдела материально-технического снабжения.
Дата и время начала срока подачи котировочных заявок: 

«___» ___________ 2020 года  в 09 часов 00 минут  московского времени. 

Дата и время окончания срока подачи котировочных заявок: 

«___» ____________ 2020 года в 10 часов 00 минут  московского времени.
Место и дата вскрытия заявок, рассмотрения предложений участников закупки и подведения итогов закупки:

«___» _____________2020 года в 11 часов 00 минут  московского времени по адресу: 109386, г. Москва, ул. Ставропольская, домовл. 23, корп.1 , 3й этаж.
Критерии оценки и сопоставления заявок на участие в закупке:
Наименьшая цена суммы единиц Товаров.

Обязательные требования к участникам запроса котировок:

1) соответствие требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставку товара, выполнение работы, оказание услуги, являющихся предметом договора;
2) непроведение ликвидации участника закупки − юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании участника закупки - юридического лица или индивидуального предпринимателя несостоятельным (банкротом) и об открытии конкурсного производства;

3) неприостановление деятельности участника закупки в порядке, установленном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях, на дату подачи заявки на участие в закупке;

4) отсутствие у участника закупки недоимки по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы Российской Федерации (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством Российской Федерации, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством Российской Федерации о налогах и сборах). Участник закупки считается соответствующим установленному требованию в случае, если им в установленном порядке подано заявление об обжаловании указанных недоимки, задолженности и решение по такому заявлению на дату рассмотрения заявки на участие в определении поставщика (подрядчика, исполнителя) не принято;

5) отсутствие у участника закупки − физического лица либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера юридического лица − участника закупки судимости за преступления в сфере экономики (за исключением лиц, у которых такая судимость погашена или снята), а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с поставкой товара, выполнением работы, оказанием услуги, являющихся объектом осуществляемой закупки, и административного наказания в виде дисквалификации;

6) обладание участником закупки исключительными правами на результаты интеллектуальной деятельности, если в связи с исполнением договора заказчик приобретает права на такие результаты;

7) отсутствие между участником закупки и заказчиком  конфликта интересов, под которым понимаются случаи, при которых руководитель заказчика и/или организатора процедуры закупки, член экспертной группы, член комиссии, лицо, ответственное за организацию конкурентной процедуры, состоят в браке с физическими лицами, являющимися выгодоприобретателями, единоличным исполнительным органом хозяйственного общества (директором, генеральным директором, управляющим, президентом и другими), членами коллегиального исполнительного органа хозяйственного общества, руководителем (директором, генеральным директором) учреждения или унитарного предприятия либо иными органами управления юридических лиц - участников закупки, с физическими лицами, в том числе зарегистрированными в качестве индивидуального предпринимателя, - участниками закупки либо являются близкими родственниками (родственниками по прямой восходящей и нисходящей линии (родителями и детьми, дедушкой, бабушкой и внуками), полнородными и неполнородными (имеющими общих отца или мать) братьями и сестрами), усыновителями или усыновленными указанных физических лиц. Под выгодоприобретателями в данном случае понимаются физические лица, владеющие напрямую или косвенно (через юридическое лицо или через несколько юридических лиц) более чем десятью процентами голосующих акций хозяйственного общества либо долей, превышающей десять процентов в уставном капитале хозяйственного общества.
Данные сведения участникам необходимо подтвердить соответствующими документами, приложенными к котировочной заявке, для установления их соответствия установленным требованиям (оригиналы или надлежащим образом заверенные копии).

Требования к котировочным заявкам: 

1)  в составе котировочной заявки должны быть представлены:

- наименование поставляемых товаров, выполняемых работ, оказываемых услуг согласно предмету закупки (в случае осуществления закупки товаров также указываются характеристики поставляемых товаров);

- наименование, организационно-правовая форма, место нахождения, почтовый адрес участника закупки (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, место жительства участника закупки (для физического лица), номер телефона, адрес электронной почты, банковские реквизиты;

- идентификационный номер налогоплательщика (при его наличии);

- согласие участника закупки с условиями договора, указанными в запросе котировок;

- цена товаров, работ, услуг с указанием сведений о включенных или не включенных в нее расходах (расходах на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей);

- документы (копии документов), подтверждающие соответствие участников закупки установленным требованиям;

- документы, подтверждающие соответствие товаров, работ, услуг, предлагаемых участником закупки в котировочной заявке, установленным требованиям.

2) заявки представляются на бумажном носителе в месте и до истечения срока, которые указаны в извещении о закупке.

3) в  случае наличия в составе заявки документов и информации, текст которых не поддается прочтению, такие документы и информация считаются непредставленными.

4) участник закупки может подать только одну заявку по одному лоту для участия в закупке. Если участник закупки подает более одной заявки по лоту, а ранее поданные им заявки по этому лоту не отозваны, все заявки такого участника закупки по лоту отклоняются.

5) участник закупки вправе изменить или отозвать свою заявку в любой момент до истечения срока подачи заявок.

6) основанием для отказа в приеме заявки является истечение срока подачи заявок и/или несоответствие конверта с заявкой установленным требованиям.

7) на конверте указываются наименование и номер закупки, на участие в которой подается заявка, номер лота, а также наименование, адрес и индивидуальный налоговый номер участника закупки.

8) документы, представленные в составе каждого конверта, должны быть прошиты вместе с описью документов, скреплены печатью (при ее наличии) и заверены подписью уполномоченного лица участника. 

9) все листы котировочной заявки должны быть пронумерованы. 
10) Все рукописные исправления, сделанные в котировочной заявке должны быть завизированы лицом, подписавшим заявку на участие в запросе котировок.
Конкурсная комиссия может отклонить котировочные заявки в случае:

1) несоответствия котировочной заявки требованиям, указанным в запросе котировок;

2) при предложении в котировочной заявке цены товаров, работ, услуг выше начальной (максимальной) цены договора;

3) отказа от проведения запроса котировок;

4) непредставления участником закупки разъяснений положений котировочной заявки (в случае наличия требования заказчика).

Право отказа от проведения процедуры:

Заказчик вправе отказаться от проведения запроса котировок в любое время, в том числе после подписания протокола по результатам закупки, не неся при этом никакой ответственности перед любыми физическими и юридическими лицами, которым такое действие может принести убытки.

Форма, порядок, дата и время начала и окончания срока предоставления участникам закупки разъяснений положений документации о закупке: 

Участник закупки вправе направить заказчику закупки письменный запрос на разъяснение документации о закупке в сроки, соответствующие срокам подачи заявок, но не позднее чем за 2 (Два) рабочих дня до их окончания. Запрос от юридического лица оформляется на фирменном бланке участника закупки (при наличии), заверяется уполномоченным лицом участника закупки. Запрос может быть направлен посредством почтовой связи, факсимильной связи, курьерской доставки. Запрос не может быть направлен посредством электронной почты. Заказчик закупки обязан ответить на запрос, оформленный в соответствии с вышеуказанными требованиями, полученный не позднее установленного срока. Запрос о разъяснении документации о закупке, полученный от участника позднее срока, установленного в документации о закупке, не подлежит рассмотрению. Заказчик закупки обязан опубликовать разъяснения на официальном сайте не позднее 2 (двух) дней со дня предоставления разъяснений.
Рассмотрение и оценка котировочных заявок: 

По результатам рассмотрения и оценки представленных котировочных заявок участникам размещения заказа, подавшим котировочные заявки, которые отвечают требованиям, установленным в настоящем извещении, и в которых указана наиболее низкая цена договора, признанным победителями, будут направлены  для подписания проекты договоров.

Срок подписания договора: 

Победитель запроса котировок должен подписать договор не позднее 30 (Тридцати) календарных дней с даты подведения итогов запроса котировок. Если в указанный срок победитель не представит Заказчику подписанный договор, победитель будет признан уклонившимся от заключения договора.

Форма котировочной заявки: прилагается к настоящему извещению о проведении запроса котировок.
Проект договора: прилагается к настоящему извещению о проведении запроса котировок.
